NIPPON THOMPSON CO., LTD. (JAPAN)

IKO THOMPSON ASIA CO., LTD. (THAILAND)

Zentrale : 19-13 Takanawa 2-chome Minato-ku
Tokyo 108-8586, Japan

Tel. : +81 (0)3-3448-5850

Fax : +81(0)3-3447-7637

E-Mail : ntt@ikonet.co.jp

URL : http://www.ikont.co.jp/eg

Werk : Gifu, Kamakura

IKO INTERNATIONAL, INC. (USA)

USA Ostkiiste (Vertriebszentrale)
91 Walsh Drive
Parsippany, NJ 07054, USA

Tel. : +1973-402-0254

Toll Free : 1-800-922-0337

Fax 1 +1973-402-0441

E-Mail : eco@ikonet.co.jp
USA Mittlerer Westen

101 Mark Street Suite-G,
Wood Dale, IL60191, USA

Tel. 1 +1630-766-6464
Toll Free : 1-800-323-6694
Fax 1 +1630-766-6869
E-Mail : mwo@ikonet.co.jp

Vertriebsbiiro Minnesota
1500 McAndrews Road West, Suite 210
Burnsville, MN 55337, USA

Tel. : +1952-892-8415

Toll Free : 1-800-323-6694

Fax 1 +1952-892-1722

E-Mail : mwo@ikonet.co.jp
USA Westkuste

9830 Norwalk Boulevard, Suite 198
Santa Fe Springs, CA 90670, USA

USA

Tel. : 4+1562-941-1019
Toll Free : 1-800-252-3665
Fax 1 +1562-941-4027
E-Mail : wco@ikonet.cojp

Vertriebsburo Silicon Valley
1500 Wyatt Drive, Suite 10
Santa Clara, CA 95054, USA

Tel. : +1408-492-0240

Toll Free : 1-800-252-3665

Fax 1 +1408-492-0245

E-Mail : wco@ikonet.cojp
USA Stidosten

2150 Boggs Road, Suite 100
Duluth, GA 30096, USA

Tel. : +1770-418-1904

Toll Free : 1-800-874-6445

Fax : +1770-418-9403

E-Mail : seo@ikonet.co.jp
USA Suidwesten

8105 N. Beltline Road, Suite 130
Irving, TX 75063, USA

Tel. 1 4+1972-929-1515
Toll Free : 1-800-295-7886

Fax : 4+1972-915-0060
E-Mail : swo@ikonet.co.jp

1-7 Zuellig House, 3rd Floor
Silom Road, Silom, Bangrak
Bangkok 10500, Thailand

Tel. : 466 (0)2-637-5115
Fax : 466 (0)2-637-5116
E-Mail : ita@ikonet.co.jp

NIPPON THOMPSON EUROPE B.V. (EUROPE)

Niederlande (Vertriebszentrale)
Sheffieldstraat 35-39
3047 AN Rotterdam, Niederlande

Tel. : +31(0)10-462 68 68

Fax : +31(0)10-462 60 99

E-Mail : nte@ikonet.co.jp
Niederlassung Deutschland

Miindelheimer Weg 54

40472 Dusseldorf, Deutschland

Tel. : +49(0)211-41 4061

Fax : +49(0)211-42 76 93

E-Mail : ntd@ikonet.co.jp

Vertriebsbiiro Regensburg

Im Gewerbepark D 30

93059 Regensburg, Deutschland

Tel. : +49(0)941-20 60 70

Fax : +49(0)941-2060 719

E-Mail : ntdr@iko-nt.de

Vertriebsburo Neunkirchen
Gruben Str. 95¢
66540 Neunkirchen, Deutschland

Tel. : +49 (0)6821-99 98 60
Fax : +49 (0)6821-99 98 626
E-Mail : ntdn@iko-nt.de
Vertriebsbiiro Ost

Am Kronerstolln 27
09599 Freiberg, Deutschland

Tel. : +49 (0)3731-69 00 48
Fax : 449 (0)3731-69 00 57
E-Mail : ntds@iko-nt.de
Vertriebsbiiro Osterreich
Ehrenburgstralle 48

9907 Tristach, Osterreich

Tel. : 443 (0)4852-64 67 2
Fax : 443 (0)4852-64 58 5
E-Mail : p.walder@ikont.eu

Niederlassung GroBbritannien
2Vincent Avenue, Crownhill
Milton Keynes, Bucks, MK8 0AB, GroB3britannien

Tel. : +44 (0)1908-566144
Fax : +44 (0)1908-565458
E-Mail : sales@iko.co.uk

Niederlassung Spanien

Autovia Madrid-Barcelona, Km. 43,700
Polig. Ind. AIDA - Nove A-8, Ofic. 2-12

See you again at

I1<O Website

http://www.ikont.co.jp/eg/

IKO THOMPSON KOREA CO. LTD. (KOREA)

2F, 111, Yeouigongwon-ro,
Yeongdeungpo-gu, Seoul, Korea

Tel. : +82(0)2-6337-5851
Fax : +82 (0)2-6337-5852
E-Mail : itk@ikonet.co.jp

IKO-THOMPSON (SHANGHAI) LTD. (CHINA)

Shanghai (Vertriebszentrale)
1608-10 MetroPlaza No.555 LouShanGuan Road
ChangNing District Shanghai
Volksrepublik China 200051

Tel. : 486 (0)21-3250-5525
Fax : 486 (0)21-3250-5526
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Beijing
Room1506, Jingtai Tower,
NO.24, Jianguomenwai Avenue,
Chaoyang District, Beijing
Volksrepublik China100022

Tel. : +86 (0)10-6515-7681
Fax : +86 (0)10-6515-7681*106
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Guangzhou
Room 834, Garden Tower, Garden Hotel
368 Huanshi East Road, Yuexiu District, Guangzhou,

Guangdong

Volksrepublik China 510064

Tel. : +86 (0)20-8384-0797
Fax : +86 (0)20-8381-2863
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Wuhan
Room 2300, Truroll Plaza No.72 Wusheng Road,
Qiao kou District, Wuhan, Hubei
Volksrepublik China 430033

Tel. : +86 (0)27-8556-1610
Fax : +86 (0)27-8556-1630
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Biiro Shenzhen

Room 420, Oriental Plaza,

1072 Jianshe Road, Luohu District,
Shenzhen, Guangdong
Volksrepublik China 518001

Tel. : +86 (0)755-2265-0553
Fax : +86 (0)755-2298-0665
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp
Biiro Ningbo

Room 3406, Zhongnongxin Building, No.181
Zhongshan East Road, Haishu Ward, Ningbo,
Zhejiang

IO THOMPSON BEARINGS CANADA, INC.(KANADA)

731-2425 Matheson Boulevard East 7th floor
Mississauga, Ontario L4W 5K4, Kanada

Tel. 1 4+1905-361-2872
Fax 1 4+1905-361-6401
E-Mail : itc@ikonet.co.jp

KO THOMPSON BRAZIL SERVICE CO, LTD. (BRASILIEN)

Av.Paulista, 854 10th floor, Top Center,
01310-100, Sao Paulo, SP, Brasilien

Tel. : +55(0)11-2186-0221
Fax : +55(0)11-2186-0299
E-Mail : itb@ikonet.co.jp

Wir wissen, dass die Bewahrung unserer Umwelt zu den wichtigsten
Herausforderungen der Weltbevélkerung gehért. Nippon Thompson
wird bei seinen Geschéftstatigkeiten im Rahmen der sozialen
Verantwortung des Unternehmens Umweltaspekte beriicksichtigen,
negative Umweltfolgen verhindern und dazu beitragen, eine
artenreiche Umwelt zu fordern.

ISO 9001 & 14001 Qualitatssystem
Registrierungsbescheinigung

:'.IS(3°°. :°.IS(5°°,
<9001 ;140017
Syusee olyile

19200 Azuqueca de Henares Volksrepublik China 315000

(Guadalajara) Spanien Tel. : +86 (0)574-8718-9535
Tel. 1 +34 949-26 33 90 Fax : +86 (0)574-8718-9533
Fax : +34949-26 31 13 E-Mail : ntc@ikonet.co.jp
E-Mail : nts@ikonet.cojp Biiro Qingdao
. . 2107 Block A, World Trade Center Building,
Niederlassung Frankreich No.230

Roissypole Le Déme
2 rue de La Haye
BP 15950 Tremblay en France

Changjiang Middle Road, Development Zone
Qingdao
Volksrepublik China 266555

95733 Roissy C. D. G. Cedex, Frankreich Tel. . 186 (0)532-8670-2246
Tel. :+33(001-4816 5739 FAX : +86 (0)532-8670-2242
Fax : +33(0)1-48 16 57 46 E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

E-Mail : contact@iko-france.com .
Biiro Shenyang

2-1203 Tower I.City Plaza Shenyang, No.206
Nanjing North Street Heping District, Shenyang
Volksrepublik China 110001

Tel. : +86 (0)24-2334-2662
FAX : +86 (0)24-2334-2442
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

« Die technischen Einzelheiten und Abmessungen der Produkte in diesem Katalog kdnnen ohne vorherige
Benachrichtigung gedndert werden.

« Bei der Produktausfuhr sollte der Exporteuer ein Versandland und die Nutzung angeben und, falls es zu den
Kundenanforderungen gehort, die notwendigen Schritte fir die Ausfuhrbewilligung einleiten.

« Obwohl bei der Zusammenstellung dieser Daten im Hinblick auf eine umfassende Informationsaufbereitung
mit grofRer Sorgfalt vorgegangen wurde, tibernimmt NIPPON THOMPSON CO., LTD. keine Haftung fur alle
Schéden, indirekte und direkte, die auf Angaben in diesem Katalog zuriickzufiihren sind. NIPPON
THOMPSON CO.,, LTD. gibt keinerlei Gewahrleistung, weder ausdriicklicher noch stillschweigender Natur,
einschlieBlich einer Gewahrleistung im Zusammenhang mit der Markttauglichkeit bzw. Eignung fiir einen
bestimmten Gebrauch.

« Unerlaubte Vervielféltigung und Umwandlung sind untersagt.

Printed in China © 2016.7 (AKA)
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Umweltfreundlich und

X 1< Prazisionspositioniertische sind ein Produkt der Kombination der Walzkorper-Linearflihrungstechnologie, die wir seit
vielen Jahren weiterentwickelt haben, und modernster Mikroelektronik-Technologie.

X 1< Prazisionspositioniertische bestehen aus vielen hochmodernen Komponenten, die sorgfaltig ausgewahlt wurden, um
strengen Anforderungen gerecht zu werden. Insbesondere in den Tischfiihrungen wurde auf LICEH
Walzkorper-Linearfiihrungen, die sich im Bereich der Super-Prazisionsmaschinen und Werkzeugmaschinen besonders‘be
haben, zuriickgegriffen, um voll von deren Potenzial zu profitieren. =
I 1< Prazisionspositioniertische haben ihre exzellente Leistung in
einer Vielzahl an Anwendungen bewiesen, ob Positioniermechanismen
flr hochmoderne LCD- und Halbleiterfertigung oder verschiedene
Messausriistungen, Verarbeitungsmaschinen und Montagemaschinen.

qualitativ hochwertig




Eigenschaften der Mechatronik-Baureihe
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Prazisionspositioniertisch TE

@ Hauptkomponenten aus hochfester Aluminiumlegierung

Prazisionspositioniertisch TU

@ Kompakter Positioniertisch mit geringem Gewicht und flachem Profil

Prazisionspositioniertisch L

@ In vielen Bereichen bewéhrtes Standardmodell
@ Parallele Anordnung von zwei Kugelumlauffihrungen mit
stabiler Leistung

@ Hochsteife U-formige Fiihrungsschiene
@ Verschiedene Tischausfiihrungen sind je nach Verwendungs-
zweck verfiigbar.

Prazisionspositioniertisch LH

@ Sorgfiltiq ausgewahlte Komponententeile sichern hohe Genauigkeit und Verlasslichkeit
@ Hohe Steifigkeit und hohe Belastung

Super Prazisionspositioniertisch TX

@ Erzielt beste Positionierleistung mit Rollenumlauffiihrung
@ Hohe Genauigkeit dank geschlossenem Regelkreis

Reinraum-Prazisionspositioniertisch TC

@ Optional zur Verwendung in einer hochreinen Umgebung-
fur Halbleiter- und LCD-Fertigungsmaschinen

@ Kompakter Positioniertisch mit geringem
Gewicht und flachem Profil

Mikro-Prazisionspositioniertisch TM

@ Sehr kleine Gré3e mit 20 mm Querschnittshéhe und 17 mm
Breite dank Antrieb mit geschliffener Spindel.

@ Hohe Positioniergenauigkeit und
exzellente Haltbarkeit

Prazisionspositioniertisch TS/CT

@ Kompakte Stuktur mit flachem Profil
@ Kreuzrollenfiihrung garantiert hohe Verldsslichkeit und Genauigkeit

Prazisionspositioniertisch LB

@ Hochgeschwindigkeitsmodell mit Zahnriemenantrieb
@ Parallele Anordnung von zwei Kugelumlauffihrungen mit
stabiler Leistung.

Nano Linear NT

@ Kompakte Miniaturausfiihrung
@ Sehr flaches Profil des NT38V: nur 11 mm

@ Grol3e Auswahl an Varianten
fir perfekt an lhren - %
Verwendungszweck -9
angepasste %

Produkte. yh NT--V

NT-H

Ausrichttisch SA

@ Querschnittshohe der 3 Achsen X, Y and 6 von nur 52 mm (SA65DE).
@ X- und Y-Achse 0,1 um, 6-Achse: exzellente Auflésung
von bis zu 0,36 sek (SA120DE)

Linearmotortisch LT

@ Hohe Geschwindigkeit und Genauigkeit.

@ Hohe Beschleunigung / Verzdgerung, schnelle Reaktion .2
und reibungsloser Betrieb i

@ Langzeit wartungsfreie -

Ausfiihrung mit eingebautem

C-Lube =

Ausrichttisch AT

Ausrichtmodul AM

@ Hochgenaue Positionierung gewahrleistet prézise Winkelkorrektur
@ Kreuzrollenlager fir hohe Steifigkeit und Kompaktheit.

Prazisionshubtisch TZ

@ Einzigartiger Keilmechanismus ermoglicht kompaktes und
hochgenaues vertikales Positonieren.

@ TZ---X erzielt hohe Genauigkeit und Steifigkeit dank der C-Lube
Kugelumlauffiihrung Super MX

@ Ermoglicht freie Gestaltung des Tisches gemaR Ihres Bedarfs
@ Toleranz der Hohenregelung innerhalb von £10 um

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch | -6



",
¥ 1“.1'.

VIeechatron

IK=Ballreine

Linear

ﬂ | Bewegungsrichtung und Transportmechanismus
| g l

Spindelantrieb

Zahnriemenantrieb

Baureihe Modelle der Ausfiihrung mit 8 Modelle der Ausfiihrungen Referenzseite
einer Achse mit mehreren Achsen

Linearmotorantrieb

LT--CE

NT--V SA--DE/X

Spindelantrieb

Spindelantrieb

HHJLH

SA--DE/S

Lice

Prazisionspositioniertisch TE TE-B Seite |l -4
Prazisionspositioniertisch TU TU — Seite 11-30
Prazisionspositioniertisch L TSL--M — Seite 11-96
Prazisionspositioniertisch LH TSLH--M CTLH--M Seite II-116
Super Prazisionspositioniertisch TX XM CTX-+M Seite 11-144
Reinraum-Prazisionspositioniertisch TC TC--EB — Seite |l -164
Mikro-Prazisionspositioniertisch TM ™ — Seite 11-180
Prazisionspositioniertisch TS/CT TS cT Seite 11-196
Prazisionspositioniertisch LB TSLB — Seite 11-218
. NT--V NT--XZ .
Nano Linear NT NT--H NT--XZH Seite 11-230
SA--DE/XY
Ausrichttisch SA SA--DE/X SA--DE/XS Seite 11-260
SA--DE/XYS
LT--CE
Linearmotortisch LT LT--LD — Seite 11-276
LT--H
Ausrichttisch AT AT — Seite 11-304
Ausrichtmodul AM AM — Seite 11-316
SA--DE/XS :
Ausrichttisch SA SA--DE/S SA-DE/XYS Seite 11-260
TZ
Prazisionshubtisch TZ TZ--H — Seite 11-330
TZ--X
| -8




Modelle und GroRenvarianten (@

Eine Vielzahl an Modellen und Variationen

Prazisionspositioniertisch L

TE--B

Spindelantrieb

@ Linear

Hauptkomponenten aus hochfester Aluminumlegierung
Kompakter Positioniertisch mit geringem Gewicht und flachem Profil
Hohe Positioniergenauigkeit

Spindelantrieb
TSL-M
Linear
In vielen Bereichen bewadhrtes Standardmodell

Parallele Anordnung von zwei Kugelumlauffiihrungen m. stabiler Leistung
Hohe Laufgenauigkeit and Positioniergenauigkeit

Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube ) Viele GroBBen unterstiitzen einfache Mehrachsen-Konfigurationen
Exzellentes Preis-Leistungsverhaltnis ! Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube
Ausflihrung Genauigkeit Ausfiihrung Genauigkeit
IS Max. Hub Max. Geschwindigkeit| Sprindelsteigung Wiederholgenauigkeit O el e Max. Hub Max. Geschwindigkeit| Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O
(mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O (mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O
TE50B 210 800 4,8 Leerlauf — TSL 90 M 300 500 5,10 Leerlauf —
TE60B 500 1 000 5,10 Parallelitét der Tischbewegung A — TSL 120 M 600 500 5,10 Parallelitat der Tischbewegung A —
TE86B 800 1860 10, 20 Parallelitét der Tischbewegung B O TSL 170 M 500 500 5,10 Parallelitat der Tischbewegung B O
Genauigkeit der Attitlide — TSL 170S M 1000 500 5,10 Genauigkeit der Attitlide —
Geradheit — Siehe Seite TSL 220 M 1000 500 5,10 Geradheit — Siehe Seite
Umkehrspiel O Umkehrspiel O

Prazisionspositioniertisch TU

Spindelantrieb

Verschiedene Tischausfiihrungen fiir Ihre Verwendungszwecke verflighar
Fiihrungsschlitten mit hoher Genauigkeit und Steifigkeit in einer Struktur
Einfacher Bestellvorgang durch Angabe der Produktbezeichnung fiir Ihre
bendtigten Funktionen und Leistung

Prazisionspositioniertisch LH

Spindelantrieb

TSLH-M o
1 mit 1 Achse)
Inear
*
CTLH-M  wien S
Originale, hochsteife U-formige Fiihrungsschiene mit 2 Achsen) iz Linear

Sorgfdltig ausgewahlte Komponententeile sichern hohe Genauigkeit und Verlasslichkeit.
Hohe Steifigkeit und hohe Belastung
Hohe Laufgenauigkeit and Positioniergenauigkeit

Die Baureihe enthalt einen extragrof3en Tisch mit 420 mm Breite

Ausfiihrung Genauigkeit
" . Max. Hub Max. Geschwindigkeit| ~ spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube
odell und GréRe —— — . ry

(mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O Ausfiihrung Genauigkeit
TU 25 100 400 4 Leerlauf — S —— Max. Hub Max. Geschwindigkeit| Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O
TU 30 230 500 5 Parallelitat der Tischbewegung A — (mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O
TU 40 285 800 4,8 Parallelitat der Tischbewegung B O TSLH120M 300 500 5,10 Leerlauf —
TU 50 560 1000 5,10 Genauigkeit der Attitide — TSLH220M 400 500 5,10 Parallelitét der Tischbewegung A O
TU 60 1010 1860 5,10,20 Geradheit — TSLH320M 500 448 5,10 Parallelitat der Tischbewegung B —
TU 86 1400 1480 10, 20 Umkehrspiel O TSLH420M 800 448 5,10 Genauigkeit der Attitlide —
TU 100 1140 1110 20 o CTLH120M 300 x 300 500 5,10 Gerzd:eit l g o
TU 130 1260 1110 25 CTLH220M 400 x 400 500 5,10 Umkehrspie

CTLH320M 500 x 500 448 5,10

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
1 mm = 0,03937 Zoll | -10



Modelle und GroRenvarianten @

Eine Vielzahl an Modellen und GrofRenvarianten

Super Prazisionspositioniertisch TX Mikro-Prazisionspositioniertisch TM

Spindelantrieb

™ bid..

Sehr kleine Gro3e mit 20 mm Querschnittshéhe und 17 mm Breite
dank Antrieb mit geschliffener Spindel.

Hohe Positioniergenauigkeit und exzellente Haltbarkeit

Je nach Anforderung kann aus zwei Fihrungsschlittenformen gewahlt werden
Super-Miniatur-Sensor kann eingebaut werden.

Spindelantrieb

TX M (Ausfiihrung >
y mit 1 Achse) s
CTX Ayl M (Ausfiihrung 4-;-’

mit 2 Achsen) TS Lincar

Erzielt beste Positionierleistung mit Rollenumlauffiihrung

Hohe Genauigkeit dank geschlossenem Regelkreis und hoch-
genauem Linear Encoder

Steuermethode je nach Bedarf auswahlbar

Genauigkeit
Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube AsEale Wiederholgenaigkelt O
) Max. Hub Max. Geschwindigkeit| Spindelsteigung Positioniergenauigkeit O
Ausfiihrung Genauigkeit Modell und GréRe (mm) () (mm) p—— —
Modell und GroRe M?X' H;Jb A BTl Spind(elste)igung Wle('ie.rhollgenawgkén : © TM15 60 150 0.5,1.0,15 Parallelitét der Tischbewegung A —
mm (mm/s) mm Positioniergenauigkeit O TM15G 50 150 0.5,1.0,1.5 Parallelitét der Tischbewegung B —
TX 120M 300 500 5,10 Leerlauf O Genauigkeit der Attitiide — ) )
TX 220M 400 500 510 Parallelitt der Tischbewegung A @) S——— — Siehe Seite
TX 320M 500 448 5,10 Parallelitit der Tischbewegung B — Umkehrspiel — [1-180
TX 420M 800 448 5,10 Genauigkeit der Attitiide @)
Siehe Seite
CTX 120M 300 x 200 500 510 Geradheit © =7
CTX 220M 400 x 300 500 510 Umkehrspiel O =

TS (Ausflihrung mit einer Achse) <")
Spindelantrieb
) 4—-}
TC B E B > L. CT (Ausfiihrung mit zwei Achsen) |:| -
594 k’ Inear

Kompakte Stuktur mit flachem Profil

Optional zur Verwendung in einer hochreinen Umgebung fur Kreurollenfiihrung garantiert hohe Verldsslichkeit und Genauigkeit

Halbleiter- und LCD-Fertigungsmaschinen

L. - , , Kompaktes Design
Kompakter Positioniertisch mit geringem Gewicht und flachem Profil P g
Kompatibel mit Reinheitsklasse 3 ) .
L it wartungsfreie Ausflihrung mit eingebautem C-Lube e Sl
angzeitw - - .
g g 9 9 ) Max. Hub (mm) Max. Geschwindigkeit| Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O
Modell und GroRe
X-Achse |  Y-Achse (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O
Ausflihrung Genauigkeit TS 55/ 55 £ 75 30 1 Leerlauf —
: - TS 75/ 75 * 125 30 1 ——
N ——— Max. Hub Max. Geschwindigkeit|  Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O TS 125/125 + 25 250 1,2,5 Parallelitdt der Tischbewegung A ©
. (mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O TS 125/220 + 60 250 2,5 Parallelitat der Tischbewegung B O
TS 220/220 * 60 250 2,5 o
TC50EB 200 400 4,8 Leerlauf — TS 22();310 T 90 250 55 Genauigkeit der Attitlide —
TC60EB 500 500 5,10 Parallelitat der Tischbewegung A — TS 260/ 350 +125 250 2,5 Geradheit —
TC86EB 800 1000 10, 20 Parallelitat der Tischbewegung B O g¥ gg; gg f 1;2 f 1;? 38 1 Umkehrspiel O
Genauigkeit der Attitide |~ — ko CT 125/125 + 25 * 25 250 1,2,5 e
cuachel - T 260350 | g5 | s 20 3
: -164 + + ,
Umkehrspiel O CT 350/350 +125 +125 250 2,5

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
[-11 1 mm = 0,03937 Zoll | -12



Modelle und GroRenvarianten 3

Eine Vielzahl and Modellen und Gro3envarianten

Prazisionspositioniertisch LB

Zahnriemenantrieb

1 SlB M.

Hochgeschwindigkeitsbetrieb von bis zu 1 500 mm/s dank
Zahnriemenantrieb

Parallele Anordnung von zwei Kugelumlauffiihrungen mit
stabiler Leistung.
Langer Hub von bis zu 1 200 mm

Nano Linear NT

Standardmodell Linearmotorantrieb

NT--V V...

Kompakte Miniaturausfiihrung

Sehr flaches Profil des NT38V: nur 11mm

GroRe Auswahl fiir perfekt an Ihren Verwendungszweck angepasste Produkte
Hoch reaktive Positionierung dank hoher Beschleunigung / Verzégerung
Zwei-Achsen-Kombination von X und Y

Ausflihrung Genauigikeit
, — Hochgenaues Modell i ;
) Max. Hub Max. Geschwindigkeit Auflésung Wiederholgenauigkeit JAN 9 Linearmotorantrieb
Modell und Gréi3e
(mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit — y N ﬁ
000
TSLB 90 600 1500 0,1 Leerlauf — . - | | | Linear
TSLB 120 1000 1500 0,1 Parallelitit der Tischbewegung A —
TSLB 170 1200 1500 0,1 Parallelitat der Tischbewegung B YAN Kompakte Miniaturausthrung
Genauigkeit der Attitlide — . . -
c dhg_t Hohe Genauigkeit der Attitlide
eradhei —
, Stabilitat bei hoher Geschwindigkeit
Umkehrspiel — Siehe Seite

Einfache Systemkonfiguration

Pick and Place-Einheit

N T' N XZ Linearmotorantrieb
NT--XZH

Kompakte Miniaturausfihrung
Positionierung mit hohem Takt
Ultradiinn und platzsparend
Betriebsliberwachungsfunktion

Ausfihrung Genauigkeit
Vel @R Max. Hub Max. Geschwindigkeit| ~ Auflésung Artikel NT--V NT--H | NT-XZ
(mm) (mmys) (um) Wiederholgenauigkeit O O O
NT38V 18 500 0,1;0,5 Positioniergenauigkeit — O —
NT55V 65 1300 0,1;0,5 Leerlauf — — —
NT80V 120 1300 0,1;0,5 Parallelitét der Tischbewegung A — O —
NT88H 65 400 0,01;0,05 Parallelitat der Tischbewegung B — — —
NT80XZ 45 1300 0,1;0,5 Genauigkeit der Attitide — @) —
NT90XZH 25 1300 0,1;05 Geradheit — @) —
Umkehrspiel — — —
Siehe Seite

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
(5418 1 mm = 0,03937 Zoll | -14



Modelle und GroRenvarianten @

Eine Vielzahl and Modellen und Gro3envarianten

Linearmotortisch LT

Ausrichttisch SA

ElecMOlCITIREY Kompaktes Modell Linearmotorantrieb
SA--DE @
Ausrichtung oyee Linear
@ Dunnes und kompaktes Design mit Querschnittshohe der
p g o @ Kompakt

3 Achsen X, Y und 6 von nur 52 mm (SA65DE)
@ X-and Y-Achse: 0,1 um, 6-Achse: exzellente Auflésung
von bis zu 0,36 sek (SA120DE)

@ Hohe statische Stabilitat
® Hohe Geschwindigkeitstabilitat
@ Hohe Beschleunigung / Verzogerung, schnelle Reaktion

@ Freie und unabhangige Kombination von X, Y und 6 I' ® Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube
Ausfihrun Genauigkeit
- Max. Hub Max. Wiederiolgenauigkeit O Modell mit langem Hub Linearmotorantrieb
Modell und GroRe M Bedienvinkel Geschwindigkeit Auflosung Positioniergenauigkeit —
SA  65DE/X 10 (mm) 500 (mm/s) 0,1;0,5 (um) Leerlauf — I_T' oo I_ D ﬁ Linear
SA 120 DE/X 20 (mm) 800 (mm/s) 0,1;0,5 (um) Parallelitat der Tischbewegung A —
SA  65DE/S 50 (Grad) 720 (Grad/s) 0,64 () Parallelitat der Tischbewegung B —  Suparleme
SA 120 DE/S 60 (Grad) 420 (Grad/s) 0,36 (s) Genauigkeit der Attitide — ® Hohe statische Stabilitiit
SA 200 DE/S 280 (Grad) 270 (Grad/s) 0,25 (s) Geradheit — ST ) .
Umkehrspiel — - @ Hohe Geschwindigkeitstabilitat

@ Hohe und Geschwindigkeit und hohe Auflésung
11 -260 | ) ] .. o
@ Langzeit wartungsfreie Ausflihrung mit eingebautem C-Lube

< j ' ’ Modell mit hoher Vorschubkraft Uiresite e
| Linear

@ Hohe Vorschubkraft

© Hohe Beschleunigung / Verzogerung, schnelle Reaktion
und reibungsloser Betrieb

@ Hobhe statische Stabilitat
@ Luftkiihlung wird utnerstitzt
@ Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube

Ausfiihrung Genauigkeit
Modell und GréRe Max. Hub Max. Geschwindigkeit| ~ Aufldsung Artikel LT--CE LT--LD LT--H

(mm) (mm/s) (um) Wiederholgenauigkeit O O O

LT100CE 1000 2000 0,1;0,5;1,0 Positioniergenauigkeit — — —
LT150CE 1200 2000 0,1;0,5;1,0 Leerlauf — — —
LT130LD 2760 3000 0,1;0,5 1,0 Parallelitat der Tischbewegung A — — —
LT170LD 2720 3000 0,1;0,5 1,0 Parallelitat der Tischbewegung B — — —
LT170H 2670 1500 0,1;05;1,0 Genauigkeit der Attitlide — — —
Geradheit — — —

Umbkehrspiel — — —

Siehe Seite

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
1 mm = 0,03937 Zoll | -16




Modelle und GroRenvarianten (5

Eine Vielzahl and Modellen und Gro3envarianten

AT

Ausrichttisch AT

Spindelantrieb

Ausrichten

Hochgenaue Positionierung gewahrleistet prazise

Winkelkorrektur

Kreuzrollenlager fir hohe Steifigkeit und Kompaktheit.

Hohe Wiederho

lgenauigkeit

Eine Baureihe mit 3 Grof3en

Ausflihrung Genauigkeit
Modell und Grége Max. Verfahrwinkel Spindelsteigung Rotatorauflésung Wiederholgenauigkeit ©
(Ausrichten) (mm) (pm) Positioniergenauigkeit —
AT120 *+5 1 1 Leerlauf —
AT200 +5 1 1 Parallelitat der Tischbewegung A —
AT300 *10 2 2 Parallelitat der Tischbewegung B —

Genauigkeit der Attitlide

Geradheit

Umkehrspiel

Siehe Seite

1/

Prazisionshubtisch TZ

Spindelantrieb

Y
\ 4

'HDH Linear

AM

Ausrichtmodul AM

Spindelantrieb

G»
’HD‘H Ausrichten

Einzigartiger Keilmechanismus ermdglicht kompaktes und

hochgenaues vertikales Positionieren.

TZ---X erzielt hohe Genauigkeit und Steifigkeit dank der

C-Lube Kugelumlauffithrung Super MX

Linear Encoder montierbar

Langzeit wartungsfreie Ausfiihrung mit eingebautem C-Lube
Eine Baureihe mit zwei Verkleinerungsfaktoren

Ausfiihrung Genauigkeit
Modell und Grifie Max. Hub Max. Geschwindigkeit| Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O
(mm) (mm/s) (mm) Positioniergenauigkeit O
TZ120 10 100 4 Leerlauf O
TZ120X 10 100 4 Parallelitat der Tischbewegung A —
TZ200H 24 125 5 Parallelitét der Tischbewegung B —
TZ200X 24 125 5 Genauigkeit der Attitiide O

Geradheit

Siehe Seite

Umkehrspiel

Ermdglicht freie Gestaltung des Tisches gemal3 Ihres Bedarfs
Toleranz der Regelung der Hohe innerhalb von =10 um
Vielzahl an Positioniermdglichkeiten durch Kombination von

X,Yund 6
Ideal fiir gro3e G

eratschaften

Hohe Genauigkeit, hohe Steifigkeit und hohe Verlasslichkeit

Ausfiihrung Genauigkeit
Modell und Grite Max. Hub Linge Fihrungsschiene|  Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit O
(mm) (mm) (mm) Positioniergenauigkeit O
AM25 30 130 4 Leerlauf —
AMA40 30 180 4 Parallelitat der Tischbewegung A —
AM60 20 290 5 Parallelitat der Tischbewegung B O
AM86 120 390 5 Genauigkeit der Attitide —

Geradheit

Siehe Seite

Umkehrspiel

5

| il

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
1 mm = 0,03937 Zoll
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I 3C O Weiterentwicklung des Positioniermechanismus @

Ultra-kleine Gro3e mit einer Querschnittshohe
von 20 mm und einer Breite von 17 mm dank
Ausfihrung mit geschliffener Spindel.

In der Tischfiihrung wird die Mikro-Kugelumlauffiihrung L mit einer
Flihrungsschienenbreite von 2 mm und im Transportmechanismus eine
Miniaturspindel mit einem Durchmesser von 2 mm verwendet. Damit wird
eine bei einem Spindelantrieb noch nie dagewesene geringe
Querschnittshéhe erzielt.

Gehause

Fuhrungschlitten O

geschliffene
Prézisionsspindel

Hauptkomponenten aus hochfester Aluminiumlegierung.
Geringes Gewicht und kompakter Struktur mit einem in einem U-férmigen Gestell
angebrachten Fihrungsschlitten!

@ Masse Einheit-kg Nano Linear NT
Tischbreite (mm) TU TE--B NT...V
50 18 0,52
60 33 1,0 Mit dem Ziel der ultimativen Verkleinerung
86 10,9 3,7 hat der NT38V10, die kleinste Einheit der

Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Standardschlitten an. Baureihe, eine QuerSChnittShOhe VOn nur
11 mm, eine Tischbreite von 38 mm und eine

Gesamtlange von 62 mm.

Der verwendete Raum wird auch bei
geschichteter Verwendung der Tische in
X und Y-Richtung nicht erhoht, wodurch
eine weitere Verkleinerung des
Positioniermechanismus geférdert wird.

Die jeweiligen Sensoren miissen direkt an
die Montagenut montiert werden.

Flhrungsschlitten und Walzkérper-
Linearfihrung in einer Struktur fur
ein flaches Profil und ein kompaktes

Design Modell und
i GroBe

Modell NT--V
NT38V10 NT38V18 NT55V25 NT55V65

Sehr geringes Gewicht dank

/.
I
[

50 N Verwendung von Fiihrungsschlitten A —
>\ und Gestell aus hochfester
TE50B Aluminiumlegierung!

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
[-19 1 mm = 0,03937 Zoll [ -20



I3< O Weiterentwicklung des Positioniermechanismus @

Flr eine hohere Genauigkeit

XM, CTX---M

Garantierte sehr hohe Positioniergenauigkeit und Aufldsung mit
eingebautem hochprazisem Linear Encoder!

Die Verwendung der C-Lube-Rollenumlauffiithrung Super MX garantiert die
ultimative Laufleistung. Ein geschlossener Regelkreis wird durch den
hochprazisen Linear Encoder ermdéglicht, um so eine hohe Positionier-
genauigkeit entlang der gesamten Hublange zu erzielen.

10,0

I
Testabschnitt: CTX220M-4030
—— X-Achse

E s\ _
3 50 Y-Achse
E
= r >—-c__\_/
=)
g 0,0 < |
()
()]
o
fe
kel
= -5,0
o
a

-10,0

100 200 300 400
Hub mm

NT--H

Hohe Genauigkeit der Attitude!

Durch die Kombination von hochgenau verarbeiteten Teilen und einer
Kreuzrollenfiihrung mit Kafigzwangsfiihrung wird eine Genauigkeit der Attitude
von < 5 sek erzielt. Attitudenabweichungen aufgrund der Bewegung wird
minimiert, wodurch eine hohe Wiederholgenauigkeit erzielt wird.

30 I T T T T T T T T T

25 t Genauigkeit der Attitude: < 5 sek }
20
15
10

Nicken

Gieren

Genauigkeit der Attitude sek
o

Hub mm

| -21

Zum Erzielen von

hochgenauer Positionierung und hoher Geschwindigkeit

Linearmotortisch LT

LT--LD

Direktantrieb ermdglicht sowohl hohe Prazision
als auch hohe Geschwindigkeit.

Unterstitzt den fiir eine lange Hubbewegung erforderlichen Hochgeschwindigkeitsbetrieb.
Hochgeschwindigkeitsbewegeung von bis 3 000 mm/s méglich.

6 OOO T T T T T T T
@ 5000 ( Max. Geschwm‘dlgke‘n. 3 QOOmm/s l
= —— Tatsachl. Geschw.
% A0 —— Befehlsgeschw. ||
£ 3000
A
2 2000 7
'ch) 1000 / \\
g / \

-1 000

0 o1 02 03 04 O5 06 07 08 09

Zeit s

* Wert unter Verwendung eines ADVA-Treibers.

Linearmotortisch LT

L T--CE, LT--LD, LT--H

Hohe Geschwindigkeitsstabilitat dank Direktantrieb und fortschrittlicher
Servo-Technologie.

12 I T T T
15 {10 mm/s GeSChWiI’]digkeitSStabi|itét(gemessene Frequenz: 1000Hz): T 1,78% l

1
10,5

Geschwindigkeit mm/s
)

Zeit s
* Wert unter Verwendung eines ADVA-Treibers.

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
1 mm = 0,03937 Zoll [ -22



I 3C O Weiterentwicklung des Positioniermechanismus &

Einfache Bestellung durch die Angabe der entsprechenden Produktbezeichnung
fir die gewlinschten Funktionen und Leistung!

Prazisionspositioniertisch TU

Prazisionspositioniertisch TE

Form des Fiihrungsschlitten Ausfiihrung mit Motorumlenkung

Die verkirzte Gesamtlange des Tisches tragt zur
Platzeinsparung bei.

Zwei Fhrungsschlittenformen sind verfligbar.

Mit Abdeckblech

Um das Eindringen von Fremdstoffen e
in den Tisch zu verhindern, ist eine

i ] Ausfiihrung

Standard Flanschmodell s Al d bl sE g Al (s, !

Kurz, Standard, Lang Kurz, Standard, Lang - £

Tisch mit Faltenbalgen

Anzahl der Fihrungsschlitten

Um das Eindringen von Fremdstoffen in den Tisch
zu verhindern, ist eine Ausfiihrung
mit Faltenbélgen verfiigbar.

Auf der Fiihrungsschiene kénnen je nach angewendeter Last
und Moment zwei Fiihrungsschlitten montiert werden.

& b e @]

ﬂi,i,i,A*,_ [
| || —

Schwarzchromatierung der Oberflachen

Modell und Steigung der Spindel Zur Verbesserung der Korrosionsbestan- .

digkeit wird eine Chrombeschichtung
auf die Oberflachen von

Fiihrungstisch und Spindel
aufgebracht. '

Je nach erforderlicher Genauigkeit kann zwischen einer
gerollten und einer geschliffenen Spindel gewdhlt werden.
Die Spindelsteigung kann ebenfalls ausgewahlt werden.

| -23

TCSOEB1 50 Geschwindigkeit :200mm/s

(Spindelsteigung: 4mm)
100 000

Reinraumklasse 3 wird erreicht!

Edelstahlband mit hervorragender Korrosionsbestéandigkeit und
Seitenabdeckung an Antriebs- und Fiihrungsteilen des Fiihrungsschlittens.
Das Edelstahlband wird mithilfe der Kunststoffrolle im Innern des
Flihrungsschlittens gegen die Seitenabdeckung gedriickt. Das integrierte
Magnetband verhindert in Kombination mit der Abdichtung das Ansammeln
von Partikeln im Gehause. Die Partikel kdnnen lber ein Absaugsystem
automatisch entfernt werden.

Hublénge :200mm
TCSOEB3OO Geschwindigkeit :400mm/s

(Spindelsteigung: 8mm) Saugmenge :10L/min

Hublénge :50mm

Saugmenge :5L/min

10000

1000

10 B

Partikelkonzentration Partikel/m?

~ Messwert
Obergrenze Klasse 1
1 n I

Obergrenze Klasse 5

Obergrenze Klasse 4

Obergrenze Klasse 3
——
Obergrenze Klasse 2

10 000

100 000
\ Obergrenze Klasse 5

_| Obergrenze Klasse 4
—2
Obergrenze Klasse 3

Obergrenze Klasse 2
7

1000

Partikelkonzentration Partikel/m?

Obergrenze Klasse 1

>0,1 um

Hublénge :200 mm
TC6OEB3OO GZschwindigkeit 1500 mm/s

202 um 203 um 20,5 um 20,1 um 202 um 203 um 20,5 um
Partikeldurchmesser Partikeldurchmesser

Hublénge :500 mm
TC6OEB6OO G:schwindigkeit 1500 mm/s

(Spindelsteigung: 10mm) Saugmenge 230 L/min (Spindelsteigung: 10mm) Saugmenge 230 L/min
100 000 100 000
< 10000 Obergrenze Klasse 5 - 10 000 Obergrenze Klasse 5
B E
el Ob Klasse 4 S Obergrenze Klasse 4
= ergrenze =
T 1000 _ [y Resed | 5T 1000
N @ N @
5= ]
= E 100 Obergrenze Klasse 3 = 5 100 Obergrenze Klasse 3
X Messwert Lo
S <
E5 10 &S 10 —
\ u Jrenze Klasse 1 o w- Sl Klasse 1 T
Obergrenze Klasse 2 : Obergrenze Klasse 2
‘| 1 1 1 1 1 I
>0,1 um >02 um >03 um >0,5um 20,1um 202 um 203 um 205 um

Hublénge :200 mm
TC86EB64O Geschwindigkeit : 1000 mm/s

(Spindelsteigung: 20mm)
100 000

Partikeldurchmesser

Hublénge :800 mm
TC86E8940 Geschwindigkeit :560 mm/s
(Spindelsteigung: 20mm) Saugmenge 140 L/min
100 000

Partikeldurchmesser

Saugmenge 170 L/min

10 000

1000

100

Partikelkonzentration
Partikel/m3

Obergrenze Klasse 5

Obergrenze Klasse 4
2

Obergrenze Klasse 3
——

__| Obergrenze Klasse 5

Obergrenze Klasse 4
100 Obergrenze Klasse 3
Wn ]

\
Obergrenze Klasse 1 ~~_| Obergrenze Klasse 1 ; -
N N—
Obergrenze Klasse 2 Obergrenze Klasse 2

10 000

o
S
s}

Partikelkonzentration
Partikel/m?3

20,1 um

202 um 203 um 205 um 20,1um 202 um 203 um 205 um
Partikeldurchmesser Partikeldurchmesser

1N=0,102 kgf=0,2248 Ibs.
1 mm = 0,03937 Zoll | -24



I 1< Weiterentwicklung des Positioniermechanismus @

Oil Minimum 3l : : i ialti i 18
LG Originale und weltweit erste Struktur mit [C_Lube] Umfassende Erfahrung auf dem Gebiet der Spezaltische hilft uns dabei, Losungen
Gentle to The Earth prazise auf Ihre besonderen Anforderungen, wie etwa Tische mit verschiedenen
) C-Lube integriert ; Achskonfigurationen, abzustimmen. Falls erforderlich, bitte LICI kontaktieren.
Schmierdl wird durch die Bewegung der Das Schmier6l wird direkt auf die Oberfldche
Walzkorper aufgebracht der Walzkérper aufgebracht o
Das Schmierol wird direkt auf die Walzkorper aufgebracht, nicht auf die Die Oberflache des porésen Schmierelements ist immer mit Schmierdl
Fiihrungsschiene. Uberzogen.
Wenn die Walzkorper das pordse Schmierelement bertihren, das in die Durch die Oberflichenspannung im Kontaktbereich zwischen porosem
Umlaufbahn der Fiihrungswagen integriert ist, wird Schmierd| auf die Schmierelement und Walzkérpern wird standig Schmierdl auf die
Oberflache der Walzkérper aufgebracht und durch den Umlauf der Walzkorper Oberflache der Walzkorper aufgebracht.
zum Lastbereich transportiert. Neues Schmierdl wird permanent von anderen Bereichen an die
Dadurch wird langfristig eine ausreichende Schmierung der Belastungsflache Oberflache des pordsen Schmierelements nachgeliefert, mit der die
garantiert. Walzkorper Kontakt haben.

Zyilinderrollen Zyilinderrollen

erflachen-

PR =

Capillary action C-Lube

C-Lube Kugelumlauffiihrung C-Lube Rollenumlauffiihrung

Aquamarinblaue Endplatte - Aquamarinblaue Endplatte —Y >
“Langzeit wartungfrei” ‘jl “Langzeit wartungfrei” M
k]
' &

jirection
glide unit <uroke AIre

A | CD-Fertigungsmaschine

A Prifmaschine fir Elektronikteile A | CD-Priifmaschine

@ Prazisionspositioniertisch TE @ Super Prazisionspositioniertisch TX
@ Prézisionspositioniertisch L @ Nano Linear NT
@ Prézisionspositioniertisch LH @ Ausrichttisch SA
@ Reinraum-Prézisionspositioniertisch TC @ Linearmotortisch LT

Baureihen mit eingebautem [C-Lube]

| -25 | -26



Erklarung and Maf3tabellen fiir die jeweiligen Produktreihen

@ Prézisionspositioniertisch TE Erklarung <+ II- 5  MaBtabellen
@ Prazisionspositioniertisch TU Erklarung «+ < I1- 31 MaBtabellen
@ Prézisionspositioniertisch L Erklérung +++ |1 - 97  Maftabellen
@ Prézisionspositioniertisch LH Erklarung + <+ [1-117  MaBtabellen
@ Super Prazisionspositioniertisch TX Erklarung « <« 11 -145  MaBtabellen

@ Reinraum-Prazisionspositioniertisch TC
Erklarung «+ < |1 -165  MaBtabellen

@ Mikro-Prézisionspositioniertisch TM
Erklarung «+« [1-181  MaBtabellen

@ Prizisionspositioniertisch TS/CT
Erklarung +++ [1-197  MaBtabellen

@ Prizisionspositioniertisch LB Erklarung «++ |1 -219  MaBtabellen
@ Nano Linear NT Erklarung + =+ [1-231  Maftabellen
@ Ausrichttisch SA Erklarung + <+ [1-261  Maftabellen

@ Linearmotortisch LT Erklarung + =+ [1-277  Mabtabellen

@ Ausrichttisch AT Erklarung + ++ [1-305  Maftabellen
@ Ausrichtmodul AM Erklarung + <+ [1-317  Maftabellen

1o | @ Prizisionshubtisch TZ Erklarung <+« [1-331  MaBtabellen

\C( DLUD@ - @ Treiberausfiihrungen fiir Tische mit Linearmotorantrieb

Erklarung « + « |1 -344

@ Programmierbare Controller Erklarung « =+ |1 -354

U.S. PATENTED

Prazisionspositioniertisch TE Ausrichttisch SA

Nr. 8353225 Nr. 7202584
. . s e 7091636
: Prazisionspositioniertisch TU 7030518

Nr. 6880975 6240796 X N
= 6851857 6176617 Linearmotortisch LT
1 6634246 6082899 Nr. 6734583
6517244 5967667 6348748

R

— 6309107 Ausrichttisch AT
e K s s e Nr. 6722289
e s Mikro-Prézisionspositioniertisch TM

General Erklarung

.AIIgemeineErléuterung © e 000000000000 000000000000 III_2

Anwendungsbeispiele

.Anwendungsbeispiele 0000000000000 0000000000000000000 |V_2

Nr. 8413531 Prazisionshubtisch TZ

8061227 Nr. 7234675

= Nano Linear NT

Nr. 7633188
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XICI Prazisionspositioniertisch TE

Spindel

>

| F 44 ° e
r r (GiLube
——

Motorhalterung

Flhrungsschlitten

Spindel

Sensornut

Tischbett

Kugelumlauffiihrung

Endabdeckung

m Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit

Vorteile

@ Flacher und hochgenauer Prizisions-
positioniertisch mit geringem Gewicht

Flacher, hochgenauer Préazisionspositioniertisch mit geringem
Gewicht, dessen Hauptkompononenten aus einer hochfesten
Aluminiumlegierung gefertigt sind und dessen Fiihrungs-
schlitten in einer U-férmigen Fiihrungsschiene angeordnet ist.

Die Gesamtmasse des Tisches wird auf ca. 40 % der Baureihe TU

reduziert. Geringe Querschnittshéhe (26 mm fiir TE50B, 33 mm
flir TE60B und 46 mm flr TE86B). Zudem tragt die Struktur
verschiedener direkt auf der Sensornut anbringbarer Sensoren

direkt zur Verkleinerung bei.

@ Tischausfiihrung ist nach Ihrem Bedarf
auswahlbar

Der Fuhrungsschlitten ist in zwei Formen erhéltlich: Standard- und

Flanschmodell. Die Anzahl der Fiihrungsschlitten, Motorum-

lenkung, Spindel, mit oder ohne Staubschutzabdeckung sowie die

Installation verschiedener Sensoren kann ausgewahlt werden,

wodurch Sie ein optimal an die Anforderungen Ihrer Maschine

oder Geratschaft angepasstes Produkt auswahlen kénnen.

@ Hervorragendes Preis-Leistungs-
Verhdltnis

Das hervorragende Preis-Leistungs-Verhaltnis wird durch eine

Reduzierung der Teileanzahl und eine Optimierung der Formen

der Teile erzielt.

Vergleich mit Prazisionspositioniertisch TU

@ Querschnittshohe

TE50B TU50 TE60B

TU60

PO & :
Lo Lok 1 1
50 86

@ Masse
Modell und GroRe Hubldnge (mm) Gesamtlange (mm) Masse (kg) Masse / 100 mm (kg)
60 218 0,52 0,24
60 226 1,8 0,80
100 269 1,0 0,37
100 298 33 1,11
300 523 3,7 0,71
250 498 10,9 2,19

Antriebsmethode

Prazisionsspindel

Linear-Wolzkorperfiihrung

Kugelumlauffiihrung

Eingebaute Schmierplatte

Eingebaute "C-Lube"-Schmierplatte

Tisch- und Gestellmaterial

Hochfeste Aluminiumlegierung

Sensor

Nach Produktbezeichnung auswéhlen

-5

Einheit: mm
Wiederholgenauigkeit +0,002~0,020
Positioniergenauigkeit 0,035~0,065
Leerlauf =
Parallelitat der Tischbewegung A =
Parallelitat der Tischbewegung B 0,008~0,016
Verwindungsgenauigkeit =
Geradheit =
Umkehrspiel 0,005

Breite Fuhrungsschiene (mm)
Form Modell
50 60 86
Standard TE---BS DA
Flanschmodell TE---BF ik
1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll I1-6

gq---3L .



P rOd u ktbeze|Ch nun g Produktbezeichnung und Ausfiihrung

q---3L .

L. . . Tabelle 2.1 Anwendung des Motorflanschs (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)
Belsplel einer Produktbezelchnung o 0 o 0 o 6 @ 0 @ @ Zu verwendender Motor Flansch- Motorflansch
TE 50 B F 300 / ATo0l 8 S C 3 Art Hersteller Baureihe Modell Ne””'\‘f\;smng gr:frie TES0B TE60B TES6B
—_———— —— —— -~ - - - SGMJV-A5A 50 AT001 AT002 —
SGMAV-A5A 40 AT001 AT002 —
YASKAWA ELECTRIC s.v SGMJV-01A 100 = AT002 =
OModell e 1l CORPORATION SGMAV-01A - AT002 -
SGMJV-02A = = ATO03
Eahe SGMAV-02A 200 160 = = AT003
Seite 11-7 HF-MP053, HG-MR053 50 ATO01 AT002 —
HF-KP053, HG-KR053 40 AT001 AT002 =
QSchlittenform ‘ J Mitsubishi Electric 1304 HF-MP13, HG-MR13 100 = AT002 =
a2 117 AC Corporation ' HF-KP13, HG-KR13 = AT002 =
- HF-MP23, HG-MR23 = = AT003
oTischIénge e / servomotor HF-KP23, HG-KR23 200 -0 - - AT003
MSMD5A 50 AT004 AT005 =
j MSMESA AT004 AT005 =
i [138
e Bezeichnung derMotorflanschs Panasonic VINAS A5 | MSMDOT 100 - AT005 -
Corporation MSMEOQ1 - AT005 -
. . J MSMD02 = = AT006
@Spmdelstelgung Seite 11-9 MSME02 200 o = = AT006
Hitachi Industrial ADMA-R5L 50 140 AT001 AT002 —
6Anzahl Fuhrungsschlitten ) j Equipment Systems AD ADMA-01L 100 = AT002 —
s [ Co, Ltd ADMA-02L 200 060 = = AT003
/ AR46 [142 AT007 — —
@Ausfuhrung der Abdeckung ceite 119 AR66 160 = = AT008
. AR69 [J60 — = AT008
a Schritt
5 hiders ) schrittmotor | CRIENTAL MOTOR AS46 42 AT009 - -
BRI QIEr 2EnselEn Seite 11-0 Co,, Ltd. AS66 160 — AT010 ATO11
AS69 [J60 = ATO10 ATO11
. . RK RK54 - CRK54 142 AT009 = =
Produktbezeichnung und Ausfihrung Xl SR e
Hinweis (') Gilt fir den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle.
Hinweis: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.
o Modell TE--B: Prazisionspositioniertisch TE Den Motorflansch fiir NEMA finden Sie ab Seite I1I-31ff.
0 GroBe GroRe gibt die Tischbreite an.
Wahlen Sie eine Grofe aus der Liste in Tabelle 1. Tabelle 2.2 Anwendung des Motorflanschs (Ausfiihrung mit Motorumlenkung)
Zu verwendender Motor Flansch- Motorflansch
es chlittenform S: Standardschlitten At Hersteller Baureihe Modell Nennleistung | grofie TES0B TEG0B TES6B
F: Standardschlitten Flanschmodell W mm
SGMJV-A5A 50 AROO1 AR002 -
SGMAV-A5A AR0O1 AR002 =
oTischlénge Wihlen Sie eine Tischlédnge aus der Liste in Tabelle 1. YASKAWA ELECTRIC SGMJV-01A [140 — AR002 —
CORPORATION =V SGMAV-01A 100 — AR002 —
Tabelle 1 GréfSen und Bettlangen Einheit: mm SGMJV-02A 200 o = = AR003
Modell und Tischbrei Tischli SGMAV-02A = = AR003
GroBe Ischbreite ischiange HF-MP053, HG-MR053 5 AR001 AR002 -
TE508 50 150, 200, 250, 300 HF-KP053, HG-KR053 40 AR0O1 AR002 -
TE60B 60 ]50, 200, 300, 400’ 500, 600 MItSUbIShI Electric 13, )4 HF-MP1 3, HG-MR13 100 - AR002 -
TES6B 86 340, 440, 540, 640, 740, 840, 940 AC- et :E:AP; 233 "I'_IGG‘K,\;{;; = A o
Anmerkung: Hublangen finden Sie in den Maftabellen ab Seite 11-17. - Al — —
J J servomotor HF-KP23, HG-KR23 200 e - - AR003
. ATO000 : Ausfiihrung ohne Motorumlenkung ~ Ohne Motorflansch MSMD5A 50 ARO04 ARO05 —
Bezeichnung des Motorflansches AT001 bis ATOT1  : Ausfiihrung ohne Motorumlenkung  Mit Motorflansch ) MSMESA 138 AR004 AR005 —
AR000 : Ausfiihrung mit Motorumlenkung Ohne Motorflansch Panasoan MINAS A5 MSMDO1 100 - ARO05 -
AR001 bis AR008  : Ausfiihrung mit Motorumlenkung Mit Motorflansch Corporation MSMEQT — AR005 —
Wahlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 2.1 und Tabelle 2.2 aus. MSMD02 200 160 — — AR006
MSMEQ02 = = AR006

- Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbare Ausfiihrung mit Motorumlenkung sowie Hitachi Industrial ADMA-R5L 50 AR001 AR002 =
Motorflansch an. Equipment Systems|  AD ADMA-01L 100 40 — AR002 —

- Sollte die Ausfiihrung ohne Motorumlenkung und mit Motorflansch gewéhlt werden, wird der Tisch mit Co,, Ltd ADMA-02L 200 160 = = AR003
einer montierten und in Tabelle 3 angegebenen Kupplung geliefert. Die endgiiltige Anpassung sollte . AR46 142 AR007 = =
jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur vorlibergehend fixiert wird. Bei einem Produkt ohne : ORIENTAL MOTOR a Schritt AS46 142 AR008 = =
Motorflansch (AT000) ist keine Kupplung angebracht. Schrittmotor Co, Ltd. RK

- Wenn die Ausfiihrung mit Motorumlenkung und Motorflansch gewahlt wird, werden "fiir den CRK RK54 - CRK54 142 AR008 - -
angegebenen Motor entsprechendes Gehause, Riemenscheiben (auf Motor- und Spindelseite), Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Abdeckung, Motorhalterung, Riemen und fiir die Montage notwendige Schrauben" geliefert.
Motorbefestigungsschrauben sollten durch den Kunden bereitgestellt werden. 1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-7 1mm=0,03937 Zoll -8



Produktbezeichnung und Ausfiihrung

Tabelle 3 Kupplungsmodelle (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)

f':/::\tsocrr_] Kupplungsmodelle Hersteller Tragheltsm>c<>r1n0e_sr;(tgd'e:nK2upplung e
AT001 XGS-19C- 5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT002 XGS-19C- 5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT003 XGS-30C- 8X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT004 XGS-19C- 5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT005 XGS-19C- 5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT006 XGS-30C- 8X 11 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT007 XGS-19C- 5X 6 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT008 XGS-30C- 8X10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT009 XGS-19C- 5X 5 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
ATO10 XGS-19C- 5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
ATO11 XGS-30C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im Katalog des Herstellers.

@Spindelsteigung

4: Steigung 4 mm (gilt fiir TES0B)
5:Steigung 5 mm (gilt fir TEGOB)
8: Steigung 8 mm (gilt fiir TE50B)
10: Steigung 10 mm (gilt fiir TEGOB und TE86B)
20: Steigung 20 mm (gilt fir TES6B)

OAnzahI Fihrungsschlitten

S: Ein Fihrungsschlitten
C: Zwei Fiihrungsschlitten

Tabelle 4 Genauigkeit Einheit: mm
Modell Wiederhol- Parallelitat der
B B s (] ol ]
und Grofe Tischlange —— Positioniergenauigkeit (") T e Umkehrspiel (')
;gg +0,002 oS
TE50B 350 (+0,020) oo 0,008 0,005
300 '
150
0,035
200
300 0,040 0008
+0,002 ,
TE60B e (+0,020) 0,005
0,045
500
0,010
600 0,050
340 0,040 0,008
440 0,045
0,010
>0 0,050
+0,002 ;|
TE86B 640 ! 0,005
(£0,020) 0,012
740 0,055
840 0,014
0,065
940 0,016

@Ausﬁjhrung der Abdeckung

0: Ohne Abdeckung
C: Mit Abdeckblech (gilt fur TE---BF)

@Auswahl der Sensoren

0: Ohne Sensor

2: Zwei Sensoreinheiten montiert (Limit)

3: Drei Sensoreinheiten montiert (Limit, Vor-Referenzsensor)

4: Vier Sensoreinheiten montiert (Limit, Vor-Referenzsensor, Referenzsensor)
5: Zwei angebrachte Sensoren (Limit)

6: Drei angebrachte Sensoren (Limit, Vor-Referenzsensor)

7: Drei angebrachte Sensoren (Limit, Vor-Referenz- und Referenzsensor)

Wenn die Sensorbefestigung (Symbol 2, 3 oder 4) ausgewahlt wurde, wird der Sensor in der Sensornut auf
der Seite des Tisches und zwei Kontaktplatten an den Fiihrungsschlitten angebracht.

Sollte eine Sensorbefestigung (Symbol 5, 6 oder 7) ausgewahlt werden, wird die angegebene Menge an
Sensoren einschlieBlich der Befestigungsschrauben fiir Sensoren, Muttern, zwei Kontaktplatten und
Befestigungsschrauben fiir die Kontaktplatten angebracht.

Hinweis (") Dies gilt nicht fiir die Ausfiihrung mit Motorumlenkung.
Anmerkung: Die Werte in () sind Referenzwerte bei Ausfiihrung mit Motorumlenkung, sofern die Riemenspannung korrekt eingestellt wurde.

Table 5 Maximale Geschwindigkeit

-9

Maximale Geschwindigkeit mm/s

Motormodell Modell und GroRe TISC:J;nge Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung

4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm

TE50B = 400 = 800 = =

<500 = 500 = 1000 =

TEGOB 600 = 350 = 710 =
AC- <540 = = = 930 1860
Servomotor 640 — — — 830 1630
TE86B 740 = = = 590 1170
840 = = = 440 880
940 = = = 340 690

TE50B = 120 = 240 = =

Schrittmotor TEGOB — = 150 = 300 —
TES6B <840 = = = 300 600
940 = = = 300 600

Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, miissen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die
Lastbedingungen bertlicksichtigt werden.

Tabelle 6 Mdgliches Moment

Mégliches Moment N - m
Modell und GréB3e
Tﬂ TX TV
TE50B 9.8
TE60B 16,7
TE86B 49,0

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-10
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Table 7 Maximale Belastung

Modell und GroBe Spindelsteigung Maximale Belastung kg
mm Horizontal Vertikal
4 12 11
TE50B . e .
17 ]
TE60B 1% v ;
! 1
TE86B 28 ;g 13

Anmerkung: Dieser Wert gilt fur einen Standardschlitten Flanschmodell.

Tabelle 8 Nennlast der Wélzkérper-Linearfiihrung

Table 10 Fldchentrdgheitsmoment des Flihrungsschienenquerschnittes

X-Achse

Modell Dynamische Grundnennlast C| Statische Grundnennlast C, Statisches Nennmoment (') N - m

und GroBe N N T, T, T,
TE50B 8490 12 500 211 ( 422) 99,5 ( 508) 99,5 ( 508)
TE60B 12 400 17100 354 ( 708) 151 ( 795) 151 ( 795)
TE86B 26 800 35900 1110 (2 220) 472 (2400) 472 (2 400)

Hinweis (') Beiden in den folgenden Abbildungen angegebenen Richtungen, gilt der Wertin (') flr zwei dicht beieinander stehende Fiihrungsschlitten.

Flachentragheitsmoment mm*
Modell Schweerpunkt
und GroRe | |
X Y mm
TE50B 1.3X104 1.2X10° 6,4
TE60B 47 X104 3.2X10° 88
TE86B 2.0X10° 1.3X10° 13,0
Tabelle 11 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches
Tragheitsmoment des Tisches J. (?)
X 10°kg * m?
Tisch- e Tdschi Anlauf-
Modell linge Standardschlitten Standardschlitten oSt
und Gro3e 9 Flanschmodell T.0)
mm
Steigung Steigung N-m
4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm 4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm
150 0,057 = 0,071 = = 0,060 = 0,084 = =
200 0,069 = 0,083 = = 0,072 = 0,096 = =
TES0B 250 0,085 - 0,099 - — 0,088 - 0,112 - — 003
300 0,097 - 0,111 - — 0,100 — 0,124 — -
150 = 0,13 = 0,17 = = 0,14 = 0,20 =
200 = 0,19 = 0,23 = = 0,20 = 0,26 =
300 = 0,26 = 0,30 = = 0,27 = 033 =
TEG08 400 = 033 = 0,36 = = 0,34 = 0,40 = 0,3
500 = 0,40 = 0,44 = = 0,41 = 0,47 =
600 = 0,47 = 0,51 = = 0,48 = 0,54 =
340 = = = 0,73 1,19 = = = 0,81 1,50
440 — - — 0,88 1,35 — - - 0,95 1,64
540 - — - 1,03 1,50 - — - 1,11 1,80
TE86B 640 = = = 1,18 1,64 = = = 1,25 1,95 0,05
740 = = = 1,33 1,79 = = = 1,41 2,10
840 = = = 1,48 1,94 = = = 1,56 2,25
940 = = = 1,63 2,10 = = = 1,71 2,40

T, I T
T T £«
(
— > D (e o) @
: 1 4! =
L T J
) o ) @ ﬂlﬂ= & @ &
\
Tabelle 9.1 Ausfiihrungen der Spindel
Modell Steigung Schaftdurchmesser Dynamische Grundnennlast C Statische Grundnennlast C;
und GroRRe mm mm N N

4 2290 3575

TESOB 8 8 1450 2155

5 2730 4410

TEGOB 10 10 1720 2745

10 3820 6480

TESGE 20 12 2300 3920

Tabelle 9.2 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm
Modell und GréRe Tischlange Schaftdurchmesser Gesamtlange

150 192,5
200 242,5
TESOB 250 8 292,5
300 342,5
150 194
200 244
300 344
TE60B T 10 244
500 544
600 644
340 395
440 495
540 595
TE86B 640 12 695
740 795
840 895
940 995

[(-11

Hinweise (")

(2

N

Bei Verwendung von zwei Schlitten werden die Werte mit ca. 1,5 multipliziert. Im Fall der Ausfiihrung mit Motorumlenkung werden die Werte
mit ca. 2,0 multipliziert.
Fir die Ausfihrung mit Motorumlenkung fligen Sie bitte den folgenden Wert zu dem Wert in der Tabelle hinzu.
TE50B: 0,17 X 10°kg » m? TE60B: 0,39X 10°kg * m? TE86B: 0,86 X 10°kg * m?2

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll
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Ausfihrung mit Motorumlenkung ee——

Die Ausflihrung mit Motorumlenkung ist fiir den Prazisionspositioniertisch TE verfiigbar. Durch die Umlenkung des Motors kann Platz gespart
werden und die Gesamtlange des Tisches reduziert werden. Fiir die Abmessungen der Ausfiihrung mit Motorumlenkung siehe die jeweilige
MaRtabelle.

Bei der Ausfiihrung mit Motorumlenkung sollte die Montage durch den Kunden erfolgen, da ,fiir den angegebenen Motor entsprechendes
Gehause, Riemenscheiben (auf Motor- und Spindelseite), Abdeckung, Motorhalterung, Riemen und fir die Montage notwendige Schrauben”
mitgeliefert werden. Jedoch sollten die Motorbefestigungsschrauben durch den Kunden bereitgestellt werden. Die Motorumlenkung kann in
vier Richtungen, wie in folgender Abbildung angegeben, montiert werden.

Es gibt einen Malunterschied, bei dem der Motorflansch oder der Motor je nach Richtung der Motorumlenkung tiefer liegt als die Unterseite
des Tisches. Entwerfen Sie das Design so, dass die peripheren Komponenten nicht stéren und dass genug Spiel gemal den Richtwerten in den
Maftabellen auf den Seiten 11-23 bis 11-28 vorhanden ist.

Nach oben umgelenkter Motor

Ausfihrung mit zwei FUhrungsschlitten m—

Die Ausfiihrung mit zwei Fiihrungsschlitten ist fiir den Prazisionspositioniertisch TE verfiigbar. Spindelmuttern werden auf dem motorseitigen,
vom Motor angetriebenen Fiihrungsschlitten montiert. Der auf der vom Motor gegeniiberliegenden Seite liegende Fiihrungsschlitten besitzt
keine Spindelmutter und wird als Mitldufer genutzt.

Es ist moglich, durch den Einsatz von zwei Fiihrungsschlitten die Steifigkeit des Tisches gegeniiber Momentbelastungen zu erhéhen (siehe
Tabelle 8, Seite Il - 44). Bei der Kombination von zwei Fiihrungsschlitten sollte mehr Platz als beim "Mindestabstand von zwei Fiihrungsschlitten
in engem Kontakt", der in den Maf3tabellen auf den Seiten 11-17 bis 11-28 angegeben wird, verwendet werden. (Eine Vergréerung des
Abstandes verkirzt den Hub.)

Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Fiihrungsschlitten

TR PH I 1 for
ofRoH s Ao tole

i)

&

[

Mitgeflihrter Wagen Angetriebener Wagen

-13

Ausfihrung mit Sensoren

Table 12 Sensor-Zeittafel

Ausfiihrung ohne Motorumlenkung

= T 1 —
] - T okds A
o —caw, =] i1l
} B fleMoly |
= 1| =
| I—
A
N Referenzsensor
14
B
o7
A‘US Vorreferenzsensor
L CLAUS ) cow-Limit
Hublange CW-Limit
(D) (E) Mechanischer
Anschlag
Ausfiihrung mit Motorumlenkung
a— I | s ==
W ®© @ R SE Lo
ccw - CwW
-« — %
Ei=
} & 1 efde 3 ¢
- 1 I
| I—
A
m Referenzsensor
14
B
oA
A‘US Vorreferenzsensor
<C.07 AUS Y CW-Limit
E; A;U;S; Hublénge CCW-Limit
(D) (E) Mechanischer
Anschlag
Einheit: mm
Modell Spindel-
A g E
und GroRe steigung B ¢ DO
4 2
TES0B 33 10 6 (9 5
3 6 (9)
TE60B > 44 3 20 9,5(85) 9
10 7 ! '
10 7
TE 2 11 (N 1
868 20 50 o 0 (11) 0

Hinweise (') In () angegebene Werte gelten bei Verwendung von zwei Fiihrungsschlitten.

Anmerkungen

1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.
2. Die Ausflihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung.
3. Bei der Ausfiihrung mit Motorumlenkung sind CW und CCW umgekehrt.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

1-14
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Abmessungen des Motorflanschs m—

B Ausfihrung ohne Motorumlenkung

Anmerkung: Den Motorflansch fiir NEMA finden Sie ab Seite [Il-31ff.

TE50B

2 434 Durchgehend

4-M3 Tiefe 6

30
ATO000 5 .L,‘
\
(ohne Flansch) ( p: )
8| 22 ; {[ \
5 Y =
e J-
&1L 4
21
6 9 040
13 ) 30 ‘ 4-3,4 Durchgehend
% ‘ 6,5 Senkung, Tiefe 6,5
7y
3 \&—+
o
ATO001 8 . o]
INEI
) 123 8
4-M4 Durchgehend
PCD46, GleichmaBig verteilt bei 90°
4-34D
6,5 Senkung, Tiefe 6,5
AT004 °
4-M3 Durchgehend
PCDA45, GleichmaBig verteilt bei 90°
042
AT007
AT009

TE86B

ATO00

(ohne Flansch)

AT003

AT006

AT008
ATO11

T ﬂi

[1-15

4-M4 Tiefe 8

4-3,4 Durchgehend
6.5 Senkuna, Tiefe 4

8 Senkung, Tiefe 8

4-M5 Durchgehend
PCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°

4455

5 | /8 Senkung, Tiefe

OF

4-M4 Durchgehend
PCD70, GleichmaBig verteilt bei 90"

160
50 4-M4 Durchgehend
445
[&- 8 Senkung, Tiefe 7
L <> o
; R
b <
50

TE60B

ATO000

(ohne Flansch)

AT002

ATO005

ATO010

@36 158

4-M3 D

4-3,4 Durchgehend

6,5 Senkung, Tiefe 6,5

K

4-M4 Durchgehend
PCD46, Gleichmaig verteilt bei 90°

140
30 4-3,4 Durchgehend
6,5 Senkung, Tiefe 6,5
G
L2
b8

4-M3 Durchgehend
PCD45, GleichmaBig verteilt bei 90°

30 4—34 Durchgehend

6,5 Senkung, Tiefe 5,5

M

4-M4 Durchgehend

B Ausfihrung mit Motorumlenkung

TE50B

AR000

ohne Flansch)

AR001

AR004

185
2y

95 %o

16,5

4-M4 Durchgehend
PCD46, GleichmaBig verteilt bei 90°

4-M3 Durchgehend
iPCDA45, GleichmaRig verteilt bei 90%

TE60B

AR000

(ohne Flansch)

AR002

AR005

185
LR

Motorhalterung

24

27
1, |85
232

24 4-M4 Tiefe 8

iﬂ,

Riemenscheibe

Bohrung d. 08

27
1 85
23 2
=
| e
A
-
=]

Abdeckung/

Riemenscheibe
Bohrung d. 08

]
g

4-M4 Durchgehend
PCD46, GleichmaBig verteilt bei 90°

=N

53
42 4-M4 Tiefe 8
i
-
aI &%
3 38

=N

oo
WAR

NF(E

PANPAa

yaa

i
Wl

1
AT

Gehéiuse

~

Motorbefestigung

2-@5 “37? Tiefe 6

28

11 85

32, ] 32
=

Bohrung d. 08

28

4-M3 Durchgehend 1, |85

iPCDA5, Gleichmatig verteilt bei 90' 32 .32

0% ¥ tE h B
ez o LS
J$ \\J <+ - Ki" B B
PV ey e

= =

Gehause

Motorbefestigung

Riemenscheibe
Bohrung d. 98

27
11 85
4-3/4 Durchgehend
031 2
AR007
Riemenscheibe
Bohrung d. @6
27
1 85
4-3,4 Durchgehend = <
031
AR008

Motorbefestigung Riemenscheibe

Bohrung d. 05

TE86B

22,5 77
15 42 4-M4 Tiefe 8
AR000 7

(ohne Flansch) \ &

]
I
Yo |

:c’\gi guv(hgehend 3:‘6 ,s

, GleichmaBig verteilt bei 90° ﬁ_h‘g
] b & ] !

a3 HEODE o () .

$ \J {P KJ {3

$Ob = k- A

<+ e
Gehiuse Riemenscheibe

Motorbefestigung

Bohrung d. 014

34

4-M4 Durchgehend 16 175

iPCD70, GleichmaBig verteilt bei 90° 321032
.2,(, 13,

o
NVA'S
N7y
T

AR006 ANl é} N f
PONVR S \/ dl
+94 Sl
. B g X B
<F hid
Abdeckung,
Riemenscheibe
Gehduse Motorbefestigung

Bohrung d. @11

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-16
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—

TE50BS (Ausfihrung ohne Motorumlenkung) TE50BF (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)

L L
67 (Mindestmittenabstand von zwei ) 6? .(Mlndestmlttenabst?nd von zwef
dicht beieinander stehenden Filhrungsschlitten) dicht beieinander stehenden Fuhvungssch‘lmen)
| >
‘ 4-M4 Tiefe 8
30
i -
| o

4-M3 Tiefe 5 () 8 4-M4Tiefe 6 (")
I
I
I
I

L © >clorof € © ] ) 5 >
‘ . N/ ‘ —|’ % v -
p - g
o /N L ]
it ]
1 T 2Xn-4,5 Durchgehend
! 8 Senkung, Tiefe 4
(65) 4-M3 Tiefe 6
2Xn-4,5 Durchgehend (beide Enden)
8 Senkung, Tiefe 4 | S/2 50 S/2 | (23)
8
| S 50 S/2 L (23) A
A ‘ | P
p, T —1 © - | B o & &
G - | i ___ .
L L LI 0l - L J L =
A A
-« 1 l«——
© n
©
© (n=1)x80 c (© (n-1)x80 C
1 L s 10 L, 58
62
32,9 55
25 47
T i T m = L
0| @ Of - } o e B
9 ®
~ ~ o g x o) o o
Lobr ! rhr = G} N @
i ~ ~ ]
12,5 25 68 T . as
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A—A Querschnitt
A—A Querschnitt
Einheit: mm Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hublange Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.) Tischlange Gesamtldnge Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S® C n kg () L, L S C n kg ()
150 218 60(—) 35 2 0,52 150 218 60(—) 35 2 0,65
200 268 110( 40) 20 3 0,62 200 268 110( 40) 20 3 0,75
250 318 160( 90) 45 3 0,72 250 318 160( 90) 45 3 0,85
300 368 210(140) 30 4 0,82 300 368 210(140) 30 4 0,94
Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintréchtigt werden, weshalb nie Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist. stehende Fiihrungsschlitten an.
(>) Der Wert gibt die maximale Hublédnge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessungen fir zwei dicht beieinander (2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten 0,16 kg schwerer.
stehende Fiihrungsschlitten an. Anmerkungen 1. Der Motorflansch fiir den AC-Servomotor ist 3,5 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.
(%) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten 0,07 kg schwerer. 2. Der Motorflansch fiir den AC-Servomotor ist 4,5 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.
Anmerkungen 1. Die Motorbefestigung fiir den AC-Servomotor ist 3,5 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.

2. Die Motorbefestigung fiir den Schrittmotor ist 4,5 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
[1-17 1mm=0,03937 Zoll 1-18
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—

TE6OBS (Ausfihrung ohne Motorumlenkung) TE60BF (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)

L
L 76 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Filhrungsschlitten)
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dicht beieinander stehenden Fiihrungsschlitten) ‘
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A—A Querschnitt 60
A—A Querschnitt
Einheit: mm Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.) Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S® C n kg () L, L S C n kg (@
150 219 50(—) 25 2 0,9 150 219 50(—) 25 2 1.1
200 269 100(—) 50 2 1,0 200 269 100(—) 50 2 1.2
300 369 200(125) 50 3 13 300 369 200(125) 50 3 1,5
400 469 300(225) 50 4 1,6 400 469 300(225) 50 4 19
500 569 400(325) 50 5 1,9 500 569 400(325) 50 5 2,2
600 669 500(425) 50 6 2,2 600 669 500(425) 50 6 2,5
Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Tiefe der Gewindebohrung ist. stehende Fiihrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander (2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an und ist mit zwei Flihrungsschlitten 0,2 kg schwerer
stehende Flihrungsschlitten an. Anmerkung: Der Motorflansch fiir den AC-Servomotor ist 9 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.

() Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten 0,1 kg schwerer.
Anmerkung: Der Motorflansch fiir den AC-Servomotor ist 9 mm niedriger als die Unterseite des Tisches.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
[1-19 1mm=0,03937 Zoll [1-20
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—

TE86BS (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung) TEB6BF (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)

110 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Fﬂhrungsschlitte_r})

L
110 (Mindestmittenabstand von zwei 46
dicht beieinander stehenden Fﬁhrungsschlitten) ‘
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A—A Querschnitt Mit Sensoren
86
Einheit: mm A=A Querschnitt Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.) Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)

L, L S® n kg () L, L S n kg (@)
340 423 200( 90) 3 3,1 340 423 200( 90) 3 37
440 523 300(190) 4 3,7 440 523 300(190) 4 43
540 623 400(290) 5 4,2 540 623 400(290) 5 49
640 723 500(390) 6 4,7 640 723 500(390) 6 55
740 823 600 (490) 7 5.2 740 823 600 (490) 7 6,1
840 923 700(590) 8 57 840 923 700(590) 8 6,7
940 1023 800(690) 9 6.3 940 1023 800(690) 9 7.2

Hinweise () Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Tiefe der Gewindebohrung ist. stehende Fiihrungsschlitten an.
(3 Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander (%) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten 0,6 kg schwerer

stehende Fihrungsschlitten an.
(%) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten 0,3 kg schwerer
1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-21 1mm=0,03937 Zoll 1-22
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—
TE50BS (Ausfliihrung mit Motorumlenkung) TE50BF (Ausfihrung mit Motorumlenkung)

L

L
67 (Mindestmittenabstand von zwei 67 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Fﬁhrungssch!itten) dicht beieinander stehenden Fiihrungsscﬁlitten)
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Mit Sensoren 50 Mit Sensoren
50
A—A Querschnitt
A—A Querschnitt
Einheit: mm Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hublénge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.) Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S® C n kg () L, L S C n kg ()
150 177,5 60(—) 35 2 0,72 150 1775 60(—) 35 2 0,85
200 2275 110( 40) 20 3 0,82 200 2275 110( 40) 20 3 0,95
250 2775 160( 90) 45 3 0,92 250 2775 160( 90) 45 3 1,05
300 327,5 210(140) 30 4 1,02 300 327,5 210(140) 30 4 1,15
Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublénge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist. stehende Flihrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die maximale Hublénge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander (?) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fhrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,16 kg schwerer.
stehende Fiihrungsschlitten an. Anmerkungen 1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
(%) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,07 kg schwerer. Kunden montiert wurde.
Anmerkungen 1. Teile fiir die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den 2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 9,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.
Kunden montiert wurde. AuBerdem ist er ca. 2,5 bis 3,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches sollte der AC-Servomotor durch den Kunden montiert werden
2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 9,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches. und ist ca. 4,5 mm tiefer wenn der Schrittmotor angebracht wird.
Auferdem ist es ca. 2,5 bis 3,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches sollte der AC-Servomotor durch den Kunden montiert werden 3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 3,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.

und ist ca. 4,5 mm tiefer wenn der Schrittmotor angebracht wird. af. |
3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 3,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches. N=0,102kgf=0,2248Ibs.

[1-23 1mm=0,03937 Zoll I1-24
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—

TE6OBS (Ausfihrung mit Motorumlenkung)

76 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Fiihrungsschlitten)
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Mit Sensoren
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A—A Querschnitt Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S® C n kg ()
150 178,5 50(—) 25 2 1,2
200 2285 100(—) 50 2 13
300 3285 200(125) 50 3 1,6
400 428,5 300(225) 50 4 19
500 5285 400(325) 50 5 2,2
600 628,5 500 (425) 50 6 2,5

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Tiefe der Gewindebohrung ist.

(2) Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander

stehende Flihrungsschlitten an.

() Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,1 kg schwerer.

Anmerkungen

[1-25

1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den

Kunden montiert wurde.
2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 11,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.
3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 9 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.

TE60BF (Ausfihrung mit Motorumlenkung)

76 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Filhrungsschlitten)
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Mit Sensoren
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A—A Querschnitt Einheit: mm
Tischldnge Gesamtlange Hubldnge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S C n kg ®
150 178,5 50(—) 25 2 14
200 2285 100(—) 50 2 1,5
300 3285 200(125) 50 3 1,8
400 4285 300(225) 50 4 2,2
500 5285 400(325) 50 5 2,5
600 628,5 500(425) 50 6 2,8

Hinweise

stehende Fiihrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,2 kg schwerer.

Anmerkungen

Kunden montiert wurde.
2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 11,5 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.
3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 9 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

(") Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abomessungen flr zwei dicht beieinander

1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den

[1-26
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TE w—
TE86BS (Ausflihrung mit l\/\otorumlenkLung)

110 (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Fuhrungsschlitteq)
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86 Mit Sensoren
A—A Querschnitt Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hubldange Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S n kg ()
340 3755 200( 90) 3 4,0
440 475,5 300(190) 4 4,6
540 575,5 400(290) 5 51
640 675,5 500(390) 6 56
740 775,5 600(490) 7 6,1
840 875,55 700(590) 8 6,6
940 975,5 800(690) 9 7,2

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Tiefe der Gewindebohrung ist.
(2) Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Flihrungsschlitten an.
(%) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,3 kg schwerer.
Anmerkungen 1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
Kunden montiert wurde.
2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 8 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.
3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 6 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.

[1-27

TEB6BF (Ausfihrung mit Motorumlenktfng)

110 (Mindestmittenabstand von zwei
cht beieinander stehenden Fiihrungsschlitten)
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A—A Querschnitt Einheit: mm
Tischlange Gesamtlange Hublange Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S n kg ()
340 3755 200( 90) 3 4,6
440 475,5 300(190) 4 52
540 575,5 400(290) 5 58
640 675,5 500(390) 6 6,4
740 775,5 600 (490) 7 7,0
840 875,5 700(590) 8 7,6
940 975,5 800(690) 9 8,1

Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fiihrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an und ist mit zwei Fiihrungsschlitten um 0,6 kg schwerer.
Anmerkungen 1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt und diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
Kunden montiert wurde.
2. Sollte der Motor nach rechts oder links umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 8 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.
3. Sollte der Motor nach oben umgelenkt werden, ist der Motorflansch ca. 6 mm tiefer als die Unterseite des Tisches.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-28
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IICO Prazisionspositioniertisch TU

Spindel

>

\Maintenance-free und hoher Steifigkeit als eine Einheit

T ' . = orteil
r ‘ "-I-T_uube . Or 6/ e @ Fiihrungsschlitten mit hoher Genauigkeit
| ;

. Kompakter und schmaler Positionier- D.er FijhrL.J.ngs"schIitt"en ist in-tegraler Bestandteil d?r
Linear-Walzkorperfiihrung, in dem Stahlkugeln mit groen
tisch mit U—férmiger Fihru ngSSChiene Durchmesser in zwei Reihen mit Vierpunktkontakt mit den
Laufbahnen angeordnet sind. Daher kann selbst bei
Bei dem Prézisionspositioniertisch TU handelt es sich um einen Anwendungen mit Belastungen aus unterschiedlichen
kompakten und schmalen Positioniertisch mit einem in einer Richtungen oder komplexen Belastungen eine hochgenaue und
Fahrungsschlitten U-férmigen Filhrungsschiene angeordneten Fiihrungsschlitten. hochsteife Positionierung erziehlt werden.
Durch die U-férmige Fiihrungsschiene wird ebenfalls die
Steifigkeit der Fiihrungsschiene unter Momentbelastungen und . Die optimale Tischausfﬁhrung kann
Drehbewegungen stark erhoht. Die Fiihrungsschiene kann als
Konstruktionstréger der Maschine und der Gerétschaft aus einer Reihe von Optionen
verwendet werden, wodurch fiir den Anwender eine gréere ausgewéihlt Werden

Freiheit beim Design entsteht.

Fur jede spezifische Anwendung kann ganz einfach ein
Spindel optimaler Positioniertisch zusammengestellt werden, indem Sie
die erforderlichen Spezifikationen aus unserem umfangreichen

GroBenvarianten und einer Vielzahl an Optionen durch Angabe

der Produktbezeichnung auswéhlen.

FUhrungsschiene

Breite Fiihrungsschiene (mm)
25 30 40 50 60 86 100 130

Kugelumlauffiihrung

Form Modell

Standard Kurzer Schlitten

= | v | - | - | ®| x| x| x| -| -

1= TUS | Yo | S | e | % | % | % | Y | %

A TU-G Yl el el e | = | =

m Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit

Flanschmodell Kurzer Schlitten

Einheit: mm ZFflE TU---FC — — — — * ik — —

Antriebsmethode Prazisionsspindel und gerollte Spindel Wiederholgenauigkeit +0,002~0,040
Walzkorper-Linearfihrung Kugelumlauffihrung Positioniergenauigkeit 0,020~0,050
Nicht eingebaut Leerlauf -

TUF | % | %W | W | W | W | W | W | W

(Die Produktbezeichnung wird fiir Ihre
Auswahl bereitgestellt, um eine “C-Lube”-

Eingebaute Schmierplatte Parallelitdt der Tischbewegung A =

Schmierplatte hinzuzufiigen oder nicht) Parallelitét der Tischbewegung B 0,008~0,030
Tisch- und Gestellmaterial Kohlenstoffstahl Verwindungsgenauigkeit -
Sensor Nach Produktbezeichnung auswahlen Geradheit - TU---FG - - - - * 7//\\7 - -
Umkehrspiel 0,003~0,050 L ="

TN=0,102kgf=0,2248lbs.
[1-31 1mm=0,03937 Zoll [1-32

-
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I1ICO Prazisionspositioniertisch TU

Sonderausfiihrungen, die tiber die Produktbezeichnung ausgewahlt werden kénnen

%% Form und Lénge der Fithrungswagen
K -

~

Es kann aus zwei Formen, dem “Standard”-Modell

und dem Flanschmodell, sowie drei Modellen mit

unterschiedlichen Ldngen mit gleichem

Querschnitt, d. h. Kurz, Standard, Lang, gewahlt WW
4 @

werden.

Standard Flanschmodell
Kurz (C), Standard (Kein Symbol), Lang (G) Kurz (FC), Standard (F), Lang (FG)

% Anzahl der Fiihrungswagen

a )

Je nach angewendeter Last und
Momentbelastung kdnnen zwei )/\\

Fiihrungswagen auf der Fiihrungsschiene & o o [
(—) i , _ 1

montiert werden. _ _
e 1 e
) | T T

% Modell und Steigung der Spindel

Je nach bendétigter Genauigkeit kdnnen gerollte und Prazisionsspindeln gewahlt werden. Die Spindelsteigung kann ebenfalls ausgewahlt

werden. Die Ausflihrung ohne Spindel kann als mitgefiihrte Walzkorper-Linearfiihrung in biaxialer paralleler Anordnung verwendet werden.

00 Bezeichnung der Sensoren

Flr den Einbau stehen verschiedene Sensoren, z. B. Endsensoren und Referenzsensoren, zur Verfigung.

%% Tisch mit C-Lube
-

Wartungsarbeiten wie z. B. das Nachschmieren
der Spindel und Walzkorper-Linearfihrungen
kénnen durch das Anbringen einer mit
Schmiermittel getrankten
"C-Lube"-Schmierplatte signifikant reduziert

werden.
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QO Ausfiihrung mit Motorumlenkung

Durch Verwendung einer Motorumlenkung
kann die Gesamtlange des Tisches verkdirzt und

dadurch Platz gespart werden.

% Mit Abdeckblech

An Tischen mit Flansch kann ein Abdeckblech

befestigt werden.

Y% Tisch mit Faltenbélgen

Eine Baureihe von Tischen mit Faltenbalgen ist
verfligbar, um dem Eindringen von Fremd-
korpern in den Tisch durch eine Abdeckung der
Walzkorper-Linearfiihrung und des Antriebs-

bereichs mit Faltenbéalgen vorzubeugen.

% Schwarchromatierung der Oberflichen

Zur Verbesserung der Korrosionbestandigkeit
wird auf die Oberflachen von Fiihrungswagen
und Spindel eine schwarze Chrombeschichtung

aufgetragen.

% XY-Verbindungsstiick

Ein XY-Tisch kann leicht konfiguriert werden, da
eine Reihe an XY-Verbindungsstiicke erhaltlich

sind.
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Produktbezeichnung Produktbezeichnung und AusfihrunQ ce——

Modell - Prazisi itionierti
Beristel e Breruoemsie g o @ e o e @ 6 @ @ @ 0 @ o TU: Prazisionspositioniertisch TU

OGrE)Be GréRe gibt die Tischbreite an.
TU 86 FG 89 / AT1 05 G 1 O S 0 O R Q Wahlen Sie eine Grof3e aus der Liste in Tabelle 1.
e Schlittenform C : Kurzer Schlitten
S Standardschlitten
oMOdell > . G : Langer Schlitten
seite 11-36 FC : Kurzer Schlitten Flanschmodell
F : Standardschlitten Flanschmodell
FG : Langer Schlitten Flanschmodell
@Gré’)Be : N
Seite 11-36
Tabelle 1 Fiihrungsschlittenform
i y Modellcode
OSchhttenform seite 1136 Modell und GroRe
TU-C TU-S TU-+G TU-FC TU--F TU-FG
TU 25 — O — — O —
Lange der ) TU 30 = O - - O —
Fuhrungsschiene Seite 1136 TU 40 O O O = O =
TU 50 @) O O - O -
TU 60 O O O O O O
Bezeichnung des J TU 86 @) @) @) @) @) @)
Motorflanschs Seite 11-37 U100 - O - - O -
TU130 = 0O — o
@Ausfﬁhrung der Spindel J
Seite I1-37 . . .
9 Lange der Flihrungsschiene Wihlen Sie aus der in Tabelle 2.1 und 2.2 aufgefiihrten [Bezeichnung] die gewiinschte
Fuhrungsschienenldnge aus.
65pindelsteigung J . . . .
Seite 11-37 Tabelle 2.1 Lédnge der Fiihrungsschiene (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung) Einheit: mm
Mogi:;l:g:nd [Bezeichnung] der Lange und Abmessungen der Fiihrungsschiene
@Anzam Fiihrungsschlitten ) TU 25 [13] 130 | [16] 165] [20] 200 — — - - - - -
TU 30 [14] 140 [18] 180 [22] 220 [26] 260 [30] 300 [34] 340 — = = =
TU 40 (18] 180 [24] 240 [30] 300 [36] 360 [42] 420 = = = = =
9 Ausfiihrung der / TU 50 [22] 220 [30] 300 [38] 380 [46] 460 [54] 540 [62] 620 [70] 700 — — —
Abdeckung Seite 11-38 TU 60 [29] 290 | [39] 390 | [49] 490 | [59] 590 | [69] 690 | [79] 790 | [99] 990 [ [119]1190 = =
TU 86 [49] 490 | [59] 590 | [69] 690 | [79] 790 | [89] 890 | [99] 990 | [109]1090 | [11911190 | [139]1390 | [159]1 590
TU100 [10111010 | [116]1160 | [13111310 | [146]1 460 = = = = = =
@Auswahl der Sensoren . j TU130 [101]1010 | [116]1160 | [131]1310 | [146]1460 | [161]1610 = = = = =
seite 1138 Anmerkung: Hublédngen finden Sie in den MaRtabellen ab Seite I1-63.
P des / Tabelle 2.2 Ldnge der Fiihrungsschiene (Ausfiihrung mit Motorumlenkung) Einheit: mm
Oberflaichenbehandlung  seite 11-38 2 :
Mog:,)l:}:nd [Bezeichnung] der Lange und Abmessungen der Fiihrungsschiene
@C—Lube—Ausﬁ]hrung ) TU 40 [14] 140 [20] 200 [26] 260 [32] 320 [38] 380 = = =
Seite 11-38 TU 50 [18] 180 [26] 260 [34] 340 [42] 420 [50] 500 [58] 580 [66] 660 —
TU 60 [24] 244 [34] 344 [44] 444 [54] 544 [64] 644 [74] 744 - —
TU 86 [44] 442 [54] 542 [64] 642 [74] 742 [84] 842 [94] 942 [104]11 042 [11411 142

Anmerkung: Hublangen finden Sie in den Maf3tabellen ab Seite 11-75.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
I1-35 I1-36

1mm=0,03937 Zoll



Produktbezeichnung und Ausfiihrung

Bezeichnung des
Motorflanschs

AT100 . Ausfithrung ohne Motorumlenkung  Ohne Motorflansch
AT101 bis AT125 : Ausfiihrung ohne Motorumlenkung  Mit Motorflansch
AR100 : Ausfiihrung mit Motorumlenkung Ohne Motorflansch

AR101 bis AR110 : Ausfiihrung mit Motorumlenkung Mit Motorflansch

Die Méglichkeit der Ausfiihrung mit Motorumlenkung wird in Tabelle 3 aufgefiihrt. Wahlen Sie zur Angabe
des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 6.1 und Tabelle 6.2 aus.

+ Motor sollte durch den Kunden montiert werden.

- Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbare Ausfiihrung mit Motorumlenkung
sowie Motorflansch an.

+ Sollte die Ausfiihrung ohne Motorumlenkung und mit Motorflansch gewahlt werden, wird der Tisch mit
einer montierten, in Tabelle 7 angegebenen, Kupplung geliefert. Die endgtiltige Anpassung sollte jedoch
durch den Kunden erfolgen, da sie nur voriibergehend fixiert wird. Bei einem Produkt ohne Motorflansch
(AT100) ist keine Kupplung angebracht.

+ Wenn die Ausfiihrung mit Motorumlenkung und Motorflansch angegeben wird, werden ,fiir den
angegebenen Motor entsprechendes Gehduse, Riemenscheiben (auf Motor- und Spindelseite),
Abdeckung, Motorhalterung, Riemen und fiir die Montage notwendige Schrauben" geliefert.
Motorbefestigungsschrauben sollten durch den Kunden bereitgestellt werden.

Tabelle 3 Ausfiihrung mit Motorumlenkung

Modell und GréBe

Mit Motorflansch
Ohne Motorflansch

AC-Servomotor Schrittmotor

TU 25

TU 30

TU 40

TU 50

TU 60

TU 86

O|0|0|O
O|0|0|O

TU100

TU130

@Ausfﬂhrung der Spindel

Kein Symbol: Gerollte Spindel

G : Geschliffene Spindel

N :Ohne Spindel

Wahlen Sie das gewiinschte Spindelmodell aus Tabelle 4 aus.

Bei der Angabe von N

+ Waéhlen Sie bei Auswahlpunkt € AT100 oder AR100 und bei Auswahlpunkt € ,Kein Symbol" aus.
+ Wiéhlen Sie bei Auswahlpunkt € ,Ohne Sensor" aus (durch Angabe von 0).

+ Bei Auswahlpunkt € kénnen Sie nicht ,Mit Faltenbalgen" angeben.

OSpindelsteigung

Wabhlen Sie aus in Tabelle 4 angegebenen moglichen Spindelsteigungen die gewlinschte Spindelsteigung
aus.

Tabelle 4 Spindelsteigung

Spindel-

Spindelsteigung mm

Modell und GroRe
modell

4 5 8 10 20 25

Geschliffene

U2 Spindel

(@)
I

Geschliffene

U 30 Spindel

Gerollte Spindel

TU 40 Geschliffene
Spindel

O |0
O |0

Gerollte Spindel

TU 50 Geschliffene
Spindel

Gerollte Spindel

TU 60 Geschliffene
Spindel

" - o0 o0 -

Gerollte Spindel

- - - o0 o0 -

TU 86 Geschliffene
Spindel

- - - 00 0O -

Geschliffene

U Spindel

Geschliffene

U130 Spindel

- - - - - o

Hinweise (') Dies gilt nicht fuir die Fiihrungssc
(%) Dies gilt nicht fur die Fiihrungssc
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hienenlangen 990 mm und 1 190 mm.
hienenldngen 1390 mm and 1 590 mm.

@Anzahl Fihrungsschlitten

S: Ein Fiihrungsschlitten
C: Zwei Fiihrungsschlitten

@Ausfl’jhrung der Abdeckung

0 : Ohne Abdeckung
C: Mit Abdeckblech (gilt fir TU---FC, TU---F und TU-+-FG)
J : Mit Faltenbélgen (gilt fir TU60S und TU86S)

+ Bei Auswahl "Mit Faltenbalgen (J)", wéahlen Sie bei Auswahlpunkt € "Ein Fiihrungsschlitten (S)" aus.

- Das Modell "Mit Faltenbélgen" wird nicht fiir die Flihrungsschienen TU60 mit Fiihrungsschienenlangen
990 und 1 190 mm sowie TU86 mit Fiihrungsschienenldangen 1 390 und 1 590 mm angeboten.

+ Das Modell "Mit Abdeckblech" wird nicht fir die Flhrungsschienen TU60 mit Fiihrungsschienenlangen
1190 mm und TU86 mit Fiihrungsschienenldngen 1590 mm angeboten.

@Sensorausﬁjhrung

0: Ohne Sensor, mit Sensorschiene

2: Zwei Sensoren (Limit), mit Sensorschiene

3: Drei Sensoren (Limit und Vor-Referenzsensor), mit Sensorschiene

4: Vier Sensoren (Limit, Vor-Referenzsensor und Referenzsensor), mit Sensorschiene
9: Ohne Sensor, mit Sensorschiene

Ausfuihrung der
Oberflachenbehandlung

Kein Symbol: Nicht behandelt

R : Schwarzchromatierung der Oberflachen 1
Die Schwarzchromatierung der Oberflachen wird auf die Oberflachen von Fiihrungsschlitten
und Flihrungsschiene aufgebracht.

L : Schwarzchromatierung der Oberflachen 2
Zusatzlich zur Schwarzchromatierung der Oberflachen 1, werden auch Spindelwelle und
Mutter verchromt.

@C-Lube-Austhrung

Kein Symbol: Kein C-Lube
Q : Tisch mit C-Lube

C-Lube wird am Fiihrungsschlitten und an den Stirnseiten der Spindelmutter angebracht. C-Lube ist eine
aus Kunstharz bestehende Schmierplatte, die groBe Mengen Schmier6l enthalt. Der beim Entlanggleiten
oder -fahren entstehende Kontakt zwischen dem C-Lube, den Laufbahnoberflichen der Fiihrungsschiene
und der Spindel fiihrt dazu, dass das Schmierdl weiter an die Laufbahnoberflaichen abgegeben wird,
wodurch die Anzahl der Wartungsstunden durch die Erhéhung des Schmierintervalls reduziert wird. Dies ist
eine wirksame Gegenmafnahme, um Abriebe auf Grund Schmierstoffmangels an schwer zuganglichen
Stellen zu vermeiden.

+Bei Auswahl "Tisch mit C-Lube (Q)", wéhlen Sie bei Auswahlpunkt @ "Geschliffene Spindel (G)" oder "ohne
Spindel (N) aus.

Tabelle 5 C-Lube

Modell und GroBe Gerollte Spindel Geschliffene Spindel Ohne Spindel
TU 25 = = =
TU 30 = = =
TU 40 - O O
TU 50 — O O
TU 60 — O O
TU 86(") — O O
TU100 — O O
TU130 — O O

Hinweis (') Fur die Fihrungsschienenldangen 1390 mm und 1 590 mm in TU86, bitte I3 M kontaktieren.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1Tmm=0,03937 Zoll
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Tabelle 6.1 Anwendung des Motorflansches (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung) Tabelle 6.2 Anwendung des Motorflansches (Ausfiihrung mit Motorumlenkung)

Zu verwendende Motormodelle — Motorflansch Zu verwendende Motormodelle Flansch Motorflansch
Nenn- . ) Nennleistung| GréBe
Art StHjlzr Baureihe Modell leistung Gr:?nrie TU25 | TU30 | TU40 | TUSO | TU6O | TUS6 | TUT00 | TU130 Art Hersteller Baureihe Modell W mm TU40 TUs0 TU60 TU86
w SGMJV-A5A AR101 AR101 — -
SGMMV-A2A 20 025 AT101 | AT101 = = - - — - SGMAV-A5A 20 AR101 AR101 — —
~ SGMMV-A3A 30 AT101 | AT101 = = = - - - YASKAWA SGMJV-01A 100 []40 AR101 AR101 AR102 —
g SGMJV-A5A 50 = = AT102 | AT102 — — — - ELECTRIC 2-V SGMAV-01A AR101 AR101 AR102 —
= SGMAV-A5A = = AT102 | AT102 = = = = CORPORATION SGMAV-C2A 150 — - AR102 -
g SGMJV-01A 100 [J40 = = AT102 | AT102 | AT103 — - — SGMJV-02A 200 160 = - AR103 AR104
8 SGMAV-01A = == AT102 | AT102 | AT103 == = = SGMAV-02A = = AR103 AR104
% s.v SGMAV-C2A 150 — - - - AT103 - — - HF-MP053, HG-MR053 50 AR101 AR101 = =
5 SGMJV-02A 200 — — — - AT104 | AT105 — - HF-KP053, HG-KR053 40 AR101 AR101 = —
E SGMAV-02A - — — — AT104 | AT105 - — Mitsubishi Electric 134 HF-MP13, HG-MR13 100 AR101 AR101 AR102 -
<§E SGMJV-04A 400 160 = = = = = AT106 | AT107 - AC-Servo- Corporation ! HF-KP13, HG-KR13 AR101 AR101 AR102 —
S SGMAV-04A = = = = = AT106 | AT107 - motor HF-MP23, HG-MR23 200 160 - - AR103 AR104
g SGMAV-06A 550 = = = = = AT106 | AT107 - HF-KP23, HG-KR23 - - AR103 AR104
SGMJV-08A = = — — — — - AT108 MSMD5A AR105 AR105 — -
SGMAV-08A 730 180 - — — — — — = AT108 MSME5A 20 38 AR105 AR105 — —
12-r HC-AQ023 20 28 AT109 | AT109 — - - - — — PanasomF MINAS A5 MSMDO1 100 AR105 AR105 AR106 =
S HC-AQ033 30 AT109 | AT109 — — — — = = Corporation MSMEQ1 AR105 AR105 AR106 —
g HF-MP053, HG-MR053 50 = = AT102 | AT102 = = = = MSMDO02 200 160 - — AR107 AR108
g HF-KP053, HG-KR053 (40 = = AT102 | AT102 = - — — MSMEOQ2 = — AR107 AR108
§ &g HF-MP13, HG-MR13 100 = = AT102 | AT102 | AT103 - — - Hitachi Industrial ADMA-R5L 50 40 AR101 AR101 — —
g 2 HF-KP13, HG-KR13 = = AT102 | AT102 | AT103 - - — Equipment Systems AD ADMA-01L 100 AR101 AR101 AR102 —
% qu 1304 HF-MP23, HG-MR23 200 = = = = AT104 | AT105 = = Co., Ltd ADMA-02L 200 160 = — AR103 AR104
%) = ! HF-KP23, HG-KR23 - — == == AT104 | AT105 = == = —
COE. HF-MP43, HG-MR43 Heo - - - - — | ATI06 | ATI07 | — Schritt ORIENTAL MOTOR a Schritt 2222 gg 22:?3 221?3 — —
2 HF-KP43, HG-KR43 400 - - - - — | ATI06 | ATIO7 | — motor Co. Ld. RK - CRK RK54 - CRK54 0042 | ARI10 | AR110 - -
= HF-MP73, HG-MR73 750 180 - - - - - - - AT108 Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.
HF-KP73, HG-KR73 = = = = = = = AT108
MSMD5A 50 = = AT110 | AT110 = = = =
- MSME5A 38 = = AT110 | AT110 = = = =
;% MSMDO1 100 = = AT110 | AT110 | AT111 = = =
g MSMEQ1 = = AT110 | AT110 | AT111 = = =
S | MiNAS AS mszD(?zz 200 - - - - /;1 B ﬁg B - - Tabelle 7 Kupplungsmodelle (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)
o — _ _ _ — _
% MSMD04 400 160 = = = = = AT114 | AT115 = be?gsttigzng Kupplungsmodelle Hersteller Tragheltsm;r]noe??ktgd.einl(zupplung X
S MSMEO4 = = = = = AT114 | AT115 =
a MSMDO8 — — — — — — — AT116 AT101 UA-15C- 5X 5 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,024
VISMEOS 750 Li8o - - - - - - — T AT116 AT102 UA-20C- 5X 8 Sakai Manufacturing Co,, Ltd 0,086
P ADMA-R5L 50 S = = AT102 | AT102 = = = = AT103 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,29
B 2 - ADMA-01L 100 — — AT102 | AT102 | AT103 — — — AT104 UA-30C- 8X14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,603
% g i AD ADMA-02L 200 - — - - - AT104 | AT105 — - AT105 UA-30C- 8X14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,603
2 §- = ADMA-04L 400 — — - — — AT106 | AT107 — AT106 UA-35C- 8X14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
- ADMA-08L 750 075 — — — — — — = AT108 AT107 UA-40C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AR46 142 — — AT117 | AT117 — — — - AT108 UA-40C-15%X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AR66 L160 - - - - AT118 | AT119 - - AT109 UA-15C- 5X 6 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,024
‘ AR69 L160 - - - — | ATN8 | ATTN9 | — - AT110 UA-20C- 5X 8 Sakai Manufacturing Co, Ltd 0,086
= AR98 185 - - - - - — | ATI20 | ATT2I ATI11 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co,, Ltd 029
| S | aschri ARITT Lo - - - - - — || A | A AT112 UA-30C- 8X11 Sakai Manufacturing Co, Ltd 0,603
gl = AS46 42 - — | AN22 | ATI22 | — - - - AT113 UA30C- 8X11 Sakai Manufacturing Co,, Ltd 0,603
El 5 AS66 060 | - | - = — | ATI28 L ATIM L - | - ATI14 UA-35C- 8x 14 Sakai Manufacturing Co, Ltd 1,34
fi) 3 2222 S:g — — — — ATlB AT124 AT:20 AT:Z] AT115 UA-40C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
= ASOT1 85 — — — — — — AT120 | ATIZ0 AT116 UA-40C-15%X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
% CRK52 8 AT125 | AT125 — — — — — — AT117 MSTS-16C- 5X 6 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,090
RK 2Ke4 - CRIGA = - T ar A = - - - AT118 MSTS-25C- 8% 10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,710
CRK RK56 + CRK56 (1) 060 — — — — AT123 | AT124 — — AT119 MSTS-25C- 8X10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,710
RK59 185 _ _ _ _ _ _ AT120 | AT121 AT120 MSTS-40C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 9,0
Hinweis (') Gilt fir den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle. AT121 MSTS-40C-14X15 Nabeya Bi-tech Kaisha 9.0
Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers. AT122 MSTS-16C- 5X 5 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,090
Den Motorflansch fir NEMA finden ab Seite [l1-31ff. AT123 MSTS-25C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,710
AT124 MSTS-25C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,710
AT125 MSTS-12C- 5X 5 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,022

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Herstellerkatalog.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Tabelle 8.1 TU Genauigkeit (Gerollte Spindel) Einheit: mm Tabelle 9.1 Maximale Geschwindigkeit (AC-Servomotor)

Lange der Fiihrungsschiene Wiederhol- Parallelitit der Tischbewegung Lénge der Maximale Geschwindigkeit mm/s
Umkehrsp]e| (1) Modell und . . N N N N N N N
Oberhalb Unterhalb genauigkeit B Motormodell GrésBe Flihrungsschiene |  Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung
— 500 0015 mm 2mm 4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm 25 mm
+0,025 ; TU 25 <200 = 400 = = = = =
200 800 (+0,040) 0020 0,050 TU 30 <340 = = 500 = = = -
800 1200 0,025 260 300
Hinweis (')  Dies gilt nicht fur die Ausfiihrung mit Motorumlenkung. TU 40 - - (390) - (790) - - -
Anmerkung: Die Werte fir Wiederholgenauigkeitin () sind Referenzwerte bei Ausfiihrung mit Motorumlenkung, sofern die Riemenspannung korrekt 500 1000
eingestellt wurde. S50 B B (390) B (780) B B
370 750
100 620 (350 710)
200 ~ _ 280 B 560 B B
Tabelle 8.2 TU Genauigkeit (Geschliffene Spindel) Einheit: mm (260) (540)
Lange der Fiihrungsschiene Wiederholgenauigkeit Positioniergenauigkeit (') Parallelitdt der Tischbewegung B <590 — - é;g) — (6??)? 1860 —
Standard- Standard- Standard- 380 780
Kurzer schlitten Kurzer schlitten Kurzer schlitten ~ [Umkehrspiel (') e B B (330) B (660) 1620 B
Oberhalb Unterhalb ) . ) TU 60
Schlitten Langer Schlitten Langer Schlitten Langer 790 _ _ 270 _ 560 1170 _
Schlitten Schlitten Schlitten (280) (560)
— 990 = = (160) - (330) — —
400(350) 0,030 0,020 0,015 0,008 1190 - - (110) — (210) - -
400(350) 500(500) 0,010 750 1480
AT GG 0035 0,025 : <690 - - - - (530) (1050) -
600(550) 700(700) ' ' 0,020 — HESERE 700 1410
700(700) 800(800) 0 550 ' e 790 - B B B 530) (1050) ~
800(800) 900(900) +0,004 +0,002 ' ' 0014 558 ( 30 1060
900(900) 1000 (1 000) (£0,020) (£0,020) ' ’ 890 - — - - -
1000(1000) | 1100(1100) s 0035 e 0016 (530) (1050)
1100(1 100) 1200 0,050 ' TU 86 990 - - = = 410 830 -
0,040 (410) (830)
1200 1400 — -
1400 1500 - 0,045 - 0,030 1090 - = - - =20 o70 _
; , (330) (670)
1500 1610 — 0,050 - 270 550
Hinweis (') Dies gilt nicht fiir die Ausfiihrung mit Motorumlenkung. I B B B B (270) (550) B
Anmerkung: Die Werte fiir Wiederholgenauigkeitin () Referenzwerte bei Ausfiihrung mit Motorumlenkung, sofern die Riemenspannung korrekt eingestellt 1390 — — = = = 530 =
wurde. 1590 = = = - - 390 —
1010 = = = = = 1110 -
1160 = = = = = 990 -
Y 1310 = = = = = 730 -
1460 = = = = = 560 -
1010 = = = = = = 1110
1160 = = = = = = 1110
TU130 1310 = = = = = = 1110
1460 = = = = = = 930
1610 = = = = = = 730

Anmerkung 1. Der Wertin () gilt fur gerollte Spindeln.
2. Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, missen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die
Lastbedingungen beriicksichtigt werden

Tabelle 9.2 Maximale Geschwindigkeit (Schrittmotor)

Lange der Drehzahl des Maximale Geschwindigkeit mm/s
Motor- Modell . . = = = = : = =

ekl und GroRe Fuhrungsschiene MO.YQ:S Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung
mm min 2mm 4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm 25 mm

TU 25 <200 1800 — 120 — - - — —

TU 30 <340 1800 = = 150 = = = =

TU 40 = 1800 = 120 = 240 = = =

TU 50 = 1800 = = 150 = 300 = =

<790 1800 = = = = = 600 =

TU 60 <990 1800 = = 150 = 300 = =

1190 1290 = = 108 = 215 = =

<990 1800 = = = = 300 600 =

Schritt- 1090 1770 - - - - 295 590 -

motor TU 86 1190 1460 = = = = 243 487 =

1390 1610 = = = = = 537 =

1590 1200 = = = = = 400 =

<1160 1800 = = = = = 600 =

TU100 1310 1780 = = = = = 593 =

1460 1400 = = = = = 467 =

<1310 1800 = = = = = = 750

TU130 1460 1720 = = = = = = 717

1610 1390 = = = = = = 579

Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, miissen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die
Lastbedingungen beriicksichtigt werden.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Table 10 Maximale Belastung Tabelle 11 Nennlast der Waélzkérper-Linearfiihrung

. . Maximale Belastung : NN -
Modell und GréRe Spindelmodell SRl Lénge des Fiihrungsschlittens kg Modell und Linge des Dynamische Statische Statisches Nennmoment () N - m
mm - - N . ) Grundnennlast Grundnennlast
Horizontal Vertikal GroRe Fuhrungsschlittens CN CN T T T
TU 25 Geschliffene Spindel 4 Standard 1 438 ° ° X Y
TU 30 Geschliffene Spindel 5 Standard 15 5 TU 25 Standard 1770 2840 20,3( 40,6) 10,1( 53,7) 8,4( 45,0)
Kurz 24 [ TU 30 Standard 2280 3810 349( 69,8) 16,9( 87,5) 14,2( 73,4)
4 Standard 39 n Kurz 6050 6110 83,8( 167,6) 22,8( 185) 22,8( 185)
GesdnitEne Sanee iang 39 n TU 40 Standard 8410 9780 134 (268) 53,0( 351) 53,0( 351)
urz 24 ! Lang 11200 14700 201 (402) 113 (649) 113 (649)
8 Sl £ ! Kurz 8930 83800 156 (312) 39,5( 315) 39,5 (315)
TU 40 Lang 46 / TU 50 Standard 13500 15 800 280 (560) 14 (711) 14 (711
Kurz 24 8 Lang 18400 24 600 436 (872) 260 (1420) 260 (1420)
4 Sti;:ard ig 2 Kurz 12400 12000 236 (472) 62.7(486) 62,7 (486)
Gerollte Spindel Kurg ” . TU 60 Standard 18 800 21600 425 (850) 181 (1150) 181 (1150)
Lang 26 800 35900 708 (1416) 472 (2470) 472 (2470)
8 Sti”dard 32 48 Kurz 24100 23800 677 (1354) 183 (1280) 183 (1280)
ang 2 48 TU 86 Standard 41400 51500 1470 (2940) 764 (4120) 764 (4120)
Kurz 35 13 Lang 49 900 67 300 1920 (3840) 1270 (6290) 1270 (6290)
> Sl 64 13 TU100 Standard 54 600 68 500 2230 (4460) 1210 (6460) 1210 (6460)
Geschliffene Spindel LKauan 122 12 TU130 Standard 70300 88800 3920 (7840) 1830 (9630) 1830 (9630)
10 Standard 44 8
U 50 Lang 43 8 TX
Kurz 35 11 .
5 Standard 64 11
) Lang 100 11 ]
Gerollte Spindel Kurs 35 9 JRp— O S —— ZY,L
10 Standard 47 8 ==
Lang 47 8 { T i |
Kurz 48 16
5 Standard 88 15 Hinweis (') Beiden in den oberen Abbildungen angegebenen Richtungen, gilt der Wertin () fiir zwei dicht beieinander stehende Fiihrungsschlitten.
Lang 146 15
Kurz 48 11
Geschliffene Spindel 10 Standard 58 10
Lang 58 10
Kurz 29 10
TU 60 20 Standard 28 9
Lang 28 9
Kurz 48 14
5 Standard 88 13
. Lang 143 13
Gerollte Spindel Kurz 5 3
10 Standard 45 8
Lang 45 7
Kurz 97 29
10 Standard 154 28
. . Lang 153 27
Geschliffene Spindel Kurz ) 7
20 Standard 75 21
Lang 75 21
U 86 Kurz 97 23
10 Standard 124 22
. Lang 123 21
Gerollte Spindel Kurz 29 6
20 Standard 47 15
Lang 47 14
TU100 Geschliffene Spindel 20 Standard 81 27
TU130 Geschliffene Spindel 25 Standard 92 34

Anmerkung: Dieser Wert gilt furr einen Fihrungsschlitten.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Tabelle 12.1 Ausfiihrungen der Spindel 1 Tabelle 12.2 Ausfiihrungen der Spindel 2 Einheit: mm

Dynamische Statische Modell und GroRe Lénge der Fihrungsschiene Spindelmodell Schaftdurchmesser Gesamtlange
Modell und : Steigung Schaftdurchmesser Axialspiel Grundnennlast Grundnennlast 130 Geschliffen - 146
GréBe Spindelmodel mm mm mm c C U 25 165 Geschiiffen - 6 181
N N 200 Geschliffen - 216
TU 25 Geschiiffene Spindel 3 6 <0,005 950 1630 123 ggzzm:g@z - Bg
TU 30 Geschliffene Spindel 5 8 < 0,005 1080 2160 U 30 220 Geschliffen — o 736
Gerollte Spindel g 8 <0,05 } 888 f 288 260 Geschliffen - 276
W : zzz et~ L
i i < eschliffen =
Geschiiffene Spindel 2 s = 000> ; ‘3‘(5)8 i ;(5)(5) 180 Geschliffen Gerollt 158
; < 240 Geschliffen Gerollt 218
TU 50 Gerollie Spinde! 12 1 =00 ; ?gg 131421?3 300 Gescmitf;ffen Gero::t 278
: . 360 Geschliffen Gerollt 338
Geschliffene Spindel 10 10 < 0,005 1720 2745 4 220 Goschiiffen Gerollt . 398
Gerlle Fand] 5 12 <005 2 800 5000 140 Geschliffen Gerollt 158
10 7 1800 3200 200 Geschliffen Gerollt 218
TU 60 5 3230 6320 260 Geschliffen Gerollt 278
Geschliffene Spindel (') 10 12 < 0,005 2300 3920 320 Geschliffen Gerollt 338
20 2300 3920 380 Geschliffen Gerollt 398
. 10 4900 9100 220 Geschliffen Gerollt 198
Gerollte Spindel (*) 20 15 <005 3900 5050 300 Geschliffen Gerollt 278
380 Geschliffen Gerollt 358
U 8 Geschliffene Spindel () ;8 15 < 0,005 i g?g 15 ggg 460 Geschliffen Gerollt 438
Geschliffene Spindel ) 20 20 < 0,005 6620 12 600 540 Geschliffen Gerollt 518
TU100 Geschliffene Spindel 20 20 <0,005 6620 12 600 620 Geschliffen Gerollt 598
TU130 Geschiiffene Spindel 25 25 <0,005 9700 19600 U 50 700 Geschliffen Gerollt 10 678
Hi i (") Dies gilt nicht fur die Fihrungsschienenlangen 990 mm und 1 190 mm. 180 Geschl!ﬁen Geiollt 198
IS ! g_ ) R 9 : < 9 260 Geschliffen Gerollt 278
(») Dies gilt nicht fur die Fihrungsschienenlangen 1390 mm and 1590 mm. 340 Geschliffen Gerollt 358
(®) Dies gilt fur die Fihrungsschienenlangen 1390 mm and 1 590 mm. 420 Geschliffen Gerollt 438
500 Geschliffen Gerollt 518
580 Geschliffen Gerollt 598
660 Geschliffen Gerollt 678
290 Geschliffen Gerollt 263
390 Geschliffen Gerollt 363
490 Geschliffen Gerollt 463
590 Geschliffen Gerollt 563
690 Geschliffen Gerollt 663
790 Geschliffen Gerollt 763
990 = Gerollt 963
U 60 1190 = Gerollt 12 1163
244 Geschliffen Gerollt 263
344 Geschliffen Gerollt 363
444 Geschliffen Gerollt 463
544 Geschliffen Gerollt 563
644 Geschliffen Gerollt 663
744 Geschliffen Gerollt 763
490 Geschliffen Gerollt 461
590 Geschliffen Gerollt 561
690 Geschliffen Gerollt 661
790 Geschliffen Gerollt 15 761
890 Geschliffen Gerollt 861
990 Geschliffen Gerollt 961
1090 Geschliffen Gerollt 1061
1190 Geschliffen Gerollt 1161
1390 Geschliffen = 1361
e 1590 Geschliffen = a0 1561
442 Geschliffen Gerollt 461
542 Geschliffen Gerollt 561
642 Geschliffen Gerollt 661
742 Geschliffen Gerollt 15 761
842 Geschliffen Gerollt 861
942 Geschliffen Gerollt 961
1042 Geschliffen Gerollt 1061
1142 Geschliffen Gerollt 1161
1010 Geschliffen = 972
1160 Geschliffen = 1122
U100 1310 Geschliffen = 2y 1272
1460 Geschliffen = 1422
1010 Geschliffen = 972
1160 Geschliffen = 1122
TU130 1310 Geschliffen = 25 1272
1460 Geschliffen = 1422
1610 Geschliffen = 1572

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Table 13 Fldachentrdgheitsmoment des Flihrungsschienenquerschnitts Tabelle 14.1 Trdgheits- und Anlaufmoment des Tisches

Tragheitsmoment des Tisches J. X 10°kg-m?
Y-Achse N — Anlaufmoment T, (2)
ol B Standardschlitten N-m
! und | Flihrungsschiene
GroRe mm
i Steigung 4mm Geschliffene Spindel
y b x| . L[ 130 0,018
: | X-Achse TU25 165 0021 001
| 200 0,024
1
. 5 i i 3) X 105kg*m?
Flachentragheitsmoment mm?* Schwerpunkt Modell Lange der Trégheitsmoment des Tisches J; () X10%g-m Anlaufmoment T, (*)
Modell und GréRe e und | Flihrungsschiene Standardschlitten N-m
Iy ly mm GroRe Joue Steigung 5mm Geschliffene Spindel
e i e
TU 40 1.0X10° 68x10° 6,6 180 0,069
TU 50 2,8x10* 1,7X10° 87 220 0,082
TU 60 6,4X107 3,8%10° 10,9 LLED 260 0,095 G015
TU 86 24X10° 1,6 X108 14,6 :
TUT00 59%10° 33X10° 18,8 300 0107
TU130 1,4%X10° 8,8X10° 23,0 340 0,120
s Tragheitsmoment des Tisches J, () X10°kg-m? Anlaufmoment T (?)
1o Modell der Kurzer Schlitten Standardschlitten Langer Schlitten N-m
und | Fiihrungsschiene Gerollte Spindel |Geschliffene Spindel
GroRe ) Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung = = = =
. mm A & mn A & A & i Steigung| Steigung | Steigung |Steigung
ng‘” 4mm | 8mm 4mm 8mm
Sp‘? 180(140) 0,05 0,07 0,06 0,09 = =
S \5@% 240(200) 0,07 0,09 0,08 0,11 0,08 0,12 e .
ElG tast TU40 300(260) 0,09 0,11 0,10 0,12 0,10 0,14 0,03 0,04 ' '
> (0,04) (0,05)
g 360(320) 0,11 0,13 0,12 0,14 0,12 0,16
g 420(380) 0,13 0,15 0,13 0,16 0,14 0,18
2 4 T - I
'(\)%65 Linge Tragheitsmoment des Tisches J, () X 10°kg-m? Anlaufmoment T, ()
Modell der Kurzer Schlitten Standardschlitten Langer Schlitten N-m
und | Flihrungsschiene ' . ) . . i Gerollte Spindel |Geschliffene Spindel
2 GroRe ©) Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung : : : :
mm 5 [ 10 mm 5 Fim 10 Fm 5 [ 10 mim Steigung| Steigung | Steigung |Steigung
5mm 10mm 5mm 10mm
220(180) 0,17 0,21 0,18 0,27 — —
v 300(260) 0,23 0,28 0,24 0,33 0,26 0,40
500 1000 1500 2000 380(340) 029 034 030 039 032 0,46 008 005
Last N TU50 460 (420) 0,35 0,40 0,36 0,45 0,38 0,53 0,04 0,05 ( O, 05) ( 0’ 06)
. . s . ) 540(500) 041 0,46 0,43 0,51 0,44 0,59 ’ '
Abb. 1 Durchbiegung im Verhéltnis zu abwdrts gerichteter Belastung 620(580) 047 052 0,49 057 051 0,65
700 (660) 0,54 0,58 0,55 0,63 0,57 0,71
Linge Tragheitsmoment des Tisches J, () X 10°kg-m? Anlaufmoment T (?)
Modell der Kurzer Schlitten Standardschlitten Langer Schlitten N-m
und | Flhrungsschiene Gerollte Spindel |Geschliffene Spindel
GréRe ) Steigung| Steigung |Steigung|Steigung|Steigung|Steigung|Steigung|Steigung| Steigung [ - Steigung -
TR Smm | 10mm | 20mm | 5mm | 10mm | 20mm | 5mm | 10mm | 20mm |Steigung|Steigung 5 mm Steigung
5mm | 10mm 20mm
10mm
290(244) 0,45 0,53 1,03 0,47 0,61 1,43 0,49 0,71 1,94
390(344) 0,60 0,69 1,19 0,62 0,77 1,59 0,65 0,87 2,10
490 (444) 0,76 0,85 1,34 0,78 0,93 1,75 0,81 1,0 2,26 0,08 0,08 0,10
TU60 590 (544) 0,92 1,0 1,50 0,94 1,1 1,90 0,97 1,2 2,41 ' (0,09) 0,12)
690 (644) 1,1 1,2 1,66 1,1 1,2 2,06 1,1 13 2,57
790(744) 1,2 13 1,82 13 1,4 2,22 13 1,5 2,73
990 1,6 1,7 — 1,6 1,7 - 1,6 1,8 — 010 _
1190 19 2,0 — 19 2,1 - 19 2,2 — ’

Hinweise (') Der Wertin () stellt die Fiihrungsschienenlange der Ausfiihrung mit Motorumlenkung dar.
(%) Bei Verwendung von zwei Schlitten werden die Werte mit ca. 1,5 multipliziert. Im Fall der Ausfiihrung mit Motorumlenkung werden die Werte
mit ca. 2,0 multipliziert. Der Wertin () stellt den Anlaufmoment der C-Lube-Ausfiihrung dar.
(®) Fir die Ausfiihrung mit Motorumlenkung fligen Sie bitte den folgenden Wert zu dem Wert in der Tabelle hinzu.
TU40 und TU50: 0,17 X 10-°kg - m?, TU60: 0,86 X 10°kg+m?

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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Tabelle 14.2 Tragheitsmoment des Tisches und Anlaufmoment Die Ausfiihrung mit Motorumlenkung ist fiir den Prézisionspositioniertisch TU verfiigbar. Durch die Umlenkung des Motors kann Platz gespart
e Tragheitsmoment des Tisches J, () X 10°kg-m? Anlaufmoment T, () werden und die Gesamtlange des Tisches reduziert werden. Fiir die Abmessungen der Ausfiihrung mit Motorumlenkung siehe die jeweilige
Ve der Kurzer Schlitten Standardschlitten Langer Schlitten N-m MaRtabelle.
ode . : i i i i i
und Grife Fihrungsschiene ; _ _ . . . Gerollte Spindel | Geschliffene Spindel Bei der Ausfiihrung mit Motorumlenkung sollte die Montage durch den Kunden erfolgen, da ,fiir den angegebenen Motor entsprechendes
) Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung - - = = Gehéuse, Riemenscheiben (auf Motor- und Spindelseite), Abdeckung, Motorhalterung, Riemen und fiir die Montage notwendige Schrauben"
eigung | Steigung | Steigung | Steigun
mm 10mm 20mm 10mm 20mm 10mm 20mm 1O?nmg zo?nmg 10?nmg 20?nmg mitgeliefert werden. Jedoch sollten Motorbefestigungsschrauben durch den Kunden bereitgestellt werden.
490(442) 21 29 23 39 24 44 Die Motorumlenkung kann in vier Richtungen, wie in folgender Abbildung angegeben, montiert werden.
590(542) 24 32 2,7 43 2,8 4.8
690(642) 2,8 3,6 31 4,6 32 51
790(742) 3,2 4,0 3,5 5,0 3,6 5,5 010 016 0,10 0,16 Nach oben umgelenkter Motor Nach links umgelenkter Motor
=0 @ 890(842) 3,6 44 3,9 54 4,0 5,9 ' ' 0,12) | (0,18)
990(942) 4,0 4.8 4,2 58 44 6,3
1090(1 042) 44 52 4,6 6,2 48 6,7
1190(1 142) 4.8 56 50 6,6 51 71
1390 = 18 = 19 = 19
= = 0,30
1590 = 20 = 21 = 22
Linge der Tragheitsmoment des Tisches J, X10°kg-m? Anlaufmoment T.(2)
Modell . ) ; :
. Fuhrungsschiene Standardschlitten N-m
und GroRe
ot Steigung 20mm Geschliffene Spindel
1010 15
1160 17 0,20
TU100 g
1310 19 (0,26)
1460 20
Linge der Tragheitsmoment des Tisches J, X 10 kg+m? Anlaufmoment T, (?)
Modell . . ; S
i Fiihrungsschiene Standardschlitten N-m
und Grof3e
o Steigung 25mm Geschliffene Spindel
= Ausfuh der Abdeck
z usfihrung der eckung
TU130 1310 48 8'48
1460 52 (0,50) Abdeckblech und Faltenbaélge sind fiir den Prazisionspositioniertisch TU zum Schutz gegen Staub verfiigbar.
1610 57 Fir die Abmessungen eines Tischs mit Faltenbalgen, siehe Maf3tabellen auf den Seiten 11-83 bis 11-84.

Hinweise (') Der Wertin ( ) stellt die Fihrungsschienenldnge der Ausfiihrung mit Motorumlenkung dar.
(%) Bei Verwendung von zwei Schlitten werden die Werte mit ca. 1,5 multipliziert. Im Fall der Ausfiihrung mit Motorumlenkung werden die Werte
mit ca. 2,0 multipliziert. Der Wertin () stellt den Anlaufmoment der C-Lube-Ausfiihrung dar.
(®) Fur die Ausfiihrung mit Motorumlenkung flgen Sie bitte den folgenden Wert zu dem Wert in der Tabelle hinzu.
TU86: 0,86 X 10-°kg*m?

Tisch mit Abdeckblech Tisch mit Faltenbalgen

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Ausfihrung mit zwei Fihrungsschlitten m——— Ausflhrung mit SENSOreN m————————————

Die Ausfiihrung mit zwei Fiihrungsschlitten ist fiir den Prazisionspositioniertisch TU verfiigbar. Spindelmuttern werden auf dem motorseitigen, Tabelle 15.1 Sensor-Zeittafel (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung)
vom Motor angetriebenen Fiihrungsschlitten montiert. Der auf der vom Motor gegeniiberliegenden Seite liegende Fiihrungsschlitten besitzt
keine Spindelmutter und wird als Mitlaufer genutzt.

Es ist moglich, durch den Einsatz von zwei Fihrungsschlitten die Steifigkeit des Tisches gegeniiber Momentbelastungen zu erhohen (siehe
Tabelle 11, Seite |I-44). Bei der Kombination von zwei Fiihrungsschlitten sollte mehr Platz als beim "Mindestabstand von zwei Fiihrungsschlitten
in engem Kontakt", der in der Mal3tabelle auf den Seiten II-63 bis |1-92 angegeben wird, verwendet werden (Eine Vergroerung des Abstandes
verkirzt den Hub).

A
EIN Referenzsensor
Mindestmittenabstand von zwei D UTRIRN
dicht beieinander stehenden Fiihrungsschlitten LE AUS Vorreferenzsensor

<, ‘; AUS > CCW-Limit

@ @ @ HH @ 9 H T O Aus N it dnge CW-Limit
yA

&

a N it
s I =+ &L RE S

Einheit: mm
Mitgefiihrter Schlitten Angetriebener Schlitten 3 i £
Modeull ) Lange de§ Sp{ndel A B C D0 £
und GroBBe | Fahrungsschlittens steigung
TU 25 Standard 4 50 2 10 8,4( 6) 8
TU 30 Standard 5 50 3 10 109( 6,4) 8
4 2
K 85 75055 4,5
urz : e (5.5)
4 2
TU 40 Standard 8 85 6 10 10,5(8,5) 8
4 2
4, 7
Lang : 85 6 5(7,5) 8
5 3
Kurz 10 85 7 7.2( 6,2) 38
5 3
TU 50 Standard T 85 7 10 82( 72 8
5 3
Lang T 85 Z 42( 3,2) 8
5 3
Kurz 0 110 7 14,6(19,6) 104
200») 130 14 9,6(14,6)
> 100 3
TU 60 Standard 10 7 20 9,6( 9,6) 8
20 105 14
5 3
100
Lang 10 7 9 (85) 8
20 105 14
10 7 13 (14) 1
’| 3
Kurz 20 0562 14 12 (14 ® 4
10 7 13 (14)
T 1 2 1
U 86 Standard 2 05 14 0 2 08
10 7 13 (14)
Lang 20 105 14 12 (14) !
TU100 Standard 20 150 14 20 22 (19) 20
TU130 Standard 25 160 18 20 18 (23) 20

Hinweise (') In ( ) angegebene Werte gelten bei Verwendung von zwei Fiihrungsschlitten.
(2) Nach Abschalten des Vorreferenz-Signals wird das CCW-Limit vor dem Abschalten eingeschaltet.
(®) Bei Fuhrungsschienenldangen von 1 390mm und 1 590mm, betrdgt diese Lange 110 mm.
(*) Bei Fiihrungsschienenldngen von 1 390mm und 1 590mm, betrdgt diese Lange 7 (9) mm.
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.
2. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung.
3. Die Werte in der Tabelle gelten nicht fiir Tische mit Faltenbdlgen.
4. Fir Tische mit C-Lube, siehe Tabelle 15.3.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Tabelle 15.2 Sensor-Zeittafel (Ausfiihrung mit Motorumlenkung) Tabelle 15.3 Sensor-Zeittafel (Ausfiihrung ohne Motorumlenkung, mit C-Lube)

— =O<4H {{E®e= |
il ® I i e
| ) 1,,CVL,CQN, | R o
| J® e His 1F Ll e
Eds= HE@= |
A
K ®
R [ el - EIN Referenzsensor
& @
<HM>@,33, L’E AUS Vorreferenzsensor
A <, W CCW-Limit
EIN Referenzsensor AUS = Hublénge CW-Limit
i»g« AUS Vorreferenzsensor A ’\ Mechanischer
Anschlag
<, ‘E AUS ™ CW-Limit L‘LD) ® 4L
o Einheit: mm
NN Hublédnge Lo
AYS CCW-Limit Modell Lange des Spindel- A 5 ¢ N 2
‘ und GroBBe | Fahrungsschlittens steigung
A Mechanischer
Anschlag 4 2
I @ - Kurz - 100 ) 7,50 55) 9
*Bei Tischen mit Motorumlenkung verlaufen die CW- und CCW-Bewegungen des Schlittens entgegengesetzt zu den Bewegungen der Tische ohne Motorumlenkung. 2 2
Einheit: mm TU 40 Standard 3 100 6 10 55( 85) 9
GroBe ) Lange deis Sp{ndel— A B c D0 £ 2 7
Fiihrungsschlittens steigung Lang 5 100 = 95(75) 9
4 2
Kurz 45 75(55) 4,5 5 3
8 6 Kurz 100 72(62) 8
4 2 10 7
TU 40 Standard 8 45 6 10 10,5( 8,5) 8 5 3
2 3 TU 50 Standard 10 100 > 10 82(72) 8
Lang 45 45(75) 8
8 6 5 3
5 3 Lang 100 9,2( 82) 8
Kurz 45 72( 6,2) 38 10 7
10 7
5 3
5 3 120
TU 50 Standard T 45 - 10 82(72) 8 Kurz 10 7 9,6( 9,6) 54
5 3 200) 140 14
Lang 45 42( 3,2) 8 5 3
10 7
100 4,6( 96) 8
5 3 TU 60 Standard 10 7 20
64 14,6 (19,6)
Kurz 10 7 10,4 20 115 14 9,6( 4,6) 54
20() 84 14 9,6(14,6) 5 3
5 3 100 4 (9
Lang 10 7 8
TU 60 Standard ;8 59 1171 20 9,6( 9,6) 8 20 105 12 4 (4
10 7 8 (14) 19
5 3 Kurz 130
Lang 10 59 7 9 (85 8 20 14 7 (14)
10 7 13 (9
20 14 TU 86 Standard 105 20 1
Kurz 10 62 7 13 (14) 1" 20 14 12 (9
20 14 12 (14) 4 3 10 g 7 8 (9
ang 105 1"
TU 86 Standard ;g 62 11 20 B 83 1 20 14 7 (9
= 7 BN TU100 Standard 20 150 14 20 17 (14) 20
Lang 20 62 1 12 (a) 1 TU130 Standard 25 160 18 20 18 (23) 20

Hinweise (') In( )angegebene Werte gelten bei Verwendung von zwei Fiihrungsschlitten
(3) Nach Abschalten des Vorreferenz-Signals wird das CCW-Limit vor dem Abschalten eingeschaltet.
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.
2. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlauterung.
3. Die Werte in der Tabelle gelten nicht fiir Tische mit Faltenbdlgen.

Hinweise (') In( )angegebene Werte gelten bei Verwendung von zwei Fihrungsschlitten.
(®) Nach Abschalten des Vorreferenz-Signals wird das CCW-Limit vor dem Abschalten eingeschaltet.
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.
2. Die Ausflihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlauterung.
3. Die Werte in der Tabelle gelten nicht fir Tische mit Faltenbalgen.
4. Fur Tische mit C-Lube, siehe Tabelle 15.4.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
11-53 [1-54

1mm=0,03937 Zoll



Ausfihrung mit Sensoren Abmessungen des MotorflanSths m—

Tabelle 15.4 Sensor-Zeittafel (Ausfiihrung mit Motorumlenkung, mit C-Lube) . Au SfU h rung o hn e Motorum |e n kU ng

) Anmerkung: Den Motorflansch fiir NEMA finden ab Seite [I1-31ff.

TU25 TU30

25 30
28 20, 6-2,9 Durchgehend 23 20 6-2.9 D
AT100 (ERE Ny 4 ¢ y ATI0 | Mag ——y 4 °
ey o3 o ) & : |
(ohne kE— & ' —— ,@C\ 9 (ohne A éff f\ g
@ @ Flansch) b N——+ & J 3 Flansch) ‘, ' N ;}\j 3
e I _ fl 4l 17 :. 4, 17
& @ 6 17 6 17
HEo= s
Sl - -3.4 Durchgehen
A L g e g e o T
/=== [ \\ . \ = 7y T
AT101 ' YN T %% AT101 B Mt f%
_EIN Referenzsensor Jps LULH**\ 13 9 \\QJ T IR ,&%
8L =l A e
*B)E AUS Vorreferenzsensor e =
LGN AUS ° CW-Limit
AUS 1‘ hiublange CCW-Limit
AT109 AT109
/‘ [\ Mechanischer
Anschlag
e ® | | e
*Bei Tischen mit Motorumlenkung verlaufen die CW- und CCW-Bewegungen des Schlittens entgegengesetzt zu den Bewegungen der Tische ohne Motorumlenkung. 2425 Durhosend
Einheit: mm
Modell Lange des Spindel-
A B C D( E
und GroBe | Fuhrungsschlittens steigung ®
4 2
Kurz g 60 : 7,5(5,5) 9 AT125 AT125
4 2
TU 40 Standard 3 60 5 10 5,5(85) 9
4 2 4-3 Durchaehend
L 60 95(7,5 9
ang 8 6 (7,5
5 3
Kurz — 60 - 72(6,2) 8 TU40 TU50
TU 50 Standard > 60 3 10 82(72) 8 e —— 22y =
tandar 10 7 ' : S160 30 4-M3 Durchgehend ‘g‘ 30 4-M3 Durchgehend
5 3 AT100 ‘ AT100 -
Lang 60 9,2(82) 8 \ T & ‘ 2 /]
10 7 (ohne { - = L *é :Oﬂ 2 (ohne b 9[
5 3 Flansch) \ B | Flansch)
Kurz 10 75 5 86(8,6) 64
200») 94 14 9,6(9,6) 54
5 3
60 8,6(3,6 9
TU 60 Standard 10 7 20 &) S T
20 69 14 9,6 (4,6) 54 PCDA6, »
> 60 3 8 3 9 \ ~
Lang 10 7 AT102 % =i AT102
20 59 14 4 @ 8 i o ey
10 U 10 (6) 22 s e .5 Senkung, Tiefe 65
K 90
o 20 14 9 (6) 12
10 7 10 (6
TU 86 Standard 7 60 7 20 g E 6; 9 %» ——
Lang 10 60 7 5 (6) 9 i / PCD4S, Gleichmaiq verteilt bei 90° /m#mw
20 14 4 © a0 = AT110 =
Hinweise (') In () angegebene Werte gelten bei Verwendung von zwei Fiihrungsschlitten. \L i = o
() Nach Abschalten des Vorreferenz-Signals wird das CCW-Limit vor dem Abschalten eingeschaltet. \ 434 oucpeend 3 aDuchusrend
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben. P
2. Die Ausflihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlauterung. . . “ -
3. Die Werte in der Tabelle gelten nicht fir Tische mit Faltenbdlgen. 3 38 Duhgshend 3 Sy
!! f & =
\ ‘ 3
ATNZ P = A7 = v
AT122 (1 = g IH =5 g AT122 Q f'(——— 5 9 8
- AN [ | & T @
W@w@ | N & | &
30 4-3,4 Durchgehend : 30 4-3,4 Durchgehend
1N=0,102kgf=0,2248lbs. | | 6
II-55 1mm=0,03937 Zoll >



Abmessungen des Motorflanschs

TU60

5 5, 50 4-M4 Tiefe 8
= S ke |
e
AT100 \% . L4 /‘\\ 47
(ohne . - | T |4 4 ol B
8 4
Flansch) \VT 4 \J’/ S “J
| !
60
4-M4 D
P46 Gl s

AT103

4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 4,5

4-M5 D

‘ PCD70, Geichmali verteit be 90°

AT104

TU86

o
&

>®' 4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 7,5

4-M4 Durchgehend

(ohne

|
ATI00 |\ . ™~ .
EF . 3 "m‘ m
QW?*Nﬂ

49,5

Flansch) \ °
\

4-M5 Tiefe 10
PCO70 Gnaie Vetengbe 3

AT105

4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 7,5

4-M5 Durchgehend

iPCOT0.

AT106

[1-57

4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 7,5

35
LT
il ‘mj 3
ol N
\

LT '
AT118 A:f**‘mw}*

AT123

i e

\.
20000

\

4-M3

PCD45, Gleichmabig verteilt bei 30"

1 o
&
4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 4,5

4-M4 Durchgehend

PCD70,GleichmaBig verteilt bei0*

160

)
&

>Zi 4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 7,5

150

4-M4 Durchgehend

©

1
.

@

-

&

| \4-4,5 Durchgehend

8 Senkung, Tiefe 4,5

4-M4 Tiefe 8

PCD70, Glichmafige Vertelng b 9°

4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 7,5

4-M4 Tiefe 8

PCD70,GeichmageVetiung beis”

4-4,5 Durchgehend
8Senkung, Tiefe 7,5

4-4,5 Durchgehend
8 Senkung, Tiefe 4,5

TU100

AT100

(ohne

Flansch)

AT115

AT120

o

4-M5

a0 ]
70

85
72
4-5,5 Dy
& V\B‘ &=
i
vl 2
o <
4-M5 Durchgehend
PCD?70, GleichmaBige Verteilung bei 90°
85
72 4550

4-M4 Durchgehend
iPCD70, GlichmaSige Vertelung bei 0°

4-M6 Tiefe 12

:

4-5,5 Durchgehend
9,5 Senkung, Tiefe 18,

TU130

AT100

(ohne

Flansch)

AT108

AT116

AT121

20, 38
S0 2-M5 Tiefe 10
.
o
\=I S s
\ l T |
1 a S
; s

L P ——

EHfH» e

L

2-MS5 Durchgehend

85 4-M6D
[ "}/ PCD90 Glichmatie Verelungbei 50°

9,5 Senkung, Tiefe 10

85 4-M5

"/ PCD90, Glechmatig Vetelungbei 50"

9,5 Senkung, Tiefe 5.4

4-MG6 Tiefe 12

E

4-5,5 Durchgehend
9,5 Senkung, Tiefe 18

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1Tmm=0,03937 Zoll
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Abmessungen des Motorflanschs
__________________________________________________________________________________________________________________________________|
B Ausfihrung mit Motorumlenkung

TU60

AR100
TU40 TU50

AR102
(ohne Flansch)
28
AR100 AR100 21 50 4-M4 Tiefe 8 e
(ohne Flansch) (ohne Flansch) 15 42 4-M4 Durchgehend
. PCD46, Gleichmafig verteilt bei 90°
18 40 18 40 \ il o ~ a ® (/ o0
" Y 4-M4Tiefe6 o 2 4-M4 Tiefe 6 ! A [ftiﬁ N & &

\ ] o 2
\ il

1
9
%
|H
o

4
62

42

2
@
| @& |
y €
=
(D
NP
&
©
N
v

Bohrung d., @8

1
a
@g
SCR
I

43,5

H
f

Abdeckung
Gehause Motorhalterung

-
c

AR103

AR106
TU40, TU50

4-M5 Durchgehend
PCD?70, GleichmaRig verteilt bei 0°
AR101

28
L 1 4-M3 Durchgehend
— = L& PCDAS, Glechmatig verteit bei 90° o
AR105 he:n g : 131 tof I
& & fx = & ® & \1( e HP
. o{De—-0 NS o)
27 ¢ 4 \\ J gHp AN hd
1,8, 4} oy Q} 1 $’ $ o =Hh
S BN 2 -9 1\ ) bt 151 5 Y Vi < - = S
4-M4 Durchgehend 4-M3 Durchgehend 23] .2 | AN \ Al -
PCDA46, GleichmaBig verteilt bei 90° 23[ 1,02 PCD45, GleichmiRig verteilt bei 90° L < == = i -+ <= =
i Bohrung d. 914 Bohrung d, @8
i ‘ ‘ -t Abdeckung Abdeckung
P 1= ) ) HHEO e Motorhalterung
\ Py & Motorhalterung
Y
=87
AR107
Riemenscheibe Riemenscheibe
Motorhalterung bdeckung Bohrung d. 08 Moot Abdecking Bohrung d. 08
otorhalterung
4-M4 Durchgehend
PCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°
EN EN
AR109 AR110 = = :
} $$€ 4}4} v Al
. : (e —ol-(o)
<ot o + \J * KJ (= 1=t
434 Durchgehend 031 231,12 4-3,4 Durchgehend 231,12 ‘4} @4 \ ¥ | i
Ho I \f \f
oS (|l
CEWE
d iemenscheibe
Fis
il iﬁ ,,,,,,,,,, N ¢ e el 51| i S L ]
== -
TU86
Hlemenschelt:o Riemenscheibe
Gehause Motorhalterung Abdeckung Bohrung d. @6 Abdeckung Motorhalterung Vodeckung Bohrung d. @5 AR'IOO AR104
(ohne Flansch)
34
5 14-Ms5 Durchgehend
2 £ AL PCD70, GleichmaBige Verteilung
15 42 bei 90° N
— 5 =
\: In ® 1 $$‘9 $$ : i—:—}
— S|
. — J d ol )e ® f( )\
\' J ’ kj N \J gHH
! © 111
\: ) 2 ﬁ & \ B\ B
\7 € i ST Riemenscheibe
\ Bohrung d. 914
! Abdeckun,
g Motorhalterung
Gehéuse
AR108
34
i4-M4 Durchgehend
PCD70, GleichmaBige Verteilung
_Lbei 90° 1
— £
} $$€ 4}4} i Al
Do)
¢ \J + KJ j=2ats]
‘4} S ) w5\ 0
. ~ i Riemenscheibe
Bohrung d. 911
Abdeckung
Gehluse Motorhalterung

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
_ [1-60
1mm=0,03937 Zoll



Beispiel einer Kombination

Beim Prdzisionspositioniertisch TU ermdglicht das Verwenden eines XY-Verbindungsstiicks die Konfiguration verschiedener Kombinationen mit
zwei Achsen. Das aus einer leichten Aluminiumlegierung gefertigte XY-Verbindungssttick kann auf einen Standardschlitten Flanschmodell
montiert werden. In Tabelle 16 werden verschiedene XY-Verbindungsstlick-Modelle aufgefiihrt. Bei Interesse geben Sie bitte die in der Tabelle
gelistete Modellnummer des gew{inschten Verbindungstlckes an.

Tabelle 16 Konfiguration von zwei Achsen und XY-Verbindungssttick

Kombinationen unter Verwendung von XY-Verbindungsstiick

Kombination ohne Verbindungsstiick méglich

Tabelle 17.1 Abmessungen des XY-Verbindungsstticks

4-M, Helisert 2D

Modellnummer

Modellnummer

X-Achse Y-Achse des XY- X-Achse Y-Achse des XY-
Verbindungsstiicks Verbindungsstiicks
= = = TU 25F TU 25 Nicht erforderlich
= = = TU 30F TU 30 Nicht erforderlich
TU 40F TU 40 TAE0412-BR = = =
TU 50F TU 40 TAE0413-BR = = =
TU 50F TU 50 TAE0414-BR = = —
TU 60F TU 50 TAE0415-BR = = —
TU 60F TU 60 TAE0409-BR = = =
TU 86F TU 60 TAE0410-BR TU 86F TU 60 Nicht erforderlich
TU 86F TU 86 TAE0411-BR TU 86F TU 86 Nicht erforderlich
— = = TU130F TU100 Nicht erforderlich
[1-61

w, w, L, L,
\1( T L
> & ==
4-d, Durchgehend = 3 |
d, Senkung Tiefe h, © & == T
\ T i
T 1 T T \L T \L '
i i o [Wr W
} w, | W, Ll oL L,
w L
Einheit: mm
Modellnummer| W | W, | W, [ W, | W, | H | H | H | H | H | H | L |L|L[L|L|L]|M]|d/]d]Hh,
TAE0412-BR 90 55 | 17,5 60 15 67 | 38 18 | 11 27 40 | 48 7 18 23 36 12 | M3 | 45 8 4,5
TAE0413-BR 90 65 | 125 60 15 67 | 38 18 | 11 27 40 51 9 25 17 39 12 | M3 | 45 8 4,5
TAE0414-BR 90 65 | 125 80 5 77 39,5 25 (125 27 50 57 9 25 23 45 12 | M4 | 45 8 4,5
Tabelle 17.2 Abmessungen des XY-Verbindungsstticks
4-M, Helisert 2D
w, /] Lo L L
= ]
o © =23
4-d, Durchgehend + . o=
d, Senkung, Tiefe h, @ @ =
T 0 ] =| - I -
i uii il I I =
L w, W S N P SO I
I I I 7T
w L
Einheit: mm
Modellnummer| B | W, | W, | W, | W, | H | H | H | H | H | H | H | L|L|L|L|L|L|L[M]|d]d.]h,
TAE0415-BR | 114 | 74| 20 80| 17 70 325 | 25 125 | 20 | 15 | 55 [524 (12,2 | 28 (122 [192 | 15 (182 | M4 | 55 (9,5 55
TAEO0409-BR | 114 | 74| 20 | 100 7 80 | 36 28 |16 20 | 15 | 65 [524 122 | 28 122 (192 | 15 {182 | M5 | 55 |9,5 55
TAEO410-BR | 114 | 100 7 | 100 7 80 |36 28 |16 20 | 15 | 65 |70 |12 46 |12 |25 20 |25 M5 | 66 |11 6,5
TAE0411-BR | 114 | 100 7 | 100 7 | 106 | 40 46 |20 20 [ 15 | 91 |73 135 | 46 [13,5 265 | 20 [26,5 | M6 | 6,6 | 11 6,5
1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1-62

1mm=0,03937 Zoll




T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——
TU25 TU30

L A-A Querschnitt L } i
31 (Mindestmittenabstand von zwei 39 (Mindestmittenabstand von zwei A-A Querschnitt
dicht beieinander stehenTn Schlitten) 24 dicht beieinander stehenden‘Schlltten)
| E—
<15 21 20 67 28
21 16 67 ‘ 2
‘ s fHo | o o o
w w 5 N o® ) Eo N ﬁ_
T
o B—— =% [0 E E b S T oY .
‘ | ) L ﬁ_ ~ N o
- r ey Q@ @
St ‘ | = e ¢ 2
o 1 & A ! 124 T oy
i i
H@ A\ sl o 2xn -2,9 Durchgehend 4-M3 Tiefe 5,5 140
5 Senkung, Tiefe 2,7
) 9,112
4-M3 Tiefe 4 24,9
20 299
2xn,-2,9 Durchgehend TU25S
4,8 Senkung, Tiefe 1,6 12 TU30S
(fiir M2,5 Kreuzschlitzschrauben)
43 N 8
QP
35

fe—=2 > ‘ 40
| ‘ 28 ‘ i 3
Eon | E
- T TiT |

=== |
F Cixt = ©) 4 «
—— S| 3 B @) ™
90X = R 4-M3 Tiefe 6 4-M2,5 Tiefe 5 =, =
2-M3 Tiefe 6 4-M2,5 Tiefe 5 124 14,9 \_
: 2-M2,5Tiefe 5 (") o1 ‘2
8.9 Beide Oberflachen
299
2-M2,5 Tiefe 4 (1) 24,9 S 286 40
Beide Oberflachen . TU30F
S 22 40 TU25F NE:I
A ° — S TR VA ==
- " [T L ————— e s
| TEEECE, e = a [°F 5 o MM .=
2 B 1 — \[® J_H_H" P { " " i T 5] ) H } } )
gi= — . | (38) A
(31) - (25) (1) x40 35 Mit Sensoren
I
(25) (n-1)x35 35 Mit Sensoren L
\ L
Hinweis (') TU30F besitzt keine Gewindebohrung.
Hinweis () TU25F besitzt keine Gewindebohrung.
Abmessungen Einheit: mm
Abmessungen Einheit: mm 5
J P . . Lange de.r Gesamtlange Hublédnge . Masse de.s Masse (2)
ange der . . Masse des Modell und GroéBRe Flihrungsschiene . n, Fuihrungsschlittens
) ) . Gesamtlinge Hublénge . . Masse (2) L s kg
Modell und GréR3e Flihrungsschiene L s (1 n, Fuhrungsschlittens . L, kg
L, kg 140 175 30(—) 3 049
130 165 30(—) 3 0,31 180 215 70( 45) 4 0,56
TU25S 165 200 65 (45) 4 0,05 0,34 U308 220 255 110( 85) 5 005 0,63
200 235 100(80) 5 0,38 260 295 150(125) 6 ! 0,70
130 165 30(—) 3 033 300 335 190(165) 7 0,77
TU25F 165 200 65(45) 4 0,07 0,36 340 375 230(205) 8 0,84
200 235 100 (80) 5 0,40 140 175 30( —) 3 0,52
Hinweise (') Der Wert gibt die mogliche Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessung fiir zwei dicht beieinander stehende 180 215 70( 45) 4 0,59
Fihrungsschlitten an. L
() Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an. TU30F 220 255 110( 85) 5 012 0,66
Anmerkung: Fiihrungsschiene und Gehause bestehen aus Edelstahl. 260 295 150(125) 6 ' 0,73
300 335 190(165) 7 0,80
340 375 230(205) 8 0,87

Hinweise () Der Wert gibt die mégliche Hubldnge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessung fur zwei dicht beieinander stehende
Fuhrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.
Anmerkung: Fiihrungsschiene und Gehduse bestehen aus Edelstahl.

N=0,102kgf=0,2248lbs.
[1-63 1mm=0,03937 Zoll
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU40
L
L, (Mindestmittenabstand von zwei
dicht beieinander stehenden Schlitten), n,-M4Tiefe 6
25 L 15 58
n,-M3 Tiefe 5 ‘
LZ
o2 H ool Tl & 3
oot ey
. Ship=myeea Al
H ¢ i +
2xn -3,4 Durchgehend
6,5 Senkung, Tiefe 3,1
S L 75 |6
2-M3 Tiefe 5 (') 10 |
Beide Oberfldchen A
) { —E W \%} é} i i
;; T = T wn g (3
: : g n Tl 2722225
(L) o
30 (n,-1) x60 30

L

1

A-A Querschnitt

40

40

TU40C, TU40S, TU40G

Hinweis () TU40F besitzt keine Gewindebohrung.

[1-65

64

55

| 15

TU40F

Mit Sensoren

Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Mogg:;:nd L L, L, L L n, n, Migse
TU40C - - 19,5 45 43 - 2 0,1
TU40S = 18 31,5 60 55 = 4 0,2
TU40G 18 34 47,5 75 71 4 4 0,3
TU40F = 18 31,5 60 55 = 4 03
Abmessungen der Flihrungsschiene Einheit: mm
Linge der . Hublange S(") Masse (>) kg
Fuihrungsschiene (SRR n, TU40S
L L TU40C TU40F TU40G TU40C TU40S TU40G TU40F
180 186 3 45( =) 30( —) - (=) 09 1,0 - 11
240 246 4 105( 70) 90( 40) 80( —) 11 1,2 13 13
300 306 5 165(130) 150(100) 140( 70) 1,2 13 14 14
360 366 6 225(190) 210(160) 200(130) 14 1,5 1,6 1,6
420 426 7 285(250) 270(220) 260(190) 1,6 1,7 1,8 18

Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hubldnge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessung fiir zwei dicht beieinander stehende
Flhrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU50 Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Modell und GréRBe L, L, L, L L, n, ME;se
. TU50C - - 238 55 51 2 0,2
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht TU50S 25 - 42,8 75 70 4 0,4
beinander stehenden Fiihrungsschlitten) i TU50G 25 45 66,8 100 o4 ) 07
25 L, 15 58 TU50F 25 = 42,8 75 70 4 0,5
n,-M4 Tiefe 6 |
L
iIC & el oo &
. : l } — ‘ } ‘ ‘ . ‘ — . 1. Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
L L Lénge der Hubldnge S(") Masse (?) kg
i © == & Fihungs: |
— A ) ange n
; schiene Lg ! TU50C TU305 TU50G TU50C TU50S TU50G TU50F
L TU50F
1
220 226 3 80( —) 60( —) - (=) 1,6 1,8 - 19
2xn, 43 Durchgehend 300 306 4 160(115) 140( 75) 120( — ) 19 21 2,4 22
8 Senkung, Tiefe 4,1
380 386 5 240(195) 220(155) 200(110) 23 25 28 2,6
460 466 6 320(275) 300(235) 280(190) 2,7 2,9 32 3,0
s L, 75 6 540 546 7 400(355) 380(315) 360(270) 3,1 33 3,6 34
620 626 8 480(435) 460(395) 440(350) 35 37 39 38
2-M3Tiefe 5 (') 10
“Beide Oberfiachen 700 706 9 560(515) 540(475) 520(430) 38 4,0 43 41
eide Oberflichen
e Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
_ stehende Fiihrungsschlitten an.
o H (?) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.
= | RV ‘ E E
- _ ] N . . _ . _
L A wn
o = = g =
g > e = 1
‘ —] iy ‘ 1 |F
] EEAY 7R/ Zi ]
w)
(30) (n,-1) x80 A 30
[
L\

A-A Querschnitt

LAl

| 15 |

R
. © D &
e
12,5 1 25 1
50 50
TU50C, TU50S, TU50G TU50F Mit Sensoren

Hinweis (') Fir TU50F wird keine Gewindebohrung vorbereitet.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-67 1mm=0,03937 Zoll [1-68
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU6e0 <Spindelsteigung 5mm, 10mm>
Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Modell Masse
) und GréBe L, L, L, L, L, L n, E E, -
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht N.-M5 Tiefe 8 TU60C - - 274 174 65 58 2 920 15 03
beinander stehenden Fiihrungsschlitten) | s
‘ TU60S 28 = 524 18 90 83 4 80 10 0,6
38 L E, 70 TU60G 28 60 83 44 120,5 113 8 80 10 1,0
L‘ TUGOFC - - 274 - 65 58 2 90 15 04
| TUGOF 28 - 524 - 90 83 4 80 10 038
| |
e I I @ TU6OFG 28 60 83 = 120,5 113 8 80 10 13
©) © oo
faan .. .
@ ‘ @ 4 9 | o ¢ P Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
if o Lange der Hublénge S(7) Masse (2 kg
. Gesamt-
FUUNGS | ange n TU60C TU60S TU60G
hi !
2155 Duschgehend schiene L TUBOFC TUGOF TugorG | TUBOC | TUGOS | TUGOG | TUGOFC | TUGOF | TUGOFG
9,5 Senkung, Tiefe 5,4 L1
290 298 3 110( 50) 100( —) 70( =) 3,0 33 36 3,1 35 39
S L E 8 390 398 4 210(150) 200(120) 170( 60) 37 4,0 4,4 38 4,2 4,7
L Ma Tiefe 6 () 490 498 5 310(250) 300(220) 270(160) 4,5 48 51 4,6 4,9 54
M4 Tiefe 6 (') (*) Beide Oberflachen 590 598 6 410(350) 400(320) 370(260) 52 55 58 53 57 6,1
Beide Oberfichen . 690 698 7 510(450) | 500(420) | 470360) | 60 62 66 61 64 69
© I - 790 798 8 610(550) 600(520) 570(460) 6,7 7,0 7.3 6,8 7,2 7,6
— |
= k3 8 = B 990 998 10 810(750) | 800(720) | 770(660) 83 86 90 84 87 91
r - —. — — - . . I AL . . _
- U 1190 1198 12 1010(950) 1000(920) 970(860) 9,8 10,1 10,5 99 10,2 10,6
& - Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander

I
|
42
(62)
(64)

AHF T | ‘
i (\ “—l : l—“ stehende Fiihrungsschlitten an.

L] L] 1/ 7y 7/ S — () Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.

<Spindelsteigung 20mm >

(55) (n,-1)x100
Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
L Modell Masse
und GroRe L L L L L L s : E, kg
TU60C — — 274 17,4 65 58 2 110 15 03
TU60S 28 = 52,4 18 90 83 4 85 15 0,6
A-A Querschnitt TU60G 28 60 83 44 120,5 113 8 85 15 1,0
TU60FC = = 274 = 65 58 2 110 15 04
TU60F 28 — 52,4 - 90 83 4 85 15 08
86
TU6OFG 28 60 83 — 120,5 113 8 85 15 13
46
30
H Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
— = = 1 2
e N R L?nge der T Hublange S(") Masse (?) kg
Y = FUhrungs= | i ge n TUGOC TU60S TUG0G
: . schiene !
{} g X L TUGOFC TUGOF TUSOFG TU60C TU60S TU60G TUG60FC TU60F TU60FG
1
— © ©
3 ! o I =4 290 298 3 95( —) 95( —) 65(—) 3,1 34 3,7 32 3,6 4,0
= 390 398 4 195(135) 195(115) 165( — ) 38 41 4,5 39 43 4,8
. 2 % 490 498 5 205(235) | 295(215) | 265(155) 46 49 5.2 47 50 55
590 598 6 395(335) 395(315) 365(255) 53 56 59 54 58 6,2
= = 690 698 7 495(435) | 495(415) | 465(355) | 6,1 63 67 62 65 70
TU60C, TU60S, TU60G TU60F Mit Sensoren 790 798 8 595(535) 595(515) 565 (455) 6,8 71 74 6,9 73 7,7

Hinweise (") Der Wert gibt die maximale Hubldnge bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fiihrungsschlitten an.

Hinweise (') Fir TUGOFC, TUGOF, TUGOFG wird keine Gewindebohrung vorbereitet. (?) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.

(%) TU6OC ist @3 Tiefe 2.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-69 1mm=0,03937 Zoll [1-70
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L
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht
. beinander stehenden Fiihrungswagen) n,-M6 Tiefe 12
10 72
n,-M6 Tiefe 12(")
qoe @ T ot 17 @
1T
1T
2 @ @ L] o¢ © 0 1@
— L »*
2xn -7 Durchgehend
11 Senkung, Tiefe 7
S 85(%) 8
M4 Tiefe 6 ()
M4 Tiefe 6 () (%) |Beide Oberflachen
Beide Oberflichen |
T 2 % &
n |2
2 l o S|
o
1 _ 1 = : N
Iz Iz pr Yl
A
(55) (n-1)x100 35
I
L1
A-A Querschnitt
112
100

. (6)

70

86

TU86C, TU86S, TU86G

Hinweise ('
2

3

4

[1-71

TUBGF ist M5 Tiefe 12.
Fur TU8B6FC, TUB6F, TUB6FG wird keine Gewindebohrung vorbereitet.
TU86C ist @3 Tiefe 2.
Wenn die Fihrungsschienenlange bei TU86C und TUB6FC 1 390 oder 1 590 betrdgt, ist die Hohe 90.

| 25 |

86

TU86F

56

106

Mit Sensoren

Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
. r:wdoed:sl:se L, L L, L, L L n, n, Migse
TU86C - - 43 30 90 80 2 - 0,7
TU86S 46 = 93 63 140 130 4 = 1,7
TU86G 46 73 118 60 165 155 4 4 2,2
TU86FC = = 43 = 90 80 2 = 11
TU86F 28 46 93 - 140 130 4 4 2,3
TUB6FG 46 73 118 — 165 155 4 4 30

Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm

IF.z:?:nc;esr Ge“samt- Hubldnge S(1) Masse (?) kg

schI:ene Iar|1_ge 4 IHZZEC 13225: 132256 TU86C TU86S TU8B6G | TU8GFC | TU86F | TUBGFG
490 498 5 300(220) 250(120) 225( 70) 9,9 10,9 114 10,3 11,5 12,2
590 598 6 400(320) 350(220) 325(170) 10,8 1,7 12,2 11,2 12,4 13,0
690 698 7 500(420) 450(320) 425(270) 12,3 13,2 13,8 12,7 13,9 14,6
790 798 8 600(520) 550(420) 525(370) 13,8 14,7 15,3 14,2 154 16,1
890 898 9 700(620) 650(520) 625(470) 15,0 15,9 16,4 15,4 16,6 17,2
990 998 10 800(720) 750(620) 725(570) 16,5 17,4 17,9 16,9 18,1 18,7
1090 1098 1" 900(820) 850(720) 825(670) 18,0 18,9 19,4 18,4 19,6 20,2
1190 1198 12 1000(920) 950(820) 925(770) 19,5 204 21,0 19,9 21,1 21,8
1390 1398 14 1200(1 120) 1150(1 020) 1125(970) 24,5 254 259 24,9 26,0 26,7
1590 1598 16 1400(1 320) 1350(1 220) 1325(1170) 27,8 28,7 29,2 28,2 29,3 30,0

Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fiihrungsschlitten an.

() Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flhrungsschlitten an.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

[1-72
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TU100

TU130

L
L 180 (Mindestmittenabstand bei zwei dicht
155 (Mindestmittenabstand bei zwei dicht beinander stehenden Fiihrungsschlitten) ~ 4-M10 Tiefe 20()
beinander stehenden Fuhrungssc‘hlltten) 4-M8 Tiefe 15(2) ‘—[
\ 20 45 2 20 110
45 L 100 D ‘
| H
L
© ®© [ (53 ° & —® & ‘ @ [} © 3 e &
2 2 - - 22 —o @ 4 Lo & @ o | o |JUe®
@
2xn,9 Durchgehend 2xn,-11 Durchgehend
14 Senkung, Tiefe 9 N
17,5 Senkung, Tiefe 10,6
s T 130 10 S 132 140 10
2-M4 Tiefe 6(7) 2-M4 Tiefe 6 () 4
34 Beide Oberfléachen Beide Oberflachen i <A
5 — n o - v |
L _ ) @ @ - [lq; I — — T 1 E W A
) L] 3| = " ; =~
Q ! _ i J'{u\ 7 ( %J g2 Y \ - \ lQJ gl
0 U [ i A 7 ) B = = . , A — R =
T i iEr iEr iEr M 7 =y
(1532) <A
(178) —A
-1)x150
(55) (n-1)x | 55 (55) (n-1)x150 55
|
L
. L
A-A Querschnitt A-A Querschnitt
128 168
115 150
102 88 120
‘ ‘ 70 134
o 5 ! !
® o || o o _ A
% g < = )
* ‘ 5 g 7 2 2
245 | 2‘14,5,4‘&‘ I nn)
. s | |
30 70 30 70 150
99,5 99,5 ‘
130 130
TU100S TU100F Mit Sensoren TU130S TU130F Mit Sensoren
Hinweis () Fiir TUT00F wird keine Gewindebohrung vorbereitet. Hinweis (") Fir TU130F wird keine Gewindebohrung vorbereitet.
(%) TUT0OF ist M6 Tiefe 12. (’) TU130F ist M8 Tiefe 15.
Anmerkung: Die Fithrungsschiene ist mit Gewindebohrungen fiir M12-Schrauben fiir den Transport ausgestattet. Anmerkung: Die Fihrungsschiene ist mit Gewindebohrungen fiir M12-Schrauben fiir den Transport ausgestattet.
Abmessungen Einheit: mm Abmessungen Einheit: mm
. Lange der Gesamt- . Masse des
Lange der Gesamt- . Masse des Hubldnge Masse ()
Hubl M 2 .. . . . " .
Modell und GréBe B e linge uS ;r;ge n L Rl s a.;se() Modell und GroéR3e Fihrungsschiene lange 5 () n, L, Fuhrung;schllttens o
L, L kg g L, L g
1010 1020 660(490) 7 45,2
1010 1020 690(550) 7 28,0 E—
e — 1160 1170 810(640) 8 50,6
1160 1170 840(700) 8 31,6 —
TU100S 50 2,6 — TU130S 1310 1320 960(790) 9 70 54 56,2
1310 1320 990(850) 9 35,1 _—
U — 1460 1470 1110(940) 10 61,8
1460 1470 1140(1 000) 10 388 —
1610 1620 1260(1 090) 11 67,3
1010 1020 690(550) 7 29,1
U —— 1010 1020 660(490) 7 47,6
1160 1170 840(700) 8 327 —_—
TU100F 46 3,7 S — 1160 1170 810(640) 8 53,0
1310 1320 990(850) 9 36,2 E—
e — TU130F 1310 1320 960(790) 9 50 7.8 58,6
1460 1470 1140(1 000) 10 399 EE—
— — - - - - - — ~ — — 1460 1470 1110(940) 10 64,2
Hinweise () Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wertin () gibt die Abomessungen flr zwei dicht beieinander P —
stehende Fuihrungsschlitten an. 1610 1620 1260(1090) 1 69,7

(>) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.

1-73

Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander

stehende Fiihrungsschlitten an.

(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

[1-74
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TU40 AUSfUh rung mit Motorumlenkung Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Modell und Masse
GroBe L L, L, L L n, n, kg
TU40C - - 19,5 45 43 - 2 0,1
n,-M4 Tiefe 6
s TU40S = 18 315 60 55 = 4 0.2
L /
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht TU40G 8 34 47,5 75 71 4 4 03
beinander stehenden Fuhrungsschlitten‘) TU40F — 18 31,5 60 55 — 4 03
25 L, 27 6 28
n,-M3 Tiefe 5 \
- L, Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
! - .- 1 2
1 L?nge der Gesamt- Hubldnge S(") Masse (®) kg
T 1T s Fuhrungs- |énge n TU40S
© [ VR A NN S schiene i ! TU40C TU40G TU40C | TU40S | TU40G | TU4OF
— g - : — Hn 13 L, TU40F
© ‘ © /\ VAl 140 - _ (- _
AR 40O . 146 2 45( —) 30( —) (=) 1,0 1,1 1,2
Tt i
— N 200 206 3 105( 70) 90( 40) 80( —) 1,2 13 1,4 14
260 266 4 165(130) 150(100) 140( 70) 14 1,5 1,6 1,6
2xn,-3,4 Durchgehend @ 9 320 326 5 225 (190) 210(160) 200 (1 30) 1,6 1,7 1,8 1,8
6,5 Senkung, Tiefe 3,1 | " 380 386 6 285(250) 270(220) 260(190) 18 19 20 2,0
N Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
J 1 stehende Fiihrungsschlitten an.
- i3 i () Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.
il
_ Q%m 4
]
S L, 35
2-M3 Tiefe 5 () 10
Beide Oberflichen e
) “ )
| -4 = T e ) o
| E— — — A ] T - n
n | | \A% (| wn m
A T T Il n
‘ | &
T — T T [ 7, SE
(L) <A o
(30) (n,-1) x60 50
|
Lv

A-A Querschnitt

[15 |

40

(1,9

40 40

TU40C, TU40S, TU40G TU40F

Hinweis (") Flr TU40F wird keine Gewindebohrung vorbereitet.

Anmerkung: Teile fiir die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den

Kunden montiert wurde.

[1-75

Mit Sensoren

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

[1-76
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TU50 AUSfUh rung mit Motorumlenkung Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Modell und GréRBe L, L, L, L L, n, ME;se
TU50C - - 23,8 55 51 2 0,2
L TU50S 25 = 42,8 75 70 4 04
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht
beinander stehenden Fiihrungsschlitten) | TU50G 25 45 66,8 100 94 8 0,7
\
5 L 27 16l 28 TU50F 25 = 42,8 75 70 4 0,5
n-M4 Tiefe 6 |_‘2
\
i i o Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
| 3 3 1 2
- == = Lange der _ Hublénge S(7) Masse () kg =
EIV § ©-7 | Q Fuhrungs- Gg;amt c
- - s . lange n, TU50S
schiene TU50C TU50G TU50C TU50S TU50G TU50F
© oo i L TUSOF
. Q Q ﬁ“ 1
: 180 186 2 80( —) 60( — ) - (=) 1,6 18 - 1,9
2% -4,5 Durchgehend = 260 266 3 160(115) 140( 75) 120( —) 19 2,1 24 2,2
v v}
8 Senkung, Tiefe 4,1 i 340 346 4 240(195) 220(155) 200(110) 23 2,5 2,8 2,6
N | 420 426 5 320(275) 300(235) 280(190) 2,7 29 32 3,0
j ‘ 11 500 506 6 400(355) 380(315) 360(270) 3,1 33 3,6 34
Uil 580 586 7 480(435) 460(395) 440(350) 35 37 39 38
ﬂm @ 660 666 8 560(515) 540(475) 520(430) 38 4,0 43 4,1
i Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fiihrungsschlitten an.
(2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.
S L, 35
2-M3 Tiefe 5(") 10
Beide Oberflachen
, PN
n A f &
= I ~ | N
T T * LT
{7'7 3 - - - - 3 Q’O L 1 A 9\ o
< } m
[ 1
- | 3 &=
w) A 2
(30) (n-1)x80 70
L
A-A Querschnitt
74
65
M
55

[ 15
HA
IE

(1,9)
(1,9

S
12,5 12,5 25 71

50
TU50C, TU50S, TU50G TUS50F Mit Sensoren

Hinweis (') Fir TUS0F wird keine Gewindebohrung vorbereitet.
Anmerkung: Teile fir die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
Kunden montiert wurde.
1N=0,102kgf=0,2248lbs.
[-77 1mm=0,03937 Zoll [1-78
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TU60 Ausfihrung mit Motorumlenkung <Spindelsteigung 5mm, 10mm>
Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
Modell Masse
n-MS5 Tiefe 8 und GréRe L, L, L, L, Ly L, n, E kg
L TU60C - - 274 17,4 65 58 2 44 0,3
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht TU60S 28 - 52,4 18 90 83 4 39 0,6
beinander stehenden Fiihrungsschlitten) | 31 8 29(35) ()
TU60G 28 60 83 44 120,5 113 8 39 1,0
38 L TU60FC - — 274 — 65 58 2 44 04
L TU60F 28 - 524 - 90 83 4 39 0,8
\ TU60FG 28 60 83 = 120,5 113 8 39 13
\
:E - L T © & §
© ©® floeo o9 *ﬂ 5
) _ | _ ) . A
| l JIE & Abmessungen der Flihrungsschiene Einheit: mm
ﬁ @ Jﬂ oo | oo g LI N Lénge der Hubldnge S(") Masse (3) kg
E _ (— © § : . Gesamt-
Fuhrungs- lange n TU60C TU60S TU60G
(> schiene !
g s ! L TUBOEC TUBOF TUGOEG TU60C TU60S TU60G | TUGOFC | TU6OF | TU6OFG
= * 1
2xn;-5,5 Durchgehend N 244 252 2 110( 50) 95( —) 65( —) 36 39 - 37 4, -
9,5 Senkung, Tiefe 5,4 N
il —l_" 344 352 3 210(150) 195(115) 165( 55) 43 4,6 50 4,4 4,8 53
JJ 444 452 4 310(250) 295(215) 265(155) 51 54 57 52 55 6,0
L fE 544 552 5 410(350) 395(315) 365 (255) 58 6,1 6,4 59 6,3 6,7
3
% Q 644 652 6 510(450) 495(415) 465(355) 6,6 6,8 72 6,7 7,0 75
744 752 7 610(550) 595(515) 565 (455) 7,5 7,6 79 7,6 78 82
Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
s L e stehende Fiihrungsschlitten an.
. ‘ (2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.
M4 Tiefe6 () (2) ~ M4Tiefes ()
Beide Oberflichen L, Beide Oberflachen
<Spindelsteigung 20mm>
[==1 ol —~ 4 s - Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
t — - - -t @ E Modell Masse
a — 8 = und GréRe L L L L, L L M : kg
\a@ il s R
\ I TU60C - - 274 17,4 65 58 2 64 0.3
[T — _ [ — Zuny
: . TU60S 28 = 524 18 90 83 4 39 0,6
L) A Q TU60G 28 60 83 44 120,5 113 8 39 1,0
(55) (n-1)x100 8 = TU6OFC — - 27,4 - 65 58 2 64 04
) TU60F 28 - 524 - 90 83 4 39 0,38
‘ TU60FG 28 60 83 = 120,5 113 8 39 13
A-A Querschnitt
86 . .
Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm
La Hubla U M 2) ki
% imge der Gesamt- ublange S() asse(®) kg
Flhrungs- lange n TU60C TU60S TU60G
schiene ! TU6OC | TU60S | TU6OG | TUGOFC | TU6OF | TUGOFG
) L TUBOFC TUBOF TUGOFG U60 u60. U60 u60 u60 U60
1
© 244 252 2 95( —) 95( —) 65(—) 37 4,0 - 38 4,2 -
344 352 3 195(135) 195(115) 165( — ) 4,4 4,7 5,1 4,5 49 54
S © 444 452 4 295(235) 295(215) 265(155) 5.2 55 58 53 5.6 6,1
544 552 5 395(335) 395(315) 365 (255) 59 6.2 6,5 6,0 6,4 6,8
644 652 6 495 (435) 495(415) 465(355) 6,7 6,9 73 6,8 7,1 7,6
80 744 752 7 595 (535) 595(515) 565 (455) 7.6 7.7 8,0 7.7 7.9 83
60 60 Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hubldnge bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fiihrungsschlitten an.
TU60C, TU60S, TU6OG TU60FC, TUBOFS, TUGOFG Mit Sensoren (2) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Flihrungsschlitten an.

Hinweise (') Fir TU6OFC, TU60F, TUGOFG wird keine Gewindebohrung vorbereitet.
(&) TU6OC ist @3 Tiefe 2.
(%) Die Abmessungen in ( ) gelten fir die Motorflansch-Bezeichnungen AR103 und AR107.
Anmerkung: Teile fiir die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den Kunden
montiert wurde.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.

[1-79 1mm=0,03937 Zoll [1-80
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TU86 Ausfiihrung mit Motorumlenkung

L

L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht
beinander stehenden Fiihrungsschlitten)

n,-M6 Tiefe 12 (")

n,-M6 Tiefe 12

31 8], 35

©
’ @e@m
© ] o0 | ©00 [ ~
77777777 N T [ag]
1= - . (S
i
@ Ll oo o0 —
i ereN
i o 3
8 -
2xn,-7 Durchgehend ———
11 Senkung, Tiefe 7 ql
. ﬁ L
s ~
] % <
L, 42
M4 Tiefe 6 (2
M4 Tiefe 6 () ©) L, e Oberfachel TIE?G( A
Beide Oberflachen Beide Oberflachen
==y © — .
% & “
——- - - - ) V7 R 0]
0 S A ®
| ‘ | g
)
L)
(55) (n-1)x100 87
Lv
A-A Querschnitt
112
100

(6)

42

70

20 46 ‘
S

TU86C, TU8B6S, TUB6G

Hinweise (') TUBGF ist M5 Tiefe 12.
(3) Fur TUB6FC, TUBG6F, TUB6FG wird keine Gewindebohrung vorbereitet.
(3) TU86C ist @3 Tiefe 2.
Anmerkung: Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den Kunden

[1-81

montiert wurde.

| 25 |

(6)

TUB6FC, TU8GFS, TUBGFG

Mit Sensoren

Abmessungen des Fiihrungsschlittens Einheit: mm
ur:VldoGdreél:Se L L L L, L L M Mzése
TU86C - - 43 30 90 80 2 0,7
TU86S 46 = 93 63 140 130 4 1,7
TU86G 46 73 118 60 165 155 4 2,2
TU86FC = = 43 = 90 80 2 11
TU86F 28 46 93 - 140 130 4 2,3
TUB6FG 46 73 118 — 165 155 4 30

Abmessungen der Fiihrungsschiene Einheit: mm

Igsﬂgfncéesr Gesamt- Hubldnge S(") Masse (®) kg
schﬂ:ene |ar|1_ge 4 -ITBSZEC 13:2!51 iﬂzZSG TU86C TU86S TU86G TU86FC TU86F TU8B6FG
442 450 4 295(215) 245(115) 220( 65) 10,3 1.3 11,8 10,7 11,9 12,6
542 550 5 395(315) 345(215) 320(165) 11,2 12,1 12,6 11,6 12,8 13,4
642 650 6 495(415) 445(315) 420(265) 12,7 13,6 14,2 131 14,3 15,0
742 750 7 595(515) 545(415) 520(365) 14,2 15,1 15,7 14,6 15,8 16,5
842 850 8 695(615) 645(515) 620(465) 15,4 16,3 16,8 15,8 17,0 17,6
942 950 9 795(715) 745(615) 720(565) 16,9 17,8 18,3 17,3 18,5 19,1
1042 1050 10 895(815) 845(715) 820(665) 18,4 19,3 19,8 18,8 20,0 20,6
1142 1150 1" 995(915) 945 (815) 920(765) 19,9 20,8 214 20,3 21,5 22,2

Hinweise (') Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander

stehende Fihrungsschlitten an.

(?) Der Wert gibt die Masse des gesamten Tisches mit einem Fiihrungsschlitten an.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——
TU60S Tisch mit Faltenbalgen

TU86S Tisch mit Faltenbalgen

L
L
1,2 L 8
1.2 L 8
F S/2 107 /2 G
S/2 . 644 5/2 G
-3 )
AR 00 | 06 L
o 1o | § o~ i@ P § i ' 1@ )
© | © e |
H @ @ o~ o - ‘
g = . : 38 i
i © 9 - e, ©
©® o b il |[d@L , < , (
I i 00 60
: 8.1 = o/ (]
1 Pl
AM-5 Tiefe 8 28 T 4-M6 Tiefe 8 ‘ 28 1
‘ -
{ 46
T T ' 4-M5 Tiefe 8 -
L [ L
= L g
- . — R 1 -
| B 8 3 J! |
, 1N »
- L =l [ S R i . o o W
Einheit: mm Einheit: mm
Lange der Gesamt- " ; . ) Lénge der Gesamt- . .
, ; . Grenzhublinge (') Hublinge (3
Fuhrungsschiene linge Grenzhublinge (1) Hublénge () F G R e g g r G
S S s, S
L L 1 L, L
290 (244) 299,2(253,2) 73,6( 68,6) 65( 60) 59( 59) 93( 52) 490(442) 499,2(451,2) 203(198) 195(190) 72( 72) 108( 65)
390 (344) 399,2(353,2) 147,6(142,6) 140(135) 72( 72) 106 ( 65) 590(542) 599,2(551,2) 275(270) 265 (260) 86( 86) 122( 79)
490 (444) 499,2(453,2) 219,6(214,6) 210(205) 86( 86) 120( 79) 690(642) 699,2(651,2) 349(344) 340(335) 99( 99) 135( 92)
590 (544) 599,2(553,2) 293,6(288,6) 285 (280) 99( 99) 133( 92) 790(742) 799,2(751,2) 421(416) 410(405) 113(113) 149(106)
690 (644) 699,2(653,2) 393,6(388,6) 380(375) 99( 99) 133( 92) 890(842) 899,2(851,2) 521(516) 510(505) 113(113) 149(106)
790 (744) 799,2(753,2) 465,6(460,6) 455 (450) 113(113) 147(106) 990(942) 999,2(951,2) 593(588) 580(575) 127(127) 163 (120)
Hinweise (') Der Wert gibt die Grenzwert des Hubs an, mit dem sich der Fiihrungsschlitten bewegen kann. 1090(1 042) 1099.2(1051.2) 667 (662) 655 (650) 140(140) 176(133)
() Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. 1190(1 142) 11992(1151.2) 739(734) 730(725) 154(154) 190(147)

1. Die Werte in () werden auf Tischen mit Motorumlenkung und Faltenbalgen angewendet.
2. Fr die Einbaumal3e der Flihrungsschiene, sieche Mal3tabelle fiir TU60.
3. Gilt fur Tische mit C-Lube.

Anmerkungen - - o - - - -
Hinweise (') Der Wert gibt die Grenzwert des Hubs an, mit dem sich der Fiihrungsschlitten bewegen kann.

(9)Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an.
Anmerkungen 1. Die Wertein () werden auf Tischenmit Motorumlenkung und Faltenbdlgen angewendet.
2. Fur die Einbaumale der Fiihrungsschiene, sieche MaRtabelle fiir TU86.
3. Gilt fur Tische mit C-Lube.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU40, TU50 Tisch mit C-Lube Lange der
Fiihrungs- Gesamt- Hublédnge (")
Modell und GroRe ) lange B L L L
schiene L S 4 ° ’
L1
. 220 226 65(—)
300 306 145( 90)
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht
beinander stehenden Fiihrungsschlitten) 380 386 225(170)
TU50C 460 466 305 (250) 90 23,8 65 63
540 546 385(330)
(= e 620 626 465(410)
1 Uy B g
d +ﬂ\/ 00" oo }_ *\‘j‘}} 700 706 545 (490)
—H—1- 220 226 45(—)
s *ﬂ/\ 5 6. 0 o ?’_ & 300 306 125( 50)
= AL i i ﬁ ﬂ i i %)
8 - 380 386 205(130)
o 460 466 285(210) 90 428 85 82
540 546 365(290)
620 626 445(370)
700 706 525 (450)
300 306 100( — )
S L, E | 380 386 180( 80)
‘ 460 466 260(160)
TU50G 90 66,8 110 106
. 540 546 340(240)
l B % | ‘ ‘ 620 626 420(320)
[ In
U L 700 706 500 (400)
— ‘ - T Hinweis (') Der Wert gibt die maximale Hubldange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
%’ i | | stehende Fiihrungsschlittens an.
7 My ¥ 7 I Anmerkung: Fur die Abmessungen des Flihrungsschlittens und der Fiihrungsschiene siehe Maf3tabelle fiir jede Grofe.

Einheit: mm
e I S
Modell und GroRe e ldnge ¢ E L, L, L,
schiene L S
I-‘I
180 186 30( —)
240 246 90( 40)
TU40C 300 306 150(100) 90 19,5 60 55
360 366 210(160)
420 426 270(220)
240 246 80( —)
300 306 140( 75)
%2‘8? 90 315 70 67
360 366 200(135)
420 426 260(195)
240 246 60( —)
300 306 120( — )
TU40G 90 47,5 85 83
360 366 180(105)
420 426 240(165)

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-85 1mm=0,03937 Zoll [1-86




T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU60, TU86, TUT OO, TU130 Tisch mit C-Lube Lange der Gesamt- Hublange ()
Modell und GréRe Fiihrungs- ldnge Sg E L, L, L,
schienelL, L
490 498 260(190)
L 590 598 360(290)
L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht 690 698 460(390)
beinander stehenden Fiihrungsschlitten)
TUS6C 790 798 560(490)
TUSGFC 110 43 95 92
890 898 660(590)
@ 990 998 760(690)
E @ @ M 1 O O O O @% 1090 1098 860(790)
‘ 1 — 1190 1198 960(890)
— — ] B B — 490 498 230(120)
£ © © | MLl ¢ | oo @ 590 598 330(220)
1O 690 698 430(320)
790 798 530(420)
Taee 85 93 145 142
890 898 630(520)
990 998 730(620)
1090 1098 830(720)
S L E | 1190 1198 930(820)
490 498 210 70)
590 598 310(170)
MR | e ® —
d — — — B - — 7 i 690 698 410(270)
| 790 798 510(370)
rid ‘ \) wggfe 85 18 170 167
\ al ‘ I W 890 898 610(470)
| . . | o , | ! I 1 S bl
‘T*j?" ‘T*j?" VQ‘TV /A‘TTV é ‘#4—‘ 990 998 710(570)
1090 1098 810(670)
L) 1190 1198 910(770)
1010 1020 670(540)
L
! 1160 1170 820(690)
o002 130 1 170 166
TU100 1310 1320 970(840)
Einheit: mm 1460 1470 1120(990)
Lange der T~ Hublange (') S E 1y 1020 630(480)
Modell und Fiihrungs- o i i 1160 1170 780(630)
GroRe schienge lange  [StEOUNGOMM|  gioigng  STEGUNG MM gioigng L, L L TU130S
L Steigung 20mm Steigung 20mm TU130F 1310 1320 930(780) 140 132 195 190
L 10mm 10mm 1460 1470 1080(930)
290 298 90( 40) 70(—) 1610 1620 1230(1 080)
390 398 190(140) 170(120) Hinweis (") Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
TU60C 490 498 290(240) 270(220) stehende Fiihrungsschlitten an.
TU60FC 590 508 390 (340) 370(320) 100 120 274 75 70 Anmerkung: Fur die Abmessungen des Flihrungsschlittens und der Fiihrungsschiene siehe Maf3tabelle fiir jede GréRe.
690 698 490 (440) 470(420)
790 798 590 (540) 570(520)
290 298 90( —) 70( =)
390 398 190(110) 170(100)
490 498 290(210) 270(200)
e 80 95 524 100 95
590 598 390(310) 370(300)
690 698 490(410) 470(400)
790 798 590(510) 570(500)
290 298 60( —) - (=)
390 398 160( 50) 155( — )
490 498 260 (150) 255(150)
oot 80 85 83 130 125
590 598 360(250) 355(250)
690 698 460(350) 455(350)
790 798 560 (450) 555(450)

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-87 1mm=0,03937 Zoll [1-88



T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU40, TU50 Tisch mit C-Lube (Ausfihrung mit Motorumlenkung) Lange der Gesamt- Hublange ()
Modell und GroRe Fihrungs- lange Sg E L, L L,
schienelL, L
180 186 65( —)
. 260 266 145( 90)
' ) L 340 346 225(170)
L, (Mindestmittenabstand von zwei dicht
beieinander stehenden Fiihrungsschlitten) TU50C 420 426 305 (250) 50 23,8 65 63
500 506 385(330)
5 ! ; O 580 586 465(410)
= & T
i @ @ HE ,¢,¢,~« . ¢,¢, N 1 660 666 545 (490)
L mi 180 186 45(—)
— : ' ' H =l || E 260 266 125( 50)
- I — I - - I — I - §7
t © © Hﬂ:{ Oy 149 @ e 340 346 205(130)
= — TU505 420 426 285(210) 50 4238 85 82
TUS0F ’
500 506 365(290)
580 586 445(370)
Ay | 660 666 525 (450)
260 266 100( — )
1 i = 340 346 180( 80)
i 420 426 260(160)
TU50G 50 66,8 110 106
500 506 340(240)
580 586 420(320)
660 666 500 (400)

Hinweis (") Der Wert gibt die maximale Hublange bei montierten Endsensoren an. Der Wert in () gibt die Abmessungen fiir zwei dicht beieinander
stehende Fihrungsschlitten an.

Anmerkungen 1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
Kunden montiert wurde.
2. Fur die Abmessungen des Fiihrungsschlittens und der Fiihrungsschiene siehe MaRtabelle fiir jede GroRe.
1 — ¢ ¢ L
| _ ] ] T
{ 4 ——L 5T L
= ] =
—@— L 1 }»
| |
‘ 1 | I ! 1| r
rrrrrrr Z = Z%%
L)
L1
Einheit: mm
IF-ZE?jndit Gesamt- Hublange (')
Modell und GréR3e ) 9 lange g E L L L
schiene L S 4 3 7
L1
140 146 30(—)
200 206 90( 40)
TU40C 260 266 150(100) 50 19,5 60 55
320 326 210(160)
380 386 270(220)
200 206 80( — )
260 266 140( 75)
oo 50 315 70 67
320 326 200(135)
380 386 260(195)
200 206 60( — )
260 266 120( =)
TU40G 50 47,5 85 83
320 326 180(105)
380 386 240(165)

[1-89

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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T JC O PrazisionspositioniertisCh TU  s——

TU60, TU86 Tisch mit C-Lube (Ausfihrung mit Motorumlenkung)

L

d

beinander stehenden Fiihrungsschlitten)

L, (Mindestmittenabstand bei zwei dicht

Lange der
. Fiihrungs- G(isamt- Hubldnge (")
Modell und GroR3e schiene Iarlw-ge S E L, L, L,
L1
442 450 250(190)
542 550 350(290)
642 650 450(390)
742 750 550(490)
wgg& 842 850 650(590) 70 . » 2
942 950 750(690)
1042 1050 850(790)
1142 1150 950(890)
442 450 230(120)
542 550 330(220)
642 650 430(320)
742 750 530(420)
%gg'sz 842 850 630(520) 0 » 1 14
942 950 730(620)
1042 1050 830(720)
1142 1150 930(820)
442 450 210( 70)
542 550 310(170)
642 650 410(270)
742 750 510(370)
wgg& 842 850 610(470) 0 e 170 107
942 950 710(570)
1042 1050 810(670)
1142 1150 910(770)

Hinweis (') Der Wert gibt die maximale Hublédnge bei montierten Endsensoren an. Der Wert in ( ) gibt die Abmessungen fiir zwei eng beieinander stehende

) SN
© © @LF RS RS \ NP],L
@ﬂﬂL i o
[©) @) 00 | 00
© ©° ON
S L,
el @ @
‘ ‘ \ af | | ; |
L] ] ‘ Nz
w)
Lw
Einheit: mm
Lange der Hublénge (1) S E
Modell und Fiihrungs- Gesamt- Stei 5 Stei 5
= eligung o-mm . eigung -mm .
GroBe schiene lange Steigung Steigung Steigung Steigung L, L L
L 20mm 20mm
L 10mm 10mm
244 252 90( 40) 70( =)
344 352 190 (140) 170(120)
444 452 290(240) 270(220)
%28& 55 74 274 75 70
544 552 390 (340) 370(320)
644 652 490 (440) 470(420)
744 752 590 (540) 570(520)
244 252 80( —) 70( =)
344 352 180(110) 170(100)
444 452 280(210) 270(200)
%gg? 40 49 524 100 95
544 552 380(310) 370(300)
644 652 480(410) 470(400)
744 752 580(510) 570(500)
244 252 50( —) - (=)
344 352 150( 50) 155( — )
444 452 250(150) 255(150)
%gg& 40 39 83 130 125
544 552 350(250) 355(250)
644 652 450(350) 455(350)
744 752 550 (450) 555 (450)
[1-91

Flhrungsschlittens an.
Anmerkungen 1. Teile fur die Motorbefestigung sind beigefiigt. Diese Abbildung zeigt den fertigen Zustand, nachdem der Motorflansch durch den
Kunden montiert wurde.
2. Fur die Abmessungen des Fiihrungsschlittens und der Fiihrungsschiene siehe MaRtabelle fiir jede GroRe.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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I J< O Prazisionspositioniertisch TU
Ausfiihrung ohne Spindel

[1-93

EF*@ © X3 X FWF
| & @& [ X¢) ©e @&
oy BN
@ @
o i % T b
L\
Einheit: mm
14 14 14 14
14 14 14 14
20 18 20 18
20 18 20 18
20 18 20 18
20 18 20 18

Anmerkung: Fir die Abmessungen des Fiihrungsschlittens und der Fiihrungsschiene siehe Mal3tabelle fiir jede GroRe.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1Tmm=0,03937 Zoll
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LICH Prazisionspositioniertisch L

N~ ~ W

re

» 4 4 4

Fihrungswagen

Abdeckblech

m Wichtige Produktbeschreibungen

M IKDO

f C-Lube

\Maintenance-free
-—/

Tischbett

Kugelumlauffiihrung

Spindel

>
] s

Linear

Spindel

Vorteile

@ Positioniertisch mit geringem Gewicht
und grof3em Hub
Positioniertisch mit geringem Gewicht und groBem Hub,

konfiguriert mit einem Fiihrungsschlitten und einem Tischbett
aus einer hochfesten Aluminiumlegierung.

N o N/

@ Stabile, hohe Laufgenauigkeit und
Positioniergenauigkeit
Durch das Verwenden von 2 parallelen Kugelumlauffiihrungen

und der Kombination mit Prazisionsspindeln wird eine hohe
Laufgenauigkeit und Positioniergenauigkeit erzielt.

@ Konfigurierung eines Systems mit
mehreren Achsen, verfiigbar mit
XY-Verbindungsstiick

Eine Reihe von vier Gro3en von 90 mm bis 220 mm (Tischbreite)
ist verfugbar. Eine Konfigurierung mit mehreren Achsen kann
einfach mithilfe eines XY-Verbindungsstiicks erzielt werden.

Genauigkeit

Antriebsmethode Prazisionspindel

Linear-Walzkorperfuhrung Kugelumlauffiihrung

Eingebaute Schmierplatte Eingebaute "C-Lube"-Schmierplatte

Tisch- und Gestellmaterial Hochfeste Aluminiumlegierung

Form Modell und GroGe Tischbreite Hublénge (mm)
“ (mm) 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000
ALk TSL 90 M % - a A Ad i gl gl A ol B I I A
90mm
el ] TSL120 M 120 Y e Y Y e e | - | -
120mm
TSL170 M 170 — =YY % IS Y 5% = | = | -
170mm
TSL170SM 170 — === = Y% Y % | Y| oY
ik s TSL220 M 220 — = = = = Y| Y| Y|
220mm

Sensor StandardmaBig mitgeliefert

[1-97

Einheit: mm
Wiederholgenauigkeit +0,002
Positioniergenauigkeit 0,015~0,060
Leerlauf =
Parallelitét der Tischbewegung A -
Parallelitét der Tischbewegung B 0,020~0,070
Verwindungsgenauigkeit -
Geradheit =
Umkehrspiel 0,003

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-98




Produktbezeichnung

Beispiel einer

Produktbezeichnung

oBezeichnung des Motorflanschs

Tabelle 2 Ausfiihrung des Motorflansches

eSpindelsteigung

O 0 o © o
TSL 90 M - 300 / AT201 10
_

Seite 11-99

- J

- J

Produktbezeichnung und AusfihrunQ ee———

TSL:--M: Prézisionspositioniertisch L

Zu verwendende Motormodelle Motorflansch
T FIar.l.sch
Art Hersteller Baureihe Modell leistung Grofe | TSL oom TSL120M | TSL170SM | TSL220M
W mm TSL170M
SGMJV-01A AT201 AT201 = =
YASKAWA 5.V SGMAV-01A 100 140 AT201 AT201 = =
ELECTRIC CORPORATION SGMJV-02A 200 060 = = AT202 AT202
SGMAV-02A = = AT202 AT202
HF-MP13, HG-MR13 100 040 AT201 AT201 = =
Mitsubishi Electric 13 4 HF-KP13, HG-KR13 AT201 AT201 = =
AC- Corporation ! HF-MP23, HG-MR23 200 060 = = AT202 AT202
HF-KP23, HG-KR23 = = AT202 AT202
Servomotor
MSMDO1 100 38 AT203 AT203 = =
Panasonic Corporation | MINAS A5 MSMEO] AT203 AT203 — —
MSMD02 - = AT204 AT204
MSMEQ2 200 2 = = AT204 AT204
Hitachi Industrial ADMA-01L 100 140 AT201 AT201 = =
Ef' d”'pme”t systemsCo | AD - apuma.oaL 200 | 060 - - AT202 | AT202
AR66 [J60 AT205 AT206 = =
AR69 [J60 AT205 AT206 = =
AR98 [185 - - AT207 AT210
) AR911 185 = = AT207 AT210
a Schritt
) ORIENTAL MOTOR AS66 [J60 AT208 AT209 = =
Schrittmotor
Co., Ltd. AS69 160 AT208 AT209 = =
AS98 185 = = AT207 AT210
AS911 185 = = AT207 AT210
RK RK56 + CRK56 () [J60 AT208 AT209 = =
CRK RK59 185 = = AT207 AT210

GroRe gibt die Tischbreite an.
Wahlen Sie eine Gré3e aus der Liste in Tabelle 1.

Hinweis (') Gilt fir den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle.
Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Tabelle 3 Kupplungsmodelle

Wahlen Sie eine Hubldnge aus der Liste in Tabelle 1.

Tabelle 1 GréBBen, MalSe der Tischbreite und Hubldngen Einheit: mm
Modell und GroRRe Tischbreite Hublange
TSL 90 M 90 50, 100, 150, 200, 250, 300
TSL120 M 120 100, 150, 200, 250, 300, 400, 500, 600
TSL170 M 170 150, 200, 250, 300, 400, 500
TSL170S M 170 300, 400, 500, 600, 800, 1 000
TSL220 M 220 300, 400, 500, 600, 800, 1 000

f’;/;(:::; Kupplungsmodelle Hersteller Tl’aghEItsszoéyi:gdfa:nliupplung Je
AT201 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,29
AT202 UA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT203 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,29
AT204 UA-35C-11X12 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT205 MSTS-25C- 8X 10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,25
AT206 MSTS-25C- 8X 10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
AT207 MSTS-32C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 2,70
AT208 MSTS-20C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,25
AT209 MSTS-25C- 8% 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
AT210 MSTS-32C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 2,70

o Bezeichnung d. Motorflanschs Wihlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 2.

- Motor sollte durch den Kunden montiert werden.
- Bitte geben Sie die flir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.
- Eine in Tabelle 3 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgliltige

Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur voribergehend fixiert wird.

- Sollte ein AC-Servomotor-Motorflansch ausgewahlt werden, wird kein Referenzsensor bereitgestellt.

e Spindelsteigung

5:Steigung 5 mm
10: Steigung 10 mm

[1-99

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll
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Tabelle 4 Genauigkeit Einheit: mm Table 6 Maximale Belastung
Modell und . ) o L L Parallelitat der . . . Maximale Belastung
GroBe Hubléange Wiederholgenauigkeit Positioniergenauigkeit il s Umkehrspiel el ol e 5p|ndem|5;?|gung kg
50 0,015 0,020 Horizontal Vertikal
100
:
TSL 90 M 200 +0,002 0,030 0,003 '
5 195 18
0,025
250 TSL120M 70 97 18
300 0,030 0,040 5 195 18
100 TSL170M
0,020 10 97 17
150 ' 5 218 21
0,030 TSL170SM
200 0,025 oL1705 10 113 20
250 ' 5 226 19
TSL120 M +0,002 ,
sL120 300 o 0,030 0,040 B Lzt 0 m 18
400 0,040
500 0,045 0050
600 0,050 0,070
150 0,020
200 B 0,030 Tabelle 7 Ausfiihrung der Wélzkorper-Linearfihrung
250 '
+
TSL170 M 300 +0,002 0.030 0,003 v
400 0,040 0,050 Fuhrungsschlitten 2 Fiihrungsschlitten 1
500 0,045
300 0,030 0,040 fe & & ®
400 0,040 N
0,050 3
TSL170SM 500 0,045
+ -
TSL220 M 600 +0,002 0,050 0,003 ~ X
800 ' 0,070 3
1000 0,060 fe——o—e—0
2/2 /2
Flhrungsschlitten 4 ‘é Fuhrungsschlitten 3
Table 5 Maximale Geschwindigkeit
- Maximale Geschwindigkeit mm/s
Motormodell Modell und GroRe um:r:mge Steigung Steigung 7 7 Fahrposition (Y,,Z,)
5mm 10 mm
TSL 90 M
TSL120 M = 250 500
AC-Servo- TSL170 M
< 600 250 500
o T5L1705M 800 249 498
TSL220 M Dynamische Statische Grundnennlast Anordnung
1000 169 338
. Grundnennlast () ™
TSL 90 M Modell und GréRe c c, L R Y, Z,
. TSL120 M mm mm mm mm
- N N
Schritt TSL170 M — 150 300
motor TSL1705M TSL 90 M 1810 2760 60 60 0 —7
TSL220 M TSL120 M 80 66 0 8
Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, mussen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die oo ey Lo 122 ao 0 i
Lastbedingungen beriicksichtigt werden. T5L1705M 120 130 0 1
TSL220 M 25200 28 800 162 95 0 11

Hinweis () Gibt den Wert pro Fiihrungsschlitten an.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-101 1mm=0,03937 Zoll [1-102



Tabelle 8.1 Ausfiihrungen der Spindel Tabelle 9 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches

Vodell und Groe St Schaftdurchmesser Pylgial Dynamische GCrundnennIast Statische GrCundnennIast Modell und Groge Hublinge Tragheltsn;?rgskn; .dis]ZTlsches J Anlauf’:‘n'oment T,
o i [t N No mm Steigung 5 mm Steigung 10 mm m
50 0,20 033
TSL 90 M > 10 0,005 1470 2210 100 0,25 0,38
10 1030 1370 150 0,28 0,40
TSL120 M 5 5 0.005 3820 6370 TSL 90 M 200 033 045 0,05
TSL170 M 10 ' 3820 6370 250 035 048
TSL170SM 5 20 0,005 4460 8580 300 0,40 0,53
TSL220 M 10 ' 4460 8580 100 13 1,7
150 15 19
200 1,7 2,1
250 1,9 2.3
TSL120 M 300 21 25 0,06
Tabelle 8.2 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm 400 2,4 2,9
Modell und GréBe Hublange Schaftdurchmesser Gesamtlange 500 28 33
50 179 600 3,2 37
100 229 150 1,4 1,8
200 1,6 2,0
B0 ;gg 10 g;g TSL170 M 20 18 ez 0,06
250 379 300 2,0 24 ’
300 429 400 23 2,8
100 273 500 2,7 32
150 323 300 6,9 74
328 4312 400 8,1 8,6
TSL120 M 15 500 93 9.8
300 473 TSL170SM 500 T 3 0,10
200 T 800 13 14
288 ?;; 1000 15 16
150 289 300 75 8,5
200 339 400 8,7 9,7
TSL170 M §88 15 Z?g TSL220 M Zgg 91’? 1; 0,10
400 539 800 14 15
500 639 1000 16 17
300 545
400 645
500 745
TSL170SM 600 20 842
800 1045
1000 1245
300 545
400 645
500 745
TSL220 M = 20 845
800 1045
1000 1245

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-103 1mm=0,03937 Zoll [1-104



Ausflhrung mit SENSOreN m———————————

Table 10 Sensor-Zeittafel

TSL9OM

17

Abmessungen des Motorflanschs

4-M4 Tiefe 8
PCD46, Gleichmafig verteit bei 90°

4-M3 Tiefe 6
iPCDA5, GleichmaBig vertelt bei 90°

50 4-M4 Tiefe 8

4-M4 Tiefe 8
iPCD46, GleichmaBig verteilt bei 90°

;
‘.
)

N
ZAn

@\

4-M3 Tiefe 6
PCDA45, Gleichmafig verteit bei 90°
\

\hﬁ bof i
| - o caw | AT201 = 88
8] i L \V//
N\
| D o |
17 285
5
\ i
(ol | L3 .
AT203 = S 3
\ 7
AN é
H H H H —‘ H Referenzsensor
17 285
C b AUS < Vorreferenzsensor \:H P
D AUS CCW-Limit \‘—.t = T F
AT205 HE e I [
AUS Hubldnge CW-Limit AT208 1 S
ﬂ ‘ ’\ Mechanischer
Anschlag
1l e ® | L TSL170M
Einheit: mm 20 30
.. Spindel-
Modell und GréRe ) A B C D E F \
steigung i
\
5 5 3 !
TSL M 0 20 5 5
St %0 10 > 10 7 AT201 !
5 5 3
TSL120 M 0 60 m = 20 15 15
5 5 3
TSL170 M 0 45 T = 20 3 3
5 5 3
TSL170SM 0 60 0 7 20 5 5
\
5 5 3 i
TSL220 M 10 60 0 7 20 5 5 \
Anmerkung: Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung. AT203 i}

[1-105

3 Gibt die GroBe der

mit

Referenzsensor an.

\

N1

7

4|

\

AT205 !
AT208

TSL120M

4-M4 Durchgehend
aBig verteift bei 90"

AT201 -t

28|
230
B ﬂ\\ﬂ
|
O
[

4-M3 Tiefe 6
PCDA45, Gleichmafig verteilt bei 90°

AT203

(28]
230 “2

4-M4 Durchgehend

(7,5 150
L $%

TSL170SM

30

,,, = #1 )
T 200,

4-MS5 Tiefe 10
" \_’_ PCD70, Gleichmafig verteilt bei 90°
\ S VoE b
I | $-| Iy \
AT202 \I_L I g \ kj \
IS = 7 \ = A
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\% \ i
v 15
30 35
% 4-M4 Tiefe 8
1 iPCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°
\ \_'
\ 5 VO 4
| 5, \ f \ \
‘ = F . i
AT204 ] T v\
— % L \ -3 -3 \
— \ |
:
30 46
® G'b; e i (%17,5) 3 o 4-M6 Tiefe 11
\. & ‘
AT207 é\t Jé
@ [ e
1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-106




Abmessungen des Motorflanschs XY_VerbI N d U ng SStUCk

TSL220M Der Prézisionspositioniertisch L kann, wie in Abb. 2 dargestellt, mithilfe eines XY-Verbindungsstiicks in verschiedenen Kombinationen von zwei
Achsen konfiguriert werden. Bei Interesse geben Sie bitte die in der Abbildung gelistete Modellnummer des gewtinschten Verbindungsstiickes

an.

30 35
4-M5 Through

\‘ PCD?70, GleichmaBig verteilt bei 90
\ L * | o= |

laml . LH \ \

AT202 . 5 . e -
il 8 \ \ J N '
' ® ¥ 4 _ 1l

. ! -.
; i

A\

2 I
Z

Abb. 1 Beispiele von Zwei-Achsen-Kombinationen

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-108
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XY-Verbindungsstiick

I JC 0 PrazisionspositioniertisCh L m——

@T5L90-AGL @T5L120-AGL TSLOOM
L 5
Bohrung fiir 4-M5.
— 4 B 60 B
2 (0 60 A T 60 20
- : 23] @l 2 £ . L M. g
+ . ¢ & @ @ oo e ¢ o o ¢
Bohrung fiir 4-M4. 2 60 A’J‘L’J @ o &)
O
90 4-M4 Tiefe 10 LM Tiefe 10 = 8 8 ‘[ 777777777777777 | N
= N & ®
o o o o o 9of > & & o o
o : : L Hﬁﬂ e %’;‘%”@’b\
1 e o 80 4-M4 Tiefe 8 \‘
g 4 \
ol -~ ‘\‘7,4511:
80 10 Lo - @ E) s/2 ‘ 90 ‘ s/2 ) a
% s S 2 ‘ ‘ —
120 8
_ & & 7,L,j, a
@TSLI0-AGI @TSL120-AGI | QI
15 L B "
90 ~
- 20 Bohrung fir 12-M4
85
T &
|| H © Einheit: mm
] 8 g & L Hublange Abmessungen des Tisches Masse
: & Produktbezeichnung 5 g . Gesamtlange | Gewindebohrungen des Tisches (Ref.)
c i Bohrunglur&MA‘ i @f ! 2 L A B kg
. n TSL9OM- 50 50 200 40 70 28
4-M4 Tiefe 10 4-MS5 Tiefe 10
Aes 80 ShS P 108 TSL9OM-100 100 250 90 95 32
© Bohrung fiir 4-M4 © - efe, -
v TSL9OM-150 150 2 % 300 140 120 35
\| 1 9] TSL9OM-200 200 350 190 145 39
' . . s TSL9OM-250 250 400 240 170 42
g g ° 2 . i . TSL9OM-300 300 450 290 195 46
P g o LIF |
- ~ ) L & fl‘i — = o m[
&4 ST ) R 120 "
90
@TSL90-AGT @TSL120-AGT
300
20 180 120
130 90 85 17,5
60 ‘ 15
Isﬁ T &
3 : g g
) & & X
6-M4 Tiefe 10 Bohrung fiir 4-M4 Bohrung i 41>
6-MS5 Tiefe 10
. 60 . 60 87,5
85 85 120
I J
<+ $ l i 3 ) i g ) .
& —\ i — © = 2 o i
* 2 g — b

Abb. 2 XY-Verbindungsstiick

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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I JC O PrazisionspositioniertisCh L me——

TSL120M

B
(D) 85 ‘ ‘ 85 ‘ D
7 T : o |
|$*r 4 ©
@
3
lsl g o] _
@
[Te—=x< <] | < ]
icas iias fiias icas i3
108 \\\777é
4-M5 Tiefe 10 -
(5) (E) S/2 120 S/2 (E) 13 72 13,
. [ _|
i @ @ @ B R
J R
10 N
N
Bohrung fiir n-M5
Einheit: mm
Hubldnge Abmessungen des Tisches Masse
Produktbezeichnung . . . Gesamtlange] Gewindebohrungen des Tisches (Ref.)
! : L A B C D n kg
TSL120M-100 100 300 85 107,5 85 225 8 6,1
TSL120M-150 150 350 135 132,5 85 22,5 12 6,6
TSL120M-200 200 400 185 157,5 85 22,5 12 7.1
TSL120M-250 250 20 20 450 235 182,5 85 22,5 12 7,6
TSL120M-300 300 500 255 207,5 85 37,5 12 8,1
TSL120M-400 400 600 355 207,5 185 37,5 12 9,1
TSL120M-500 500 700 455 207,5 285 375 12 10,1
TSL120M-600 600 800 555 207,5 385 37,5 12 1,1

(-111

L 5
B 156
105 A 105
(30) C 30
© t
5 e = s
O
& | Ly L
o
S S : M ] -
@ 4-M6Tiefe 12 & i
® A R }\ & R @B’\
'u' ) A= I w i
Bohrung fiir n-M6 60 \ Bohrung fiir 4-M6 ‘\;7‘7
6 (E) 52 110 S/2 (E) 12 144 12
of | | _ E
S Y
+ © s
@ 1 W |
o W= G
151 ©
Einheit: mm
Hubldnge Abmessungen des Tisches
Gewindebohrungen des Tisches Masse
Produktbezeichnung s . . Gesamtlidnge 9 (Ref.)
C
1 2 L kg
A B (Anzahl Bohrungen X Abstand) .
TSL170M-150 150 310 100 77 250 8 7.2
TSL170M-200 200 360 150 102 300 8 7.8
TSL170M-250 250 55 5 410 200 127 350 (2x175) 10 84
TSL170M-300 300 460 250 152 400 (2X200) 10 9,1
TSL170M-400 400 560 350 202 500 (2x250) 10 104
TSL170M-500 500 660 450 252 600 (2X300) 10 11,6
1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll N-112




1 J< O Prazisionspositioniertisch L

L L
(30) 120 A 120 A 120 30 B 160 B
| | | | | | 70 n 70
© © % { éﬁ —% } % © [ —= —=
3 T ) S S5 S ®
Q ! 1 [ = o i
o~ i @ @
o o - !
T T T |
1 8 3 ;
z : : . 8 8 4————— i -
[ 3 3 < —g [ [ [ 4-M8 Tiefe 16 i
e S —) T 2y l Sy
= . & =i
150 4-M6 Tiefe 12 @|| T - 3 ° L T~ ||@
I i
@ __E) s/2 200 /2 (€) 15 105 15 o 2 3 ) Z i
‘ ‘ ° 100 Bohrung fiir 4-M8
g T (2 (E) S/2 200 S/2 (€, 16 144 16 _
- I 1. | w T =
X & & @ = Hi é‘;’\ n —-
< i i §E i PGy
.. o B —1 - ”’ 4
122 ) Bohrung for 116 " f d hd hd d }ir‘f k\m\ LA o O3 )
T hils o
15 e ]
25 (1) Bohrung fiir n-M8
Einheit: mm Einheit: mm
Hublange Abmessungen des Tisches Hublange Abmessungen des Tisches
CaniinaEbalh T - Masse Gewindebohrungen des Tisches Masse
Produktbezeichnung . i i Gesamtiangd ewindebohrungen des Tisches (Ref) Produktbezeichnung . : . Gesamtlange A (Ref.)
! 2 L ¢ n kg 1 : . (Anzahl Bohrungen X Abstand) B . -
(Anzahl Bohrungen X Abstand) 9
N X
TSL170SM- 300 300 580 80 ” 148 TSL220M- 300 300 580 440 (2%220) 210 6 20,1
TSL220M- 400 400 680 540 (2X270) 260 6 22,5
TSL170SM- 400 400 680 130 12 16,6
TSL220M- 500 500 40 40 780 640 (2%320) 310 6 24,7
TSLT705M= 500 500 40 40 780 180 12 18,5 TSL220M- 600 600 880 740 (4x185) 360 10 270
T5L1705M- 600 600 880 230 12 203 TSL220M- 800 800 1080 940 (4x235) 460 10 31,5
TSL170SM- 800 800 1080 330 (2%165) 16 24,0 TSL220M-1000 1000 1280 1140 (4%285) 560 10 36,2
TSL170SM-1000 1000 1280 430 (2%215) 16 27,7 Hinweis (') Gilt fur AT210.

Hinweis (') Gilt fur AT207.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
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X ICI Prazisionspositioniertisch LH

Spindel
oAEmIKO «»
f C-Lube -2

\Mcintencnce-tree Linear
—/

TG

Fiihrungsschlitten

Spindel

Tischbett

Kugelumlauffiihrung

@ Hohe Lauf- und Positioniergenauigkeit

Vorteile

@ Hochpriziser, hochsteifer Positioniertisch

Eine hohe Lauf- und Positioniergenauigkeit wird durch den
Einbezug von 2 parallelen Kugelumlauffihrungen auf
gusseisernen Fuhrungsschlitten und Tischbetten erzielt, das
durch eine genaue Bodenanpassung in Kombination mit
Hochpraziser und hochsteifer Positioniertisch, der mit Prazisionsspindeln erganzt wird.
gusseisernen Fuihrungsschlitten und Tischbetten mit hoher

Steifigkeit und Schwingungsdampfung konfiguriert wurde.

@ Hohe Steifigkeit und hohe Belastbarkeit

Der Aufbau bietet eine hohe Belastbarkeit und ist
widerstandsfahig gegentiber komplexen Momentbelastungen,
da zwei Kugelumlauffiihrungen optimal auf dem hochsteifem
Tischbett positioniert sind.

Tischbreite Hublinge (mm)
(mm) 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000

Form Modell und GroBe

TSLH120M 120 el ISl 15 =1 = = | = | =

TSLH220M 220 — Y| % 5% | Y | || - | -
TSLH320M 320 — | = = | = | || 60| ()
TSLH420M 420 — == =1=1=||%%|c%

m Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit

Einheit: mm
Antriebsmethode Prazisionspindel Wiederholgenauigkeit +0,002
Linear-Walzkorperfiihrung Kugelumlauffiihrung Positioniergenauigkeit 0,010~0,035
Eingebaute Schmierplatte Eingebaute "C-Lube"-Schmierplatte Leerlauf =

Tisch- und Gestellmaterial Gusseisen Parallelitdt der Tischbewegung A 0,010~0,035
Sensor StandardmaBig mitgeliefert Parallelitat der Tischbewegung B -
Verwindungsgenauigkeit -
Geradheit 0,005~0,025
Umkehrspiel 0,001
1-117

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-118

N---H1LD - N---H1S1



Produktbezeichnung Produktbezeichnung und AusfihrunQ ce——

BEISp|6| einer PFOd.U ktbezeichnung o Modell TSLH---M: Prézisionspositioniertisch LH (Ausfiihrung mit einer Achse)
(Ausflihrung mit einer Achse)

TSLH ) M - / AT R OGI@BE GréRe gibt die Tischbreite an.
S 120 300 301 10 _J_ A Wahlen Sie eine GréBe aus der Liste in Tabelle 1.
e Hublange Wahlen Sie eine Hublédnge aus der Liste in Tabelle 1.
Modell Bei einem Tisch mit Faltenbalgen ist die verfligbare Hublange etwas kiirzer, konsultieren Sie daher bitte die
ode Seite 11-120 Maltabelle.
Grok J Tabelle 1 GrélSen, MalSe der Tischbreite und Hubldngen Einheit: mm
roise Seite 11-120 Modell und GroRe Tischbreite Hublange
TSLH120M 120 100, 150,200, 250, 300
j TSLH220M 220 150,200,250, 300, 400 ( 500, 600)
eHublénge : TSLH320M 320 300, 400,500 ( 600, 800, 1000)
eite 117120 TSLH420M 420 500,600,800 (1 000)
Anmerkung: Wenn die in () aufgefiihrte Hublange benétigt wird, bitte TIC O kontaktieren.
o Bezeichnung des Motorflansches ceite 11190 j
eite 111 e Bezeichnung des Motorflansches N ) )
Wahlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 3.
i . j Motor sollte durch den Kunden montiert werden.
esplndelstmgung St (8 « Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.
+ Eine in Tabelle 4 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgiiltige
Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur voriibergehend fixiert wird.
. j + Sollte ein AC-Servomotor-Motorflansch ausgewahlt werden, wird kein Referenzsensor bereitgestellt.
Bezeichnung des Faltenbalgs
Seite 11-120
6 Spindelsteigung 5:Steigung 5 mm
j 10: Steigung 10 mm
OOberfléchenbehandlung :
Seite 11-120 ich d Faltenbal
Bezeichnung des Faltenbalgs Kein Symbol: Ohne Faltenbdlge
J : Mit Faltenbdlgen
Bei einem Tisch mit Faltenbalgen ist die verfugbare Hublénge etwas kirzer, konsultieren Sie daher bitte die
MaBtabelle.
o OberﬂaChenbehandlung Kein Symbol: Schwarzchromatierung der Oberfldchen
R : Schwarzchromatierung der Oberflachen 1
L : Schwarzchromatierung der Oberflachen 2

Schwarzchromatierung der Oberfldachen: Die wichtigsten Komponenten auBer Kugelumlauffiihrung, Spindel
und Kugellager werden beschichtet.

Schwarzchromatierung der Oberflachen 1: Zusatzlich zur Schwarzchromatierung der Oberflachen wird auch
die Oberflache der Kugelumlauffiihrung beschichtet.

Schwarzchromatierung der Oberflichen 2: Zuséatzlich zur Schwarzchromatierung der Oberflichen 1 wird
auch die Oberflache der Spindel beschichtet.

Die Schwarzchromatierung der Oberflachen verbessert die Korrosionsbestandigkeit durch eine schwarze
Chrombeschichtung der Oberflachen.

Bei den oberen und unteren Oberflachen des Tisches und die Referenzoberflichen der jeweiligen Teile ist die
Oberflaichenbehandlung nicht einbegriffen.

1N=0,102kgf=0,2248lIbs.
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Produktbezeichnung und AusfihrunQ ee———

o Modell CTLH---M: Prazisionspositioniertisch LH (Ausfiihrung mit zwei Achsen)

Produktbezeichnung

AsinungmiweiAcsen - @ O QP €O & OPOO

CTLH 120 M - 30 20 / AT301 10 J R C

OGFGBG GréRe gibt die Tischbreite an.

Wahlen Sie eine GroBe aus der Liste in Tabelle 2.

Tische mit unterschiedlichen Gréen kdnnen ebenfalls kombiniert werden.
0 Hublange X-Achse Wahlen Sie eine Hubldnge aus der Liste in Tabelle 2.
0M0dell seite 11122 Hubléngen der jeweiligen Achsen werden in cm angegeben. Bitte beachten Sie, dass die maglichen
oHublénge Y-Achse Ht{blfangen furX- gnd Y-Ach“sen ur\terschled!.lch sein konTen. “ .
Bei einem Tisch mit Faltenbalgen ist die verfligbare Hublange etwas kiirzer, siehe Maf3tabelle.
oGroBe Seite 11-122 Tabelle 2 Gré8en, MalSe der Tischbreite und Hubldngen Einheit: mm
Hubldnge
Modell und GréRe Tischbreite
X-Achse Y-Achse
eHubIénge X-Achse J 100 100
Seite 11-122 200 100
QHublénge Y-Achse s J CTLH120M 120 200 200
300 200
300 300
- : r— J 200 200
Bezeichnung des Motorflansches seite 114122 300 200
CTLH220M 220 300 300
) 400 300
. . 400 400
@Spmdelstelgung seite 114122 300 300
400 300
/ CTLH320M 320 400 400
OBezeichnung des Faltenbalgs seite 11122 500 400
500 500
@Oberﬂéchenbehandlung seite 11122 )
eite 6 Bezeichnung des Motorflansches ~ Wihlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 3.
/ + Motor sollte durch den Kunden montiert werden.
. - Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.
Bezeichnung der M rdn
@ chnu gde otoranord ung Seite 11-122 « Eine in Tabelle 4 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgliltige

Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur vorlibergehend fixiert wird.
- Sollte ein AC-Servomotor-Motorflansch ausgewadhlt werden, wird kein Referenzsensor bereitgestellt.

6 Spindelsteigung 5: Steigung 5 mm
10: Steigung 10 mm

o Bezeichnung des Faltenbalgs ~ Kein Symbol: Ohne Faltenblge
J : Mit Faltenbdlgen

Bei einem Tisch mit Faltenbalgen ist die verfigbare Hublénge etwas kirzer, sieche MaRtabelle.

@ Oberflachenbehandlung Kein Symbol: Schwarzchromatierung der Oberflachen
R : Schwarzchromatierung der Oberflachen 1
L : Schwarzchromatierung der Oberflachen 2

Schwarzchromatierung der Oberfldachen: Die wichtigsten Komponenten auBer Kugelumlauffiihrung, Spindel
und Kugellager werden beschichtet.

Schwarzchromatierung der Oberflachen 1: Zusatzlich zur Schwarzchromatierung der Oberflachen wird auch
die Oberflache der Kugelumlauffiihrung beschichtet.

Schwarzchromatierung der Oberflichen 2: Zuséatzlich zur Schwarzchromatierung der Oberflichen 1 wird auch
die Oberflache der Spindel beschichtet.

Die Schwarzchromatierung der Oberflachen verbessert die Korrosionsbestandigkeit durch eine schwarze
Chrombeschichtung der Oberflachen.

Bei den oberen und unteren Oberflachen des Tisches und die Referenzoberflichen der jeweiligen Teile ist die
Oberflachenbehandlung nicht einbegriffen.

0 Bezeichnung der Motoranordnung ~ Kein Symbol: Standardkonfiguration
C : Umgekehrte Konfiguration

Standardkonfiguration: Eine Anordnung, bei der jeweils die X-Achsen-Motorseite auf der Vorderseite und die
Y-Achsen-Motorachse auf der rechten Seite angebracht ist.

Umgekehrte Konfiguration: Eine Anordnung, bei der jeweils die X-Achsen-Motorseite auf der Vorderseite und
die Y-Achsen-Motorachse auf der linken Seite angebracht ist.

1N=0,102kgf=0,2248lIbs.
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Tabelle 3 Ausfiihrung des Motorflansches

Tabelle 5 Genauigkeit Einheit: mm
Hublange
Wiederhola- Positionier- Parallelitat der Rechtwinkligkeit
Modell und GroRe enai keigt] enauiakeit Tischbewegung| Geradheit der Umkehrspiel
X-Achse Y-Achse 9 9 9 A XY-Bewegung
100
TS 0,010 0,010 0,005
+ —
TSLH120M ;gg +0,002 0015 0015 0,001
& 300 0,020 0,020 0.010
< 150 0,010 0,010
[}
£ 200
= 0,005
= TSLH220M 250 40,002 0,015 0,015 - 0,001
=
= 300
S 400 0,020 0,020 0,010
= 300 0015
wv + p—
E TSLH320M 400 +0,002 o 0,015 0,005 0,001
500
500 0,025 0,025 -
TSLH420M 600 +0,002 0,030 0,030 ' - 0,001
800 0,035 0,035 0,020
100 100 0,015 0,015 0,005 0,005
200 100 0,020
CTLH120M 200 200 +0,002 0020 0,025 0010 0,001
= 300 200 0010
j o)
[ =60 0 0,030 0,030 0,025
b 200 200
2 300 200 0,020 0,025 0,010 0,010
= CTLH220M 300 300 +0,002 0,001
o 400 300
g 0,030 0,035 0,020 0,015
2 400 400
g 300 300 0,020 0,020 0,005 0,010
< 400 300 0025
CTLH320M 400 400 +0,002 ' 0,001
=00 G0 0,025 0,010 0,015
500 500 0,030

Zu verwendende Motormodelle Motorflansch
Nenn- Flansch-
. ) gréRe | TSLH120M | TSLH220M | TSLH320M
A Herstell h Modell | TSLH420M
t ersteller Baureihe ode e's\t/\‘/mg mm | CTLH120M | CTLH220M | CTLH320m | TooH420
SGMJV-01A AT301 - - -
SGMAV-01A 100 B AT301 — — —
VASKAWA T — -
ELOERCIJ—SIIRCATION 2V SGMIV-04A . B — AT303 AT304 —
SGMAV-04A - AT303 AT304 -
SGMJV-08A - - AT305 AT306
SGMAV-08A 750 B — — AT305 AT306
HF-MP13, HG-MR13 - 40 AT301 - - -
HF-KP13, HG-KR13 AT301 - - -
Mitsubishi HF-MP23, HG-MR23 - AT302 AT303 - -
Electric 3.4 HF-KP23, HG-KR23 Blen AT302 AT303 — —
Corporation HF-MP43, HG-MR43 o - AT303 AT304 -
— T
motor 2 AU i 750 180
HF-KP73, HG-KR73 - - AT305 AT306
MSMDO1 AT307 - - -
MSMEO1 100 B AT307 — — —
MSMD02 B AT308 AT309 AT311 -
Panasonic MSMEO2 AT308 AT309 AT311 =
Corporation MINAS AS MSMD04 400 B = AT310 AT312 =
MSMEO4 - AT310 AT312 -
MSMEO8 - - AT313 AT314
MSMEO8 750 B — — AT313 AT314
Hitachi ADMA-01L 100 140 AT301 - — -
Industrial ADMA-02L 200 - AT302 AT303 — —
Equipment AD ADMA-04L 400 — AT303 AT304 -
Systems Co.,
' ADMA-08L 750 075 - - AT305 AT306
AR66 AT315 — — —
AR69 LI AT315 - - -
AR98 - - AT317 AT318 -

, ORIENTAL a Schritt ARITT — AT317 AT318 =
Schritt- VTR AS66 i AT316 - - -
motor q AS69 AT316 — — —

Co,, Ltd. AS98 185 = AT317 AT318 =
AS911 - AT317 AT318 -

RK RK56 « CRK56 (1) 060 AT316 - - —

CRK RK59 085 - AT317 AT318 -

Table 6 Maximale Geschwindigkeit

Hinweis (') Gilt fur den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle.

Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Tabelle 4 Kupplungsmodelle

f,\l/:fcrh Kupplungsmodelle Hersteller Traghe|tsm>c<>r1noinktgd.e;nKzupplung k
AT301 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,290
AT302 UA-30C- 8X14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,603
AT303 UA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT304 UA-35C-14X15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT305 UA-40C-15X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AT306 UA-40C-15X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AT307 UA-25C- 8X 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,290
AT308 UA-30C- 8X11 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,603
AT309 UA-35C-11X12 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT310 UA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT311 UA-35C-11X15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT312 UA-35C-14X15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,34
AT313 UA-40C-15X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AT314 UA-40C-15X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 2,61
AT315 MSTS-25C- 8X10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
AT316 MSTS-25C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
AT317 MSTS-32C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 2,7
AT318 MSTS-40C-14 X 15 Nabeya Bi-tech Kaisha 9,0

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.

[1-123

Modell und GroRe Maximale Geschwindigkeit mm/s
Motormodell
Ausfiihrung mit einer Achse | Ausfihrung mit zwei Achsen Steigung 5 mm Steigung 10 mm
TSLH120M CTLH120M
AC-Servo- TSLH220M CTLH220M 250 500
motor TSLH320M
TSLH420M CTLH320M 224 448
. TSLH120M CTLH120M
Schritt-
— TSLH220M CTLH220M 150 300
TSLH320M CTLH320M
Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, missen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die

Lastbedingungen beriicksichtigt werden.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

l1-124
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Table 7 Maximale Belastung

Tabelle 9.1 Ausfiihrungen der Spindel

Maximale Belastung

Dynamische Grundnennlast

Statische Grundnennlast

Modell und GroRe Spindilqs;eigung "
Horizontal Vertikal

> 135 8

TSLH120M 2 % x

: 218 3

TSLH220M > 2 0

E 536 >

TSLH320M 2 2 >

[ 1
TSLH420M 13 ;33 g

Tabelle 8 Ausfiihrung der Wélzkérper-Linearfiihrung

Flihrungswagen 2

Fuihrungswagen 1

L/2

L/2

i
o
TeE

Modell und GréBe Steigung Schaftdurchmesser Axialspiel C ,
mm mm mm
N N
5 7070 12 800
TSLH120M 0 15 0 =070 17800
5 8230 17510
TSLH220M 10 20 0 10 900 21700
TSLH320M 5 55 0 16 700 43500
TSLH420M 10 15 800 32700
Tabelle 9.2 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm

Modell und Gré3e Hubldnge Schaftdurchmesser Gesamtlange

100 256

150 306

TSLH120M 200 15 356

250 406

300 456

150 370

200 420

TSLH220M 250 20 470

300 520

400 620

300 616

TSLH320M 400 25 716

500 816

500 916

TSLH420M 600 25 1016

800 1216

2 92
Flhrungswagen 4 2 Fuhrungswagen 3
Z Z Fahrposition (Y, Zd)
= I I I I | =
| L | 5 | L | L X o Y
T T T T T
Dynamische Statische Grundnennlast Anordnung
. Grundnennlast (") ™
Modell und GréBe C C L r Y, Z,
N N° mm mm mm mm
TSLH120M 6260 8330 88 82 0 2
TSLH220M 11600 13 400 157 145 0 1
TSLH320M 25200 28 800 240 210 0 6
TSLH420M 30800 38300 300 290 0 0

Hinweis (') Gibt den Wert pro Fiihrungsschlitten an.
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1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll

11-126

N---H1LD - N---H1S1 .



Tabelle 10 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches

Tabelle 11.1 Sensor-Zeittafel (ohne Faltenbélge)

dle==d] e

Referenzsensor

Vorreferenzsensor

Hubldnge Tragheitsmoment des Tisches J, Anlaufmoment T,
Modell und GroRe mm X10%kg - m? N-m
X-Achse Y-Achse Steigung 5 mm Steigung 10 mm Steigung 5 mm [Steigung 10 mm
100 1,2 1,7
150 14 19
TSLH120M 200 1,5 2,1 0,07
250 1,7 23
% 300 19 25
< 150 51 6,9
2 200 57 7.5
b= TSLH220M 250 6,3 81 0,12
= 300 70 87
5 400 82 10
= 300 20 26
E TSLH320M 400 23 29 0,20
500 26 32
500 30 39
TSLH420M 600 33 42 0,22
800 39 48
100 100 1,8 4,2
200 100 2.2 45
CTLH120M 200 200 23 51 0,08
c 300 200 2,7 55
£ 300 300 238 60
= 200 200 7.8 16
2 300 200 9,1 17
= CTLH220M 300 300 93 18 0,12
= 400 300 11 19
2 400 400 11 21
2 300 300 27 51
2 400 300 30 54
CTLH320M 400 400 30 57 0,22 0,25
500 400 33 60
500 500 34 62

Anmerkung: Bei Tischen mit zwei Achsen gibt die Abbildung die Werte der X-Achse an. Fiir die Werte der Y-Achse bitte die Abbildung fir die Ausfiihrung mit

einer Achse konsultieren.
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D <—>‘ N AUS < CCW-Limit
m Hubldnge CW-Limit
A Mechanischer
Anschlag
(F)
Einheit: mm
indel-
Modell und GroRe Spinde A B C D E B
steigung

5 5 3
TSLH120M 10 50 10 = 30 55 4,5
5 5 3 14 10
TSLH220M 0 45 0 > 30 5 0
5 5 3 20 15

4

TSLH320M 10 5 10 7 30 2 15

5 5 3
TSLH420M 4 0 18 15

> 0 10 > 10 7 3
Anmerkungen 1. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung.
2. Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-128
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Ausfihrung mit Sensoren Abmessungen des Motorflansches

Tabelle 11.2 Sensor-Zeittafel (Mit Faltenbdlgen) TSLH120 M, CTLH120M TSLH320 M, CTLH320M
4-M5 Tiefe 10
" n 20 31 060 ::AAT;'&}; - o 30 45 108 PCD70, Gleichmabig verteilt bei 90°
D46, Gleichmabig verteilt bei 90°
£ 5 LS ﬁ/ = S ﬂ/
* ¥ AT301  TH— EeH C) T 7{}7 E
_ W cow ~ ' sls B x ' '8 N7
15,
. + 15
+ +
“ 3170 5 160 * = g1 é?;) 4-M6 Tiefe 11
A ST e PCDI0, Gleichmatig verteit bei 90"
! il 1| IER [
B AT302 —-H— g\g 5 AT305 L e
AN 4 | b
12 Motorhalterun
H H H H —‘ H Referenzsensor Votorfansch, o1 = =
c AUS Vorreferenzsensor
D\ A i =ty .
AUS Q‘ hifblange CW-Limit L e '/\‘/
an N e . °““
. \ IS B =
‘ ‘ (E) (F) ‘
Einheit: mm
S . d I 20 3710 . 46 Tiefe5 (o
- 160 uchgehend i3 Durchgehend
Modell und GréRe pl.n € A B C D E F 2 mﬂn:r:j 2 = PCD90, lechmiligvertelt bei 90
stei gung — B PCDT0 Gicmligereitbe "
TSLH120M-100/) > 57,5 > 3 30 5 5 AT308 =R SR fﬁ 5
10 ’ 10 7 = L &Jﬂ
TSLH120M-150/J > 62,5 > 3 30 5 5 | N ootoso
10 ' 10 7 <21
TSLH120M-200/J > 67,5 > 3 30 5 5
10 10 7 o o o 0, 1 .
5 3 (£10) 050 — g1 : M6 Durchgehen
TSLH120M-250/) 13 725 ™ - 30 5 5 & ’ i ;
Ll Tars
TSLH120M-300/J > 80 > 3 30 5 5 ATSTS ™ ‘ &ll i‘i () < i
' 10 10 7 NEICR =L L A
5 5 3 7 2
TSLH220M-150/J 10 65 70 7 30 ; 5
5 5 3 7
TSLH220M-200/J 10 70 m = 30 5 5
5 5 3 7
TSLH220M-250/J 80 30 5
10 10 7 5 TSLH220M, CTLH220M TSLH420M, CTLH420M
5 5 3 7
TSLH220M-300/J 10 85 0 7 30 z 5 s
5 5 3 7 30 2 108 PCD70, GleichmaBig verteilt bei 90° 4-M6D: .
TSLH220M-400/J 95 30 5 PCDY0, Gleichmaig verteilt bei 90°
10 10 7 5 B £
TSLH320M-300/) > 80 > = 30 5 5 ATS03 4R 5 AT306 CE
10 10 7 \\J
TSLH320M-400/J > 90 > 3 30 5 5 . .
10 10 7
5 5 3
TSLH320M-500/J 10 95 10 7 30 5 5 s
108 iPCD70, Gleichmatig verteift bei 90° -
5 5 3 Rt et
TSLH420M-500/J 10 90 10 7 30 5 5 a/ '
B L
5 5 3 f \ AT314 ]
TSLH420M-600/J 95 30 5 5 8 =
10 10 7 \_| /
TSLH420M-800/J 5 115 5 3 30 5 5 s 3
Anmerkungen 1. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung.
2. Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
# Gibt die GroBe - “ 10 108
der Kupplungs- iﬂl$ 5 70 4-M6 Durchgehend
I |
< &
AT317 < > J
o s

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-129 1mm=0,03937 Zoll [1-130
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I JC O PrazisionspositioniertisCh LH w——

S 4-M5 Tiefe 10 120 4-M5 Tiefe 10
@
o
el el afla o
[ ] T ~. 3
5 m| m| { —
) . |
[ & & & & /
H S & A
w9 WP 8 2 = HEne o
— — )
H®| | ¢ & >
I@ @ @ [ @ =
L 15()
(20) ) S/2 135 S/2 ) (20) 120
B i \
i Y e d b ¢+ | !
[1
7777777777777777777777777777777777777777777 - 3
[aa)
b * % it & & * ¢ ;I
o~
(12,5 A 100 A 12,5
Bohrung fiir 8-M5
Einheit: mm
Hubldnge Gesamtlange Gewindebohrungen des Masse (Ref.)
Produktbezeichnung 9 9 Tisches :
S L kg
A
TSLH120M-100 100 275 75 10
TSLH120M-150 150 325 100 1
TSLH120M-200 200 375 125 12
TSLH120M-250 250 425 150 13
TSLH120M-300 300 475 175 14

Hinweis (') Bei der Auswahl von AT302 oder AT308 werden 21 mm angewendet.
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4-M8 Tiefe 1 4-M5 Tiefe 10
8 Tiefe 16 190
/4;
& ©
[ & &
(3
&
o o
~ [} i1+ -——-—- -+
~ -
& o
2
@ {} ¢
L 15
(15) ) S/2 220 S/2 .5
= T [+
S S $ $ S -
I I=——1 I
_— o g .
(o2}
~
T T T T T T T T < T
T T o o T T I ’AF;F‘ \d
©| < |
(25) A 180 A 25 o
Bohrung fiir n-M8

Einheit: mm

Produktbezeichnung Hublénge Gesamtlinge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
S L A (Anzahl Bohrungen X Abstand) n kg
TSLH220M-150 150 400 85 8 32
TSLH220M-200 200 450 110 8 34
TSLH220M-250 250 500 135 8 36
TSLH220M-300 300 550 160 8 38
TSLH220M-400 400 650 210 (2% 105) 12 42
(TSLH220M-500) 500 750 260 (2%x130) 12 47
(TSLH220M-600) 600 850 310 (2X155) 12 51

Anmerkung: Sollten Sie an einem Produkt interessiert sein, dessen Produktbezeichnungin () aufgefiihrt wird, kontaktieren Sie bitte LIC.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll 1-132
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I JC O PrazisionspositioniertisCh LH w——

TSLH320M

4-M10 Tiefe 20

290

4-M8 Tiefe 16

o o
) (3 -
L 15()
G1s) S/2 320 S/2 (15)
L +
i + + . ,
i & x =
< lo
o - * B T b 4
B ; v+ o i Hy * w
al 3
(25) A 280 A 25 - Bohrung fiir n-M10
Einheit: mm
) Hublange Gesamtlange Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
Produktbezeichnung
S L A (Anzahl Bohrungen X Abstand) n kg
TSLH320M- 300 300 650 160 8 100
TSLH320M- 400 400 750 210 8 109
TSLH320M- 500 500 850 260 8 118
(TSLH320M- 600) 600 950 310 8 127
(TSLH320M- 800) 800 1150 410 (2%205) 12 146
(TSLH320M-1000) 1000 1350 510 (2X255) 12 164

Hinweis (') Bei der Auswahl von AT305 werden 26 mm angewendet. Bei der Auswahl von AT313 werden 20 mm angewendet.
Anmerkung: Sollten Sie an einem Produkt interessiert sein, dessen Produktbezeichnungin () aufgefiihrt wird, kontaktieren Sie bitte IICH.
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TSLH420M

4-M10 Tiefe 20

4-M10 Tiefe 20

390
& % -
3 & & © ° °
I e%e .
//‘Eif
o &
o o
¥ & TP T T T
& o
i 290 i
[e @ @ @ ®e® © o8 ® ® ® @]
L] L @ (]
@ & | ¢ &
L 15()
(15 S/2 420 S/2 (15)
77;—-7 4+ 4 | |-|
—x 9
R i
i 7 v H [
(35) A 380 A 35 a
Bohrung fir n-M10
Einheit: mm
Gewindebohrungen des Tisches
. Hublange Gesamtlange Masse (Ref.)
Produktbezeichnung A (Anzahl Bohrungen X
S L n kg
Abstand)
TSLH420M- 500 500 950 250 8 176
TSLH420M- 600 600 1050 300 8 188
TSLH420M- 800 800 1250 400 (2X200) 12 212
(TSLH420M-1000) 1000 1450 500 (2X250) 12 237

Hinweis (') Sie geben nur die Ma3e der Motorhalterung an. Bei der Auswahl von AT306 werden 27 mm angewendet. Bei der Auswahl von AT314 werden

23 mm angewendet.

Anmerkung: Sollten Sie an einem Produkt interessiert sein, dessen Produktbezeichnungin () aufgefiihrt wird, kontaktieren Sie bitte LICH.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

11-134

N---H1LD - N---H1S1 .



I JC O PrazisionspositioniertisCh LH w——
CTLH120M

CTLH220M

N---H1LD - N---H1S1 .

) - h
,'T’_‘/ \ n T
\ @
1
i
~ E% 4-M5 Tiefe 10 iy
i : !‘// 4-M5 Tiefe 10
i /
(el ell | St s T B
|| ‘/ //',A»:*
S -~ H | /
[ o 3l / /
Tolle
> wn =] o
= 8 8 A= S -— S = 1
(o] —
& | ¢
[ & ® 2l
3
N -
hi Bohrung fiir 8-M5
1
% Fiir n-M8 Bohrung
4-M5 Tiefe 10
- 4-M8 Tiefe 16
I
35,7 135
220
120
]
© E‘ T ¥
Kl ko4
2 3 ‘ mw : ® T S
; P'S ¢ ¢ PSS
- 1 o I I=—1 I
° AT 7 2 <
o) (o)) ‘
bty e o 4 & I ¢ b Hr T e e Hr Y
(12,5) A 100 A 12,5 (25) ! A | 180 ‘ A ‘ 25
L, 15() L, 15
Einheit: mm Einheit: mm
Hubldnge S Gesamtlange Gewindebohrungen des Hubldnge S Gesamtlange Gewindebohrungen des Tisches
. . Masse (Ref.) . Masse (Ref.)
Produktbezeichnung ey NP 1 L Tisches o Produktbezeichnung Ach Ach ) ) A (Anzahl kg
X A ACnse “Acnse X M Bohrungen X Abstand) n
Iz e 100 100 275 275 75 20 CTLH220M-2020 200 200 450 450 110 8 67
L2 AT ALY U 09 29 22 22 CTLH220M-3020 300 200 550 450 160 8 71
UL A0 200 200 375 375 125 24 CTLH220M-3030 300 300 550 550 160 8 76
CTLH120M-3020 300 200 475 375 175 26 CTLH220M-4030 400 300 650 550 210 (2x105) 12 80
CTLH120M-3030 300 300 475 475 175 28 CTLH220M-4040 400 400 650 650 210 (2x105) 12 84
Hinweis (') Bei der Auswahl von AT302 oder AT308 werden 21 mm angewendet.

Anmerkung: Da eine Kombination aus einer Hublange, die nicht oben aufgefiihrt wird und einem Tisch mit anderer GroRe mdoglich ist, kontaktieren Sie bitte L1CH
Anmerkung: Da eine Kombination aus einer Hubldnge, die nicht oben aufgefiihrt wird und einem Tisch mit anderer Gré8e maéglich ist, kontaktieren Sie bitte L1CH

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
[1-135 1mm=0,03937 Zoll [1-136



I JC O PrazisionspositioniertisCh LH w——
CTLH320M

15()
[

4-M8 Tiefe 16

Bohrung fiir 8-M10

4-M10 Tiefe 20

240
|
_J

120
18
14,2

L 15()

TSLH120M---/J Tisch mit Faltenbalgen

120
4-M5 Tiefe 10 ()
2l
] plle o —=77
8 o |
\V VIVIVIVIVIVIVE k
At ’
i 1
A AAANAR
(7,3) L 150)
23) E s/2 135 s/2 _E 23)
I A AN
I
li
R e T s & T e T
Einheit: mm
Produktbezeichnung Hubldnge Gesamtldnge E Masse (Ref.)
S L kg
TSLH120M-100/J 85 275 27,5 13
TSLH120M-150/J 125 325 32,5 14
TSLH120M-200/J 165 375 37,5 15
TSLH120M-250/J 205 425 42,5 16
TSLH120M-300/J 240 475 50,0 17

Einheit: mm
. Hubldnge S Gesamtlange Gewmdekphrungen des Masse (Ref)
Produktbezeichnung Tisches

X-Achse Y-Achse L, L, A kg
CTLH320M-3030 300 300 650 650 160 199
CTLH320M-4030 400 300 750 650 210 209
CTLH320M-4040 400 400 750 750 210 218
CTLH320M-5040 500 400 850 750 260 227
CTLH320M-5050 500 500 850 850 260 236

Hinweis (') Bei der Auswahl von AT305 werden 26 mm angewendet. Bei der Auswahl von AT313 werden 20 mm angewendet.
Anmerkung: Da eine Kombination aus einer nicht oben aufgefiihrten Hublange und einem Tisch mit anderer Gré3e maglich ist, kontaktieren Sie bitte LICH.

[1-137

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingeflihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist.
(2) Bei der Auswahl von AT302 oder AT308 werden 21 mm angewendet.

Anmerkungen

2. Fur die Einbaumale des Gestells, siehe Maf3tabelle fiir TSLH120M.

1. Bei Verwendung in einer vertikalen Achse unterscheiden sich die MaRe der Faltenbélge, kontaktieren Sie daher LIC.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll

11-138
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T JC O PrazisionspositioniertisCh LH —
TSLH220M:+/J, TSLH320M-++/J, TSLH420M--/J Tisch mit Faltenbélgen

CTLH120M:---/J Tisch mit Faltenbalgen

15()

Nfé‘)@ % ® @é‘}@\ /
4 2
e 1 b
= B _ ARNRNAR RN AR AT -
<+ 4 | |
f ® 9 @ @ b
\@é@ © @ @é}ﬁ/
® 15()
(.2 E S/2 /2 E ..B2 w
- \
i AATHHAY o —— S il - .
g E i @ |
B = = 0 J Lo 1]
Einheit: mm
o e HubIS‘cinge Gesanltlénge W H £ ; Masselz(g(Ref.)
TSLH220M- 150/J 110 400 35 33
TSLH220M- 200/J 150 450 40 36
TSLH220M- 250/J 180 500 50 38
TSLH220M- 300/J 220 550 220 90 55 8.2 40
TSLH220M- 400/J 300 650 65 44
(TSLH220M- 500/J) 370 750 80 49
(TSLH220M- 600/J) 440 850 95 53
TSLH320M- 300/J 230 650 50 104
TSLH320M- 400/J 310 750 60 113
TSLH320M- 500/J 400 850 65 129
(TSLH320M- 600/J) 480 950 320 120 75 2 131
(TSLH320M- 800/J) 640 1150 95 151
(TSLH320M-1000/J) 800 1350 115 169
TSLH420M- 500/J 410 950 60 183
TSLH420M- 600/J 500 1050 65 195
TSLH420M- 800/J 660 1250 420 140 85 10 219
(TSLH420M-1000/J) 830 1450 100 244

Hinweis (') Bei der Auswahl von AT305 werden 26 mm angewendet. Bei der Auswahl von AT313 werden 20 mm angewendet.
1. Bei Verwendung in einer vertikalen Achse unterscheiden sich die Mal3e der Faltenbélge, kontaktieren Sie daher IICO.

Anmerkungen

2. Sollten Sie an einem Produkt interessiert sein, dessen Produktbezeichnung in () aufgefiihrt wird, kontaktieren Sie bitte LICH.
3. Fur die Einbaumale der Flihrungsschiene, sieche Mal3tabelle fiir TSLH220M, TSLH320M, and TSLH420M.
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J 4-M5 Tiefe 10
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] \
Sl |
g | 777+‘777 |
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Einheit: mm
Hubldnge S Gesamtlange des Tisches Masse (Ref.)
Produktbezeichnung
X-Achse Y-Achse L, L, kg
CTLH120M-1010/J 85 85 275 275 25
CTLH120M-2010/J 165 85 375 275 27
CTLH120M-2020/J 165 165 375 375 29
CTLH120M-3020/J 240 165 475 375 31
CTLH120M-3030/J 240 240 475 475 33
Hinweis (') Bei der Auswahl von AT302 oder AT308 werden 21 mm angewendet.
Anmerkungen 1. Bei Verwendung in einer vertikalen Achse unterscheiden sich die MaR3e der Faltenbdlge, kontaktieren Sie daher LI1CO.
2. Fur die EinbaumaRe der Fiihrungsschiene, siehe MaRtabelle fiir TSLH120M.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-140
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CTLH220M---/J Tisch mit Faltenbalgen CTLH320M:---/J Tisch mit Faltenbalgen
W/ v
. " IV
~ & HE I | &
0 L ‘ ‘
ﬁ@’ L ] = j
i ) B ! =T
LT ! o o \ o & VRN
N? g ! gﬁ% ! o ¢ | %o o /
d * \ ® L ] \ =
o o+ | 40 e lea— |
! ~ T M o e ATV
S BRSNS I HEHHECHEHEEN T i |
\ o | ©
| © Oy ! <& ¢ i
d & o4 | +o & L j & | & i
%%g ° ! ® ggé/ %% + §M
= i = a8
a K
® (82 L 15 9.2 L 15()
i
!
i e T e
\ ° 17 ¢ | @ _\r]
| —m——- \’77777 ‘ E Ll i Ll —_
oS i @ | P + 4+ + o
o [ ¢ \ & *’IT B I T~
— - 4
£ & & ‘ & & £ = i i i i
il - L1l L1l Ml L1l L1l
S L e e o o] L
RE q a]
T T ° o T T Einheit: mm
Hubldnge S Gesamtlange des Tisches Masse (Ref.)
o Produktbezeichnung
Einheit: mm X-Achse Y-Achse L L, kg
. Hublange S Gesamtlange des Tisches Masse (Ref.) CTLH320M-3030/ 230 230 650 650 207
Produktbezeichnung K
X-Achse Y-Achse L L 9 CTLH320M-4030/J 310 230 750 650 216
CTLH220M-2020/) 150 150 450 450 71 CTLH320M-4040/) 310 310 750 750 226
CTLH220M-3020/J 220 150 550 450 75 CTLH320M-5040/J 400 310 850 750 235
CTLH220M-3030/J 220 220 550 550 80 CTLH320M-5050/J 400 400 850 850 244
CTLH220M-4030/J 300 220 650 550 84 Hinweis (') Bei der Auswahl von AT305 werden 26 mm angewendet. Bei der Auswahl von AT313 werden 20 mm angewendet.
CTLH220M-4040/) 300 300 650 650 88 Anmerkungen ; Eei \éerv\éent;jung ig e(ijneroer:tikaIen /-:]chse untﬁrsﬁ]e&deg s”icr;dieTle\C;ge;g&r Faltenbdlge, kontaktieren Sie daher LICO.
Anmerkungen 1. Bei Verwendung in einer vertikalen Achse unterscheiden sich die Mal3e der Faltenbalge, kontaktieren Sie daher IICO. ar dié Einbaumate der Fihrungsschiene, siehe Malstabelle Tur

2. Fir die Einbaumale der Fiihrungsschiene, sieche Mal3tabelle fiir TSLH220M.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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IICO Super Prizisionspositioniertisch TX

1)

Rollenumlauffiihrung

Spindel

Endsensor

-~
>

ooo'\l‘ \M

Flihrungsschlitten

gam IKI:I

-Lube

Gestell

m Wichtige Produktbeschreibungen

Antriebsmethode

Prazisionsspindel

Walzkorper-Linearfiihrung

Rollenumlauffiihrung)

Eingebaute Schmierplatte

Eingebaute "C-Lube"-Schmierplatte

Tisch- und Gestellmaterial

Gusseisen

Sensor

StandardmaBig enthalten
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aintenance-free

Spindel

>

s

Linear

Linear Encoder

Kopf

Skala

Genauigkeit

Einheit: mm
Wiederholgenauigkeit +0,0005~0,0010
Positioniergenauigkeit 0,003~0,020
Leerlauf 0,001
Parallelitat der Tischbewegung A 0,005~0,011
Parallelitat der Tischbewegung B =
Verwindungsgenauigkeit 5~11Sekunden
Geradheit 0,003~0,008
Umkehrspiel -

Vorteile

@ Hochprizisionstisch mit Rollenumlauffiihrung

Hochgenauer, hochsteifer auf dem Prézisionspositioniertisch LH basierender Positioniertisch mit einer Positioniergenauigkeit, die dank einer

eingebauten C-Lube-Rollenumlauffiihrung Super MX und griindlicher Priifung der Genauigkeit jeder Komponente, fast so hoch wie bei einem

luftgelagertem Tisch ist.

@ Hohe Positioniergenauigkeit und Auflésung
durch eingebauten hochgenauen Linear
Encoder

Ein geschlossener Regelkreis wurde konfiguriert und die
Positioniergenauigkeit des gesamten Hubs wird durch direktes
Feedback der Positionsinformationen mithilfe eines
hochgenauen Linear Encoders mit einer Auflésung von 0,016 pm
gewahrleistet.

10.0 T T
Testabschnitt: CTX220M-4030

£ —— X-Achse
E_ 5.0 ——Y-Achse
E
= |~
BN >—c__\_/
qg; A
2
c
i<l -5.0
=
w
o
a

-10.0

100 200 300 400

Hub mm

@ Einfache Systemkonfigurierung

@ Ultimativ hohe Laufleistung dank

Rollenumlauffiihrung

Die ultimative Laufgenauigkeit wird dadurch erzielt, dass die mit
hoher Genauigkeit verarbeiteten und montieren Bauteile mit der
C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX kombiniert werden, welche
die hochste Laufleistung einer Rollenumlauffiihrung erzielt.

20.0 T T
Testabschnitt CTX220M-4030
— Nicken X-Achse ----- Abweichung X-Achse
— Nicken Y-Achse ----- Abweichung Y-Achse

L

-10.0

Verwindungsgenauigkeit sek.

-20.0

100 200 300 400
Hub mm

Die Systemkonfigurierung ist einfach gestaltet und es kann eine Raumeinsparung und Kostenreduzierung des Gerats erzielt werden, da, im

Gegensatz zu einem luftgelagerten Tisch kein Luftversorgungssystem fiir den Antrieb benétigt wird.

Form Modell und GréBe =chbicie il ()
(mm) 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800
TX120M 120 el ISl 5% =1 = = | =
TX220M 220 — IS I Yl %= | = | -
TX320M 320 — == =Y Y5 = -
- TX420M 420 — === =1]=1%I|Y
\

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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Produktbezeichnung Produktbezeichnung

Rudinungmicswei s - @ O @ €O © OQO

© 06@

Beispiel einer Produktbezeichnun
(Ausﬁ‘)uhrung mit einer Achse) ° 0 @ o
220

- 150 / AT402 « CTX 120 M - 30 20 / AT401 5 C O
oMOde” Seite 11-148
0Mode|l ] OGréBe , —
Seite 11-148
/ Hublange X-Achse /
OGrOBe Seite I1-147 e e
Hublange Y-Achse coie 114 j
. _J
OHublange Seite 11-147 OBezeichnung des Motorflanschs _ -
: , J
oBezeichnung des Motorflanschs i J @Spmdelstelgung Seite 11-148
) OBezeichnung d. Motoranordung coite 1148 J
eSpindelsteigung ' i
Seite I1-147 j
@Bezeichnung d.LinearEncoders
@ : , J
Bezeichnung d. Linear Encoders 5 oc
Seite I1-147
Produktbezeichnung und AusfihrunQ ee—

Produktbezeichnung und AusfihrunQ e———

TX:-+M: Schwerlast-Prazisionspositioniertisch TX (Ausfiihrung mit einer Achse)

0 Grof3e GroBe gibt die Tischbreite an.

Wahlen Sie eine GroBe aus der Liste in Tabelle 1.

Waéhlen Sie eine Hublénge aus der Liste in Tabelle 1.

o Bezeichnung des Motorflanschs  Wihlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 3.

+ Motor sollte durch den Kunden montiert werden.

« Bitte geben Sie die flir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.

- Eine in Tabelle 4 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgdiltige
Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur voribergehend fixiert wird.

5: Steigung 5 mm
10: Steigung 10 mm

eSpindelsteigung

@ Bezeichnung d. Linear Encoders ~ Kein Symbol : Bezeichnung des Linear Encoders

0 : Auflésung 0,0156 bis 0,500 um

(Fur AC-Servomotor von YASKAWA ELECTRIC CORPORATION)
1 :Auflésung 0,1 bis 0,2 um

(Ftr AC-Servomotoren von Mitsubishi Electric Corporation und Panasonic Corporation)
2 : Aufldsung 0,01 bis 0,05 um

(Fur AC-Servomotoren von Mitsubishi Electric Corporation und Panasonic Corporation)

Wenn Sie den Flansch fiir einen Schrittmotor auswahlen mochten, geben Sie ,Kein Symbol “an
Weitere Informationen zur Auflésung finden Sie im Abschnitt zur maximalen Geschwindigkeit.
Fir die Linear Encoder-Ausfiihrung siehe Tabelle 10.
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CTX:--M: Schwerlast-Prazisionspositioniertisch TX (Ausfiihrung mit zwei Achsen)

GroRe gibt die Tischbreite an.
Wabhlen Sie eine GroBe aus der Liste in Tabelle 2.
Tische mit unterschiedlichen Groen kdnnen ebenfalls kombiniert werden.

Hublange X-Achse

Hubldnge Y-Achse

Wahlen Sie eine Hubldnge aus der Liste in Tabelle 2.
Hubldngen der jeweiligen Achsen werden in cm angegeben. Firr X- und Y-Achse kdnnen unterschiedliche
Hubldangen angegeben werden.

e Bezeichnung des Motorflanschs

Waéhlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 3.

+ Motor sollte durch den Kunden montiert werden.

- Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.

- Eine in Tabelle 4 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgliltige
Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur vortibergehend fixiert wird.

@ Spindelsteigung

5:Steigung 5 mm
10: Steigung 10 mm

o Bezeichnung d. Motoranordung

Kein Symbol : Standardkonfiguration
C : Umgekehrte Konfiguration

Standardkonfiguration: Eine Anordnung, bei der die X-Achsen-Motorseite auf der Vorderseite und die
Y-Achsen-Motorseite auf der rechten Seite angebracht ist.

Umgekehrte Konfiguration: Eine Anordnung, bei der die X-Achsen-Motorseite auf der Vorderseite und die
Y-Achsen-Motorseite auf der linken Seite angebracht ist.

Geben Sie "Kein Symbol" an, wenn eine Hubldnge von 200 mm fir die Y-Achse fiir CTX220M ausgewahlt
wurde.

@ Bezeichnung d. Linear Encoders

Kein Symbol : Bezeichnung des Linear Encoders

0 : Auflosung 0,0156 bis 0,500 pm (Fiir AC-Servomotor von YASKAWA ELECTRIC CORPORATION)
1 : Auflésung 0,1 bis 0,2 um (Fiir AC-Servomotoren von Mitsubishi Electric Corporation und Panasonic Corporation)
2 : Auflosung 0,01 bis 0,05 pm (Fiir AC-Servomotoren von Mitsubishi Electric Corporation und Panasonic Corporation)

Wenn Sie den Flansch fiir einen Schrittmotor auswahlen mochten, geben Sie ,Kein Symbol" an.
Weitere Informationen zur Auflésung finden Sie im Abschnitt zur maximalen Geschwindigkeit.
Fir die Linear Encoder-Ausfiihrung siehe Tabelle 10.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-148



Tabelle 1 GrofSen und Hubldngen

Modell und GréBe Tischbreite Hubldnge
mm mm
TX120M 120 100, 150, 200, 250, 300
TX220M 220 150, 200, 250, 300, 400
TX320M 320 300, 400, 500
TX420M 420 500, 600, 800

Tabelle 2 GréfSen, MalSe der Tischbreite und Hubldngen

o b Hublénge
Modell und GroRe |scmnr1e| € mm
X-Achse Y-Achse
100 100
200 100
CTX120M 120 200 200
300 200
200 200
300 200
CTX220M 220 300 300
400 300
Tabelle 3 Ausfiihrung des Motorflansches
Zu verwendende Motormodelle Motorflansch
5 Flansch-
enn- ..
. . groBRe TX120M TX220M
Art Hersteller Baureihe Modell Iels\t/\tlmg mm CTX120M CTX220M TX320M TX420M
SGMAV-02A 200 AT401 = = =
ZfES C|<'?FYI\/CA 5.V SGMAV-04A 400 160 = AT402 = =
CORPORATION SGMAV-06A 550 = = AT403 =
SGMAV-08A 750 180 = = = AT404
AC- . . . HF-KP23, HG-KR23 200 AT401 = = =
Servomotor QA;:SL;E:Q;EIM"C 13,04  [HF-KP43, HGKR43 400 160 = AT402 AT403 =
P HF-KP73, HG-KR73 750 180 — — — AT404
Panasonic MSMEOQ2 200 160 AT405 = = =
Cor oratlion MINAS A5 | MSMEO4 400 = AT406 AT407 =
P MSMEO8 750 [180 = = = AT408
AR66 AT409 = = =
AR69 60 AT409 = = =
AR = =
98 85 AT411 AT412
. AR911 = AT411 AT412 =
ORIENTAL a Schritt
Schrittmotor | MOTOR AS66 60 ATA10 — — -
Co. Ltd AS69 AT410 = = =
o AS98 185 = AT411 AT412 =
AS911 = AT411 AT412 =
RK RK56 + RKS56 160 AT410 = = =
RK59 - RKS59 185 = AT411 AT412 =

Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Tabelle 4 Kupplungsmodelle

Tragheitsmoment der Kupplung J.
Motorflansch Kupplungsmodelle Hersteller X 10%g + m?
AT401 RA-30C- 8% 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,281
AT402 RA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847
AT403 RA-35C-14X 15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847
AT404 RA-40C-15%X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,365
AT405 RA-30C- 8% 11 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,281
AT406 RA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847
AT407 RA-35C-14X15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847
AT408 RA-40C-15%X19 Sakai Manufacturing Co., Ltd 1,365
AT409 RA-30C- 8% 10 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,281
AT410 RA-30C- 8% 8 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,281
AT411 RA-35C-12X 14 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847
AT412 RA-35C-14X 15 Sakai Manufacturing Co., Ltd 0,847

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.
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Tabelle 5 Genauigkeit Einheit: mm
Hubldnge
X L Parallelitat der | Verwindungs- [Geradheit vertikall Rechtwinkligkeit
. Wiederhol- Positionier- Leer- . o .
Modell und GréRe o o Tischbewegung | genauigkeit (2) Geradheit der
X-Achse Y-Achse genauigkeit genauigkeit lauf (1) .
A sek. horizontal XY-Bewegung
100 0,003
150 (0.006) 0,005 > 0,003
TX120M 200 +0,0005 0,001 -
250 At 0,004 ’ 0,006 6 0,004
(0.008) ' '
300
0,003
. 150 (0.006) 0,005 5 0,003
é 200 +0,0005 0,004
S +0, ) _
= TX220M 250 (+0,001) (0.008) 0,001 0,006 6 0,004
= 300
= 0,005
g 400 (0.013) 0,007 7 0,005
C
= 0,004
2 | tx320M 200 +0,0005 (0.008) 0,001 0,006 o 0,004 5
E 400 (£0,001) 0,005 ' AT 7 LG
500 (0.013) ' '
0,005
500 (0,013) 0,007 7 0,005
+0,0005 0,006 _
TX420M 600 (+0,001) (0.016) 0,001 0,008 8 0,006
0,008
800 (0,020) 0,009 9 0,008
0,005
§ 100 100 (0,007) 0,005
< +0,0005
< | CTX120M 200 100 0,001 0,008 8 0,005
= (%0,001) 0,005
2 200 200 0,010
2 (0,010)
= 300 200
E 200 200 0,005
g 300 200 0,006 0,009 9 0,006
—g CTX220M 300 300 +0,0005 e 0,001 , ,
2 (£0,001) 0.008 ' 0,010
] 0
< 400 300 (0,010) 0,011 11 0,008
Hinweis (") Wenn kein Linear Encoder verwendet wird, gibt dies den Wert fir das Umkehrspiel an.
() Dies gibt die Genauigkeit beim Kippen und Gieren an.
Anmerkung: Die Werte in () geben Werte ohne Linear Encoder an.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-150




Tabelle 6 Maximale Geschwindigkeit, die unter Verwendung eines Motors von YASKAWA ELECTRIC CORPORATION erzielt wird

Tabelle 10 Linear Encoder-Ausfiihrung

(mit Linear Encodern)
5 Maximale Geschwindigkeit mm/s
AT J Serielle Wandlereinheit (") Linear Encoder
um/Puls Steigung 5 mm Steigung 10 mm
0,0156 62,5 62,5
0,0312 125 125
0,0625 250 (224) 250 (224) VR YIEN 2 LIP581
YASKAWA ELECTRIC HEIDENHAIN KK
0,125 250 (224) 500 (448) CORPORATION i
0,250 250 (224) 500 (448)
0,500 — 500 (448)

Hinweis (') Serielle Wandlereinheit ist angebracht.

Anmerkungen

1.In () angegebene Werte gelten fiir TX320M und TX420M.

2. Die durchfiihrbare maximale Geschwindigkeit hangt von den Belastungsbedingungen ab.
3. Um die maximale Geschwindigkeit zu andern, muss die Auflésung durch Einstellen des elektronischen Getriebes flr den Treiber
gedndert werden.

Tabelle 7 Maximale Geschwindigkeit, die unter Verwendung eines Motors von Panasonic Corporation erzielt wird

(mit Linear Encoder)
Auflosung Maximale Geschwindigkeit mm/s Linear Encoder .
. . Linear Encoder

um/Puls Steigung 5 mm Steigung 10 mm Signalwandlereinheit (')

0,01 264 264

0,02 52 52 APE371 [TTLX50]

0,04 104 104 HEIDENHAIN K.K. LIP581

0,05 132 132 HEIDENHAIN K.K.
0,1 250 (224) 264 APE371 [TTLX10]
0,2 250 (224) 500 (448) HEIDENHAIN K.K.

Artikel Inhalt
Modell LIP581R
Hersteller HEIDENHAIN K.K.
Material der Skala Glas
Koeffizient der Lingenausdehnung /°C 8X10°
Genauigkeitsklasse um/m *1
Ausgabesignal Sinuswelle
Signalzyklus Vpp/4 um 1
Maximale Betriebsgeschwindigkeit m/s 1,2
Kabeldurchmesser mm @4.5
Biegeradius des Kabels mm >50

Tabelle 11 Wandlereinheit fiir YASKAWA ELECTRIC CORPORATION

Artikel Inhalt
Hersteller YASKAWA ELECTRIC CORPORATION
Modell JZDP-D003-000-E
Signalauflosung 1/256 des Abstandes der Zweiphasen-Sinuswelle
Maximale Ansprechfrequenz kHz 250
Groe mm 90X 60X23
Masse kg 0,15

Tabelle 12 Wandlereinheit fiir Panasonic Corporation und Mitsubishi Electric Corporation

Hinweis (') Eine der Aufldsung entsprechende Linear Encoder-Signalwandlereinheit ist angebracht.

Anmerkungen

1.In () angegebene Werte gelten fiir TX320M und TX420M.

2. Die durchfiihrbare maximale Geschwindigkeit hangt von den Belastungsbedingungen ab.
3. Wenn Sie die maximale Geschwindigkeit andern mochten, andern Sie die Auflésung mit dem eingebauten Schalter der Linear
Encoder-Signalwandlereinheit, die an den Tisch angebracht ist.

Tabelle 8 Maximale Geschwindigkeit, die unter Verwendung eines Motors von Mitsubishi Electric Corporation erzielt wird

Artikel Inhalt
Hersteller HEIDENHAIN K.K.
Modell APE371 [TTLX50]

APE371 [TTLX10]

Signalauflésung

Je nach Einstellung des internen Schalters

Maximale Ansprechfrequenz

Je nach Einstellung des internen Schalters

(mit Linear Encoder)
Auflosung Maximale Geschwindigkeit mm/s Linear Encoder .
. . Linear Encoder

um/Puls Steigung 5 mm Steigung 10 mm Signalwandlereinheit (')

0,01 40 40

0,02 80 80 APE371 [TTLX50]

0,04 160 160 HEIDENHAIN K.K. LIP581

0,05 200 200 HEIDENHAIN K.K.
0,1 250 (224) 400 APE371 [TTLX10]
0,2 250 (224) 500 (448) HEIDENHAIN K.K.

Hinweis (') Eine der Aufldsung entsprechende Linear Encoder-Signalwandlereinheit ist angebracht.

Anmerkungen

1.In () angegebene Werte gelten fiir TX320M und TX420M.

2. Die durchfiihrbare maximale Geschwindigkeit hangt von den Belastungsbedingungen ab.
3. Wenn Sie die maximale Geschwindigkeit andern mochten, andern Sie die Auflésung mit dem eingebauten Schalter der Linear
Encoder-Signalwandlereinheit, die an den Tisch angebracht ist.

Table 9 Maximal erreichbare Geschwindigkeit, wenn kein Linear Encoder verwendet wird.

Konverter-Abschnitt(?) mm 80X42X17
GroRe Anschluss-Abschnitt(?) mm 48X 42X 17
Kabellange mm 1000
Masse kg 0,20
Tabelle 13 Maximale Belastung
— Maximale Belastung
Modell und GroBe Splnd(;srtflgung kg
Horizontal Vertikal
5 254 28
TX120M 10 154 28
5 382 30
TX220M 10 187 29
5 536 27
TX320M 10 254 25
5 519 10
TX420M 0 37 3

Maximale Geschwindigkeit mm/s

Motormodell Modell und GroRe
Steigung 5 mm Steigung 10 mm
TX120M
TX220M 250 200
AC-Servomotor TX320M
TXa20M 224 448
TX120M
Schrittmotor TX220M 150 300
TX320M

Anmerkung: Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
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Tabelle 14 Ausfiihrung der Wélzkérper-Linearfiihrung

Table 15.2 Ausfiihrungen der Spindel

Einheit: mm

Modell und GréR3e Hublange Schaftdurchmesser Gesamtlange
100 256
150 306
TX120M 200 15 356
250 406
300 456
150 370
200 420
TX220M 250 20 470
300 520
400 620
300 616
TX320M 400 25 716
500 816
500 916
TX420M 600 25 1016
800 1216

Tabelle 16 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches

Fiihrungschlitten 2 Y Fuhrungschlitten 1 _
_,@ O = sy (S @r
i (5] ] [c] @ HIs of [c] @ ITs Sl O ] ] [c] ]
I ] A =ik J
gl S
= X X
Q ° Q_ 0
e © © o o HIc :I 1 o] o
& o Cwimc M |
L |
9|0
£/2
Fiihrungschlitten 4 )
Fahrposition (Y, Z,)
z z
l o | _____q °§¥§
- = T 2 v
= J L -
H lo O % =0 of 7
Grtﬁwyc;]:glrilcah:t}(w) Statische Grundnennlast (') Anordnung
Modell und GréRe C G L R Y, Z,
N N mm mm mm mm
TX120M 6120 10 400 88 82 0 2
TX220M 11500 20000 157 145 0 1
TX320M 32100 56 300 240 210 0 6
TX420M 38200 70300 300 290 0 0
Hinweis (') Gibt den Wert pro Fiihrungsschlitten an.
Anmerkung: Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
Table 15.1 Ausfiihrungen der Spindel
Dynamische Statische
Modell und GréBe Spindel- Steigung Schaftdurchmesser Axialspiel Grundnennlast Grundnennlast
modell mm mm mm C G,
N N
. ) 5 7070 12 800
TX120M Geschliffene Spindel 10 15 0 2070 12800
. . 5 8230 17 150
TX220M Geschliffene Spindel 0 20 0 10900 21700
. . 5 16 700 43500
TX320M Geschliffene Spindel 0 25 0 15800 32700
. , 5 16 700 43500
TX420M Geschliffene Spindel 10 25 0 15800 33700

Anmerkung: Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
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Hubldnge Tragheitsmoment des Tisches J; Kupplung
L — upplu
Modell und GroRe m - Al : Tragheitsmoment J. Anlaufrlllw?ment T
X-Achse Y-Achse Steigung Steigung x10°kg+m? "
5mm 10 mm
100 13 18
150 1,5 20
TX120M 200 16 22 029 0,07
250 18 2,4
& 300 2,0 26
< 150 52 7,0
2 200 58 7.6
- TX220M 250 6,4 8,2 0,85 0,12
= 300 71 88
= 400 83 10
5 300 20 26
E TX320M 400 23 29 0,85 026
500 26 32
500 30 39
TX420M 600 33 42 0,85 0,30
800 39 48
. 100 100 2,1 4,7
2 200 100 2,4 5,1
g CTX120M 500 500 o = 029 0,07
£ 300 200 29 62
53 200 200 8,2 16,9
5 300 200 9,5 18,1
g CTX220M 300 300 5 TE 0,85 0,13
400 300 11,0 20,5

Anmerkung: Bei Tischen mit zwei Achsen gibt die Abbildung die Werte der X-Achse an. Fir die Werte der Y-Achse bitte die Tabelle fiir die Ausfihrung mit
einer Achse konsultieren.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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Ausflhrung mit SENSOreN m———————————

Table 17 Sensor-Zeittafel

TX120M, CTX120M

4-5,5 Durchgehend (gefrist auf Motorflansch)

i M — Y e
=1‘© l% + + 9) ©) @: ]é{f D60 -
W ccw @ ) AT40T i v 8 fﬁ
o < | T p—6 5 e &J
T M T T : T 7 )\ S b

Motorflansch 15 Motorhalterune
oo

4-4,5 Durchgehend (gefrést auf Motorflansch)

4-M4 Tiefe 8 (gefrést auf Motorhalterung)
106 iPCD70, Gleichmaig verteilt bei 90°
e

4 160
B
AT405 3 ﬁ/

B
AN o B ﬁ
H H —‘ H H H Referenzsensor (ohne Linear Encoder) \; SFe 2 &J
7 = A\ = R
AN Referenzsensor (Linear Encoder) Motorlansch [
21
L—G*J 4-M4 Tiefe 8
C AUS Vorreferenzsensor (Fotosensor) / S:z
AT409 ﬁlf ﬂ
} S2() S2() AUS/ CW-Limit (Fotosensor) AT410 f\
7 AUS CCW-Limit (Fotosensor) kj
¢ <+
Mechanischer
Anschlag TX320M
(E) (F)
N .y
o I
g T
Einheit: mm LI‘I' W/
Modell und GroRe Spindelsteigung A B C E F G AT403 “%-L ’ : s ’ 4
TX120M > L/2() > > 55 45 60 ' ~h
10 10 7 ' ' -
5 5 3 14 10
TX220M T 20 10 7 12 10 >8
> > 3 30 45 g 108 :PLCAS;OT;ES:M verteilt bei 90°
TX320M L/2(") 20 15 80 & |
10 10 7 8 : ;/
B
5 5 3 /J\
TX420M L/2(" 18 15 100 \ﬁ'l' . = N ol
10 10 7 ‘.%_L S \\J 4
Hinweis (1) Siehe MaBtabellen auf den Seiten I1- 157 bis I1-162. AT407 ) -
Anmerkungen 1. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung. ,
2. Die Werte der jeweiligen Achsen sind bei Tischen mit zwei Achsen die gleichen wie bei Tischen mit einer Achse.
30 45
(%12) 5 i:’., \1\07?7 4-M6
g \ 1 |
i
AT412 ad <
I1-155

Abmessungen des Motorflansches

TX220M, CTX220M

30 42

4-M5 Tiefe 10
PCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°

AT402 \\J_ﬂ =
V0

4-M4 Tiefe 8
iPCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°

AT406

5
=]
53

ot
m]

% Gibt di (%15)

260 *3%

L
=

4-M6 Tiefe 12
PCDI0, Gleichmafi verteilt bei 90°
q
140 4-MS5 Tiefe 10
i iPCDY90, GleichmaBig verteilt bei 90°
V\/
a
»kJ(
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.

1mm=0,03937 Zoll



I 1< 0 Schwerlast-Prazisionspositioniertisch TX

4-M5 Tiefe 10 4-M5 Tiefe 10
18
_ 4-M8Tiefe 16 4-M5 Tiefe 10
ﬁ__ﬂb 5 Aa@shﬂa 77777777777 - - <= ,\7 2 94
[ ] / S
R - s R ; * 1% 5 *
3 06 " 4 6 © o 4 & N F
I@@@@@”©ﬁ @é@*aww@@@l / 2 [6 & 6 6 | © ¢ o g¢ ® _© 0 o] [T
© 0 ©O - g J .
= = ‘F & © ® 6 EBPm_ . Bohrung fiir n-M8
~ ] [ J— &
Al | ] /(_K\?\ = = i
o8 s gt 1 1\ Js s L LE
o0 0.0 I 8T = 8 — AR\,
[¢ ¢ & ¢l ¢ ‘ b B & & & & & 2 — = =
& & CIP LSS lo—6
‘ =z = ‘ : - - -
\ i i b \ @ \ w ® © ¢ ©
! T p Jﬁ‘ : 3 Eb%-aﬂ Bohrung fiir n-M5 [ & & o ® & o © ¢ & & © |
‘L\,,,% Lineargeber e é} ® ¢ @ oY @ @ . =
‘ : N | @ o
80 6,6 ‘ L:n@ @r\:vJ ‘ EE d:!i&;‘]l:ré‘j
L Linear Encoder ke
120 15 12 120 *
L 21() 65 190
L 15
(15 S/2 220 S/2 D)
(0) S/2 135 S/2 (20) L #
777777 _ - ] - I Jel RN
) I
e T T TR I (=¥ ¥ I —— 1
| S — |l =
-] ‘ G| Lo ] () ,;
an r@:}‘ v L@TJ T ‘?;JR = i " oy [} T e} Ty [} P |
c B B c 5) A 180 A 25
(12,5 A 100 A 12,5
Einheit: mm
Montagebohrungen des Tisches
Einheit: mm ) Hubldnge Gesamtlange Masse (Ref.)
bl | T — des Tisch (Ref) Produktbezeichnung S L A (Anzahl kg
] 5 ontagebohrungen des Tisches : n
Produktbezeichnung Hu Sange GesamLtange n J J Massig i Bohrungen X Abstand)
8 = n TX220M-150 150 400 85 8 34
TX120M-100 100 275 75 - - 8 12
TX220M-200 200 450 110 8 37
TX120M-150 150 325 100 = = 8 13
TX220M-250 250 500 135 8 39
TX120M-200 200 375 125 — - 8 14
TX220M-300 300 550 160 8 42
TX120M-250 250 425 150 75 75 12 16
TX220M-400 400 650 210 (2X105) 12 47
TX120M-300 300 475 175 100 75 12 17

Hinweis (') Dies gilt fiir AT401 und AT405.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-157 1mm=0,03937 Zoll [1-158



I 1< Schwerlast-Prazisionspositioniertisch TX

TX320M

4-M10 Tiefe 20 4-M8 Tiefe 16 25
142
o
& {3} &g g g{} {3} & S é&
[ & ¢ o& © 6 6 6 o
o 4 o ° < :
2 & =
— ; *'/'
5 O By
g 8 2 = =] S /f %
nl N — rl ™ &%
e &l
—9; Ra
e o696 §§ g% %666 o] |
{4;} -©- ‘{4;} @} A ‘ “’77” ]
‘ ‘ : — T\
0= 2 ; N
L Linear Encoder ﬁ@ Bohrung fiir 8-M10
190
120
290
L 15
as) S/2 320 S/2 D)
i (o) N—To) i
P e Da— E=—a=N == ]
| = 6]
o
m8) © T o = G = m8) ©
(25) A 280 A 25
Einheit: mm
B A Hubldnge Gesamtlange Montage.bohrungen des Masse (Ref.)
S L Tisches A kg
TX320M-300 300 650 160 104
TX320M-400 400 750 210 115
TX320M-500 500 850 260 124

[1-159

.30
4-M10 Tiefe 20 4-M10 Tiefe 20
| 192
o < % > > & ' ;_
e oo o000 o0 e.6 [Te oo e ool = {7
o%e %o :\ 5 *<
s
4 o I N o @
g (O,'\‘ 1l g -
[ |66 -
&
[c6666666]| 6% 2°S [seeooeesl 1 C
© | © © | © *
o ¢ 1 & & S R ==
“:-B @J:-J : g }tﬁr” Bohrung fir n-M1S0
Linear Encoder
290 140
390
L
as)_ S/2 420 S/2 5
I | O J'I
b —
| o1 el *:1‘ el T — ]
‘lJ,J 8T ! J‘ &7 L,L‘
X
T ° e ° ° o7 ° T
(35) A 380 A 35
Einheit: mm
Montagebohrungen des Tisches
) Hubldnge Gesamtlinge Masse (Ref.)
Produktbezeichnung S L A (Anzahl kg
Bohrungen X Abstand) n
TX420M-500 500 950 250 8 183
TX420M-600 600 1050 300 8 197
TX420M-800 800 1250 400 (2X200) 12 223

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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I 1< 0 Schwerlast-Prazisionspositioniertisch TX

CTX120M
NN
y
={ - |
~ - \, T
[ ]
GHETE
i @ o] || & @
S a1 [e N
3 " “ ,, 4-M5 Tiefe 10
e DI% ]: & © L —
g " h A4 /_é«_://
Ef%%;;%: e LS i
& & ,
& & S j
s 6 6 o 44199 Of /
= @w@' 90 J®
ol ] ‘
wn o o i
- o o o =) ‘
,@ It | i
] | @ G0
3 | %™ i2S
g $ © ¢ 4lfde e 10 oo
T K &
[ S o (N S @ @
& Bohrung fiir n-M5
o > ohrung fiir n
I% [ | & B . Linear Encoder
— M A 4-M5 Tiefe 10
o 8L o] *le
(35,7) 135
120
2 : — - _
JHI—‘L ‘ J_
8w~ ) =
- © © o
B ez o
75 100 100 75
(Nur mit (Nur mit
CTX120M-3020) CTX120M-3020)
(12,5) A 100 A 12,5
15
L, 21()
Einheit: mm
Produkt- Hublange S Gesamtlange Montagebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
bezeichnung X-Achse Y-Achse L, L, A n kg
CTX120M-1010 100 100 275 275 75 8 23
CTX120M-2010 200 100 375 275 125 8 26
CTX120M-2020 200 200 375 375 125 8 28
CTX120M-3020 300 200 475 375 175 12 31

Hinweis (') Dies gilt fir AT401 und AT405.
Anmerkung: Da eine Kombination aus einer Hublange, die nicht oben aufgefiihrt wird, eine unterschiedliche Tischgrée sowie die Produktion einer

Ausfiihrung mit Kabelfiihrung moglich ist, kontaktieren Sie bitte TICI.

[1-161

\l/
L
\\‘
4-M5 Tiefe 10
s ]l R®
~ -
Bohrung fiir n-M8
\ Linear Encoder
L1\ 4-M5 Tiefe 16
-
il
3 ||
- | ———
I — ok
=| o I ~
& ¥
25 A 180 A 25
L, 15
Einheit: mm
Hublénge S Gesamtlange Montagebohrungen des Tisches
Produkt- A (Anzah Masse (Ref.)
; nza
bezeichnun . A k

J X-Achse Y-Achse L L Bohrungen X Abstand) . J
CTX220M-2020 200 200 450 450 110 73
CTX220M-3020 300 200 550 450 160 8 78
CTX220M-3030 300 300 550 550 160 8 83
CTX220M-4030 400 300 650 550 210 (2X105) 12 88

Ausfiihrung mit Kabelfihrung moglich ist, kontaktieren Sie bitte TICO.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll

Anmerkung: Da eine Kombination aus einer Hubldnge, die nicht oben aufgefiihrt wird, eine unterschiedliche Tischgrée sowie die Produktion einer

I1-162
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LICHO Reinraum-Prézisionspositioniertisch TC

Spindel

>

. ~r
= (CrLue
~ —

Kupplungsabdeckung

Motorhalterung

Fiihrungsschlitten

Kugelumlauffiihrung -/

Seitenabdeckung

Rohrgewinde

Edelstahlband fur Saugstutzen
Spindel
Gestell
Endabdeckung
Rohrgewinde fiir Saugstutzen
m Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit
Einheit: mm

Antriebsmethode Prézisionsspindel Wiederholgenauigkeit +0,002

Wialzkérper-Linearfiihrung Kugelumlauffiihrung Positioniergenauigkeit 0,035~0,065

Eingebaute Schmierplatte "C-Lube"-Schmierplatte eingebaut Leerlauf =

Tisch- und Gestellmaterial Hochfeste Aluminiumlegierung Parallelitt der Tischbewegung A | —

Sensor Nach Produktbezeichnung auswahlen Parallelitdt der Tischbewegung B|  0,008~0,016

Verwindungsgenauigkeit -

Geradheit -

Umkehrspiel 0,005

[1-165

. \« kkdeL./

=> Seite l1-167

Driicken Sie das Edelstahlband mithilfe der Kunststoffrolle im
Innern des Fuihrungsschlittens gegen die Seitenabdeckung. Das

@ Kompatibel mit Reinraumklasse 3

Vorteile

@ Flacher und kompakter
Reinraum-Positioniertisch mit
geringem Gewicht

Positioniertisch mit einer Struktur mit verbesserten Dichtungs-

integrierte Magnetband verhindert in Kombination mit der
Abdichtung das Ansammeln von Partikeln im Gehause. Die
Partikel konnen Uber ein Absaugsystem automatisch entfernt
werden. CGL-Fett mit geringer Staubentwicklung fuir Reinrdume
eigenschaften im Inneren des Tisches, der auf dem leichten, istin den Fuhrungsteilen der Fiihrungsschlitten und Spindeln
flachen und kompakten Prézisionspositioniertisch TE basiert. enthalten, um die Staubbildung zu reduzieren.
Dank des optimalen Designs von Walzkorper-Linearfihrung und

Spindel wird ein flacher Querschnitt von nur 50 mm fiir TC50EB,

54 mm fiir TC60EB und 67 mm flir TC86EB erzielt. Da der Sensor

dafir konzipiert wurde, direkt auf der Sensornut angebracht zu

werden, tragt er zur Raumeinsparung bei.

Kunstoffwalze Edelstahlband Fuihrungsschlitten

. H ohe Korrosionsbesté nd ig keit Seitenabdeckung . \ Seitenabdeckung

Die Hauptkomponenten bestehen aus einer anodisierten
Aluminiumlegierung und Edelstahl (Edelstahlband), um eine

hervorragende Korrosionsbestandigkeit zu gewahrleisten.

Dichtung Dichtung

Magnetband

Abgedichteter Aufbau

Tischbreite (mm)
50 60 86

Form Modell

TC-+-EB PAe PAG pAe

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll I1-166
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I1JCO Reinraum-Prézisionspositioniertisch TC

Qo Zur Reinheitsmessung

LJCO misst die Reinheit mit den folgenden Verfahren,

@ Messbedingung

Artikel Inhalt
Messausriistung Partikelzéhler
Luftstromungsge-

L .gg ) 2,5m/s
schwindigkeit des Messteils|
Gemessenes Luftvolumen 2831 (1cf)
48 h (10 min/Messung,
Messzeit 1 Messung/h)

@ Schema des Testgerits

[Messumgebung]
Sterile Werkbank in Reinraum

(Saubere Luft wird in der Acrylabdeckung angesaugt)

Luftstromungsgeschwindigkeit
des Messteils 2,5 m/s |

Acrylabdeckung

© Zur Ansaugpumpe
° Zum Partikelzihler

@ Testgerit

Saubere Luft

@ Konzentrationsobergrenze jeder Reinheitsklasse (JIS B 9920 : 2002, ISO 14644-1: 1999)

Reinheit bezeichnet klassifizierte Luftreinheitsstufen auf Grundlage der GroRe (Partikeldurchmesser) und Anzahl der Schwebstoffe pro Volumeneinheit.

Einheit: Partikel/m?

R, Partikeldurchmesser
20,1Tum 20,2Uum 20,3um 204Uum
Klasse 1 10 2 - -
Klasse 2 100 24 10 4
Klasse 3 (federal Standard 209D Klasse 1 1000 237 102 35
Klasse 4 (Federal Standard 2090 Klase 10) 10 000 2370 1020 352
Klasse 5 (Federal Standard 209D Klase 100) 100 000 23 700 10 200 3520
Klasse 6 (Federal Standard 209D Klase 1000) 1 000 000 237 000 102 000 35200

[1-167

°0 Tatsachliche Reinheitmessdaten

@ Beispiel fiir Messdaten [Oberes KonzentrationsgréBendiagramm fiir jede Reinheitsklasse]

Partikel-
durchmesser

TC50EB150 Hub: 50 mm
(Spindelsteigung: 4mm) Geschwindigkeit: 200 mm/s Saugmenge: 5 I/min
100 000
_Obergrenze Klasse 5
10 000
g
g 1000 Obergrenze Klasse 4
§ Obergrenze Klasse 3
2 100
£
10 Obergrenze Klasse 2
Messwert
q QObergrenze Klasse 1
20,Tum 202um 203um 205um
TC60EB300 Hub: 200 mm
(Spindelsteigung: 10mm) Geschwindigkeit: 500 mm/s Saugmenge: 30 [/min
100 000
10 000 Obergrenze Klasse 5

1000

Obergrenze Klasse 4

Partikel-
durchmesser

100 Obergrenze Klasse 3
10
ane Klasse 1
Obergrenze Klasse 2
1
20,1um 202um 203um 205um
TC86EB640 Hub: 500mm
(Spindelsteigung: 20mm) Geschwindigkeit: 1 000 mm/s Saugmenge: 70 [/min
100 000
10 000 Obergrenze Klasse 5
g
£ 1000 Obergrenze Klasse 4
TE, 100 Obergrenze Klasse 3
10
W\ze Klasse 1
Obergrenze Klasse 2
1

TC50EB300
(Spindelsteigung: 8mm)
100 000

Hub: 200 mm

Geschwindigkeit: 400 mm/s Saugmenge: 10 I/min

10 000
g
£ 1000
g 100
£
10 \
q Obergrenze Klasse 1

20,Tum

TC60EB600

(Spindelsteigung: 10mm)

202um 203um

205um Partikel-
durchmesser

Hub: 500mm

Geschwindigkeit: 500 mm/s Saugmenge: 30 I/min

100 000

durchmesser

10 000 Obergrenze Klasse 5
2
§ 1000 Obergrenze Klasse 4
;g 100 Obergrenze Klasse 3
£
1
0 ane Klasse 1
Obergrenze Klasse 2
1
20,1um 202um 203um 205um Partikel-
TC86E8940 Hub: 800mm

(Spindelsteigung: 20mm)
100000

Geschwindigkeit: 560 mm/s Saugmenge: 40 I/min

10 000

1000

100

Partikelkonzentration Partikel/m3

i

10
W‘enze Klasse 1

Obergrenze Klasse 5
Obergrenze Klasse 4
Obergrenze Klasse 3

Obergrenze Klasse 2

>0,1um >02um >03um >05um Partikel- >0,1um >02um >03um >05um Partikel-
durchmesser durchmesser
@ Reinheitsmessergebnisse
; ; = PP Reinheitsklasse
Modell und GréRe Tischlénge Spindelsteigung Hubldnge Geschwindigkeit Saugmgnge (1S B 9920:2002,
mm mm mm/s L/min 15O 14644-1: 1999)
150 4 50 200 5 Klasse 2
TC50EB 200 4 100 200 10 Klasse 2
300 8 200 400 10 Klasse 2
150 5 50 250 30 Klasse 3
TC60EB 300 10 200 500 30 Klasse 3
600 10 500 500 30 Klasse 3
340 10 200 500 30 Klasse 3
640 10 500 500 40 Klasse 3
TC86EB
640 20 500 1000 70 Klasse 3
940 20 800 560 40 Klasse 3
Anmerkung: Die Reinheit unterscheidet sich je nach Betriebsumgebung und -bedingungen. 1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll 1-168
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Produktbezeichnung

BeispieleinerProduktbezeichnung0 o o
TC 50 EB

Seite 11-170

© o o6 6

Seite 11-170

Seite [1-170

Seite 11-170

Seite [1-170

Seite [1-170

[1-169

Produktbezeichnung und AusfihrunQ ce——

TC---EB: Reinraum-Prézisionspositioniertisch TC

GroRe gibt die Tischbreite an.
Wahlen Sie eine GréBe aus der Liste in Tabelle 1.

Wahlen Sie eine Tischldnge aus der Liste in Tabelle 1.

Tabelle 1 GrofSen, Tischbreiten, Tischldngen Einheit: mm
Modell und GréBe | Tischbreite Tischldnge (Hubldnge)
TC50EB 50 150( 50) 200(100) 250(150) 300(200) — - -
TC60EB 60 150( 50) 200(100) 300(200) 400(300) 500 (400) 600 (500) —
TC86EB 86 340(200) 440(300) 540(400) 640(500) 740(600) 840(700) 940(800)

9 Bezeichnung d. Motorflansches  A1500: Ohne Motorflansch

Wahlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 2 aus.

+ Der Motor sollte durch den Kunden montiert werden.

- Bitte geben Sie die fiir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.

+ Sollte Motorflansch ausgewdhlt werden, wird eine in Tabelle 3 dargestellte Kupplung vor dem Versand auf
dem Tisch montiert. Die endgultige Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur
voriibergehend fixiert wird.

- Bei einem Produkt ohne Motorflansch (AT500) ist keine Kupplung angebracht.

4: Steigung 4 mm (gilt fiir TC50EB)

5: Steigung 5 mm (gilt fir TC60EB)

8: Steigung 8 mm (gilt fir TC50EB)
10: Steigung 10 mm (gilt fiir TC60EB und TC86EB)
20: Steigung 20 mm (gilt fiir TC86EB)

0: Ohne Sensor

2: Zwei Sensoreinheiten montiert (Limit)

3: Drei Sensoreinheiten montiert (Limit, Vor-Referenzsensor)

4: Vier Sensoreinheiten montiert (Limit, Vor-Referenzsensor, Referenzsensor)
5: Zwei angebrachte Sensoren (Limit)

6: Drei angebrachte Sensoren (Limit, Vor-Referenzsensor)

7:Vier angebrachte Sensoren (Limit, Vor-Referenz- und Referenzsensor)

Wenn die Sensorbefestigung (Symbol 2, 3 oder 4) ausgewahlt wurde, werden der Sensor in der Sensornut
auf der Seitenabdeckung sowie zwei Kontaktplatten an den Fiihrungsschlitten angebracht.

Sollte eine Sensorbefestigung (Symbol 5, 6 oder 7) ausgewahlt werden, werden zusatzlich zu der
angegebenen Anzahl an Sensoren Befestigungsschrauben und Muttern fiir die Sensoren sowie zwei
Kontaktplatten an den Fiihrungsschlitten angebracht.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-170
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Tabelle 2 Ausfiihrung des Motorflansches

Zu verwendende Motormodelle Motorflansch
i FlanschgroBBe
Art Hersteller Baureihe Modell Ne””t;“””Q J TC50EB TC60EB TC86EB
SGMJV-A5A % AT501 AT502 =
s C IR
ELECTRIC -V 100
CORPORATION SGMAV-01A - AT502 -
SGMJV-02A 200 60 - - AT503
SGMAV-02A - - AT503
HF-MP053, HG-MR053 5% AT501 AT502 -
o HF-KP053, HG-KR053 AT501 AT502 -
ggﬁzm' g4 | HEMPISHG-MRI3 100 S = AT502 =
Corporation ' HF-KP13, HG-KR13 = AT502 =
AC-Servo- P HF-MP23 HG-MR23 200 60 = = AT503
motor HF-KP23, HG-KR23 — — AT503
MSMDS5A % AT504 AT505 -
MSME5A 38 AT504 AT505 -
Panasonic MSMDO1 - AT505 -
Corporation MINAS AS MSMEO1 100 = AT505 =
MSMDO02 - - AT506
MSMEO02 200 1160 - - AT506
Hitachi ADMA-R5L 50 40 AT501 AT502 -
Industrial AD ADMA-01L 100 - AT502 -
-
guipment ADMA-02L 200 160 - - AT503
Systems Co., Ltd
AR46 042 AT507 - -
AR66 0160 - = AT508
AR69 160 = = AT508
hri
Schritt- %%LAL a Schritt AS46 0142 AT509 - -
motor o ] AS66 160 - AT510 AT511
v AS69 160 - AT510 AT511
RK RK54 - CRK54 042 AT509 - -
CRK RK56 - CRK56 (1) 160 - AT510 AT511

Hinweis (') Gilt fiir den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle.
Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Tabelle 3 Kupplungsmodelle

Tabelle 4 Genauigkeit Einheit: mm
Modell Tischlinge Wiederhol- Positionier- Parallelitat der Umkehrspiel
und Gro3e 9 genauigkeit genauigkeit Tischbewegung B P
;gg 0,035
TC50EB +0,002 0,008 0,005
250 0,040
300 '
150 0,035
200 0,008
TC60EB 300 +0,002 0,040 0,005
400
0,045
200 0,010
600 0,050 ’
340 0,040 0,008
440 0,045 0,010
>40 0,050
TC86EB 640 +0,002 ' 0012 0,005
740 0,055 ’
840 0,014
— 0,065 0,016
Tabelle 5 Maximale Geschwindigkeit
Maximale Geschwindigkeit mm/s
. Tischldnge
Motormodell Modell und GréRe mm Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung
4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm
TC50EB = 200 = 400 = =
TC60EB = = 250 = 500 =
AC-Servo- <640 = = = 500 1000
motor 740 = = = 500 1000
TC86ER 840 = = = 400 800
940 = = = 330 660
TC50EB — 120 — 240 — —
Schritt- TC60EB — - 150 - 300 —
motor <840 — — — 300 600
TC86EB 940 = = = 300 600

Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, missen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die
Lastbedingungen beriicksichtigt werden.

Tabelle 6 Mdgliches Moment

Modell und GréBe

Mégliches Moment

N+m
TC50EB 50
TC60EB 6,0
TC86EB 10,0

fr;/::i; Kupplungsmodelle Hersteller Traghe|tsm>c<)r1n;:1ktgd.e:nKzupp|ung N
AT501 XGS-19C-5%X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT502 XGS-19C-5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT503 XGS-30C-8%X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT504 XGS-19C-5%X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT505 XGS-19C-5%X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT506 XGS-30C-8X 11 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT507 XGS-19C-5X 6 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT508 XGS-30C-8%X 10 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55
AT509 XGS-19C-5%X 5 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT510 XGS-19C-5X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,062
AT511 XGS-30C-8%X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,55

Anmerkung: Auf alle Richtungen angewendet.

Table 7 Maximale Belastung

Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.

[1-171

indelstei Maximale Belastung
Modell und Groe it kg
Horizontal Vertikal

4 12 11
TC50EB

C50 5 3 -

5 17 13

TC60EB 0 - -

10 36 18

TC86EB T > o

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll
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Tabelle 8 Nennlast der Wélzkdrper-Linearfiihrung Tabelle 11 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches

Dynamische Statische Grundnennlast Statisches Nennmoment N-m Model Tischlinge Tragheitsmoment des Tisches J. X 10°kg-m? Anlaufmoment T, N-m
Modell und GroBe Grundnennlast C G T T T und GréRe mm Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung | Steigung
N N ° X Y 4 mm 5mm 8mm 10 mm 20 mm 4 mm 5mm 8 mm 10 mm 20 mm
TC50EB 8490 12 500 211 99,5 99,5 150 0,062 — 0,092 — _
TC60EB 12 400 17100 354 151 151 200 0,074 _ 0,104 _ _
TC86EB 26 800 35900 1110 472 472 U 250 0,09 - 0,120 - - et - Lt - -
7 T T 300 0,102 — 0,132 - -
B — — 150 — 0,14 — 0,21 -
200 = 0,20 = 0,27 =
300 = 0,27 — 0,34 —
TC60E - ] - ,04 -
> COOEB 400 - 0,34 - 041 - 003 00
I i 500 = 0,41 = 0,48 =
) = \ 600 = 0,49 = 0,55 =
i & 340 — = = 0,78 1,36
440 — = = 0,93 1,51
Tabelle 9.1 Ausfiihrungen der Spindel 540 - - - 1,08 1,66
. R A TC86EB 640 — - - 1,23 1,81 = = = 0,06 0,10
Modell und GréBe Ster:?nling Schaftdl;qr:messer Dynamische G’r\lundnennlast C | Statische Gru’r\]dnennlast G 720 — — — 138 196
840 = = = 1,53 2,11
TC50EB 4 8 220 2575 940 = = = 168 2,26
8 1450 2155
TC60ER 5 10 2730 4410
10 1720 2745
10 3820 6480
TC86EB 12
20 2300 3920
Tabelle 9.2 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm Tble 12 S Seittafel
1 nsor-Zei
Modell und GréRRe Tischlange Schaftdurchmesser Gesamtlange anle ensor-ceittate
150 192,5
— 200 g 2425 mES E":”{ s BN N
250 292,5 ol® % le g
300 3425 °F w | cow rTe
150 194 @:3 P E
= 2 o S S
| | 1
TC60EB 10 - -
c6 400 444 L=
500 544
600 644 A
340 395
440 495 T ON Referenzsensor
540 595
TC86EB 640 12 695 1
740 795 B
840 895 SN Vo,
940 995 orreterenzsensor
LE
AUS CCW-Limit
Table 10 Fldchentrdgheitsmoment des Fiihrungsschienenquerschnittes Hubldnge
N
Y-Achse AUS CW-Limit

Mechanischer

@ (D) ®
|
|

Anschlag
Einheit: mm
Modell Spindel-
- -\ . - . 3 A B C D E
4‘ RS und GréRe steigung
° i
\ 4 3
TC50E! 104 2 7 7
‘ C50EB 8 0 S 0
Flachentragheitsmoment mm? Schwerpunkt TC60EB > 104 3 20 7.5 8
Modell und GréRe e 10 5
10 5
. 'v mm TC86EB > 127,5 i 20 1 14
TC50EB 1.3%x10* 1.2X10° 6,4 - - - -
TC60EB 47%10° 32%10° 38 Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.
T 2.0>< T 1.3>< T 13’0 2. Die Ausflihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlauterung.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Abmessungen des Motorflansches 1 JC O Prézisionspositioniertisch TC fiir ROINFEUME wmmmm—
TC50EB TC60EB TC50EB

10, 2 4-3,4 Durchgehend 30 4-M3 Tiefe 6 10, 22
l& 21 6 30 4-M3 Durchgehend )
. I
i - e i
AT500 : ;ﬁ-%é SR AT500 ‘ ) : : o
(ohne I - §l FE i:I {%% = (ohne | §l 23| H
L S === AN el 5 ]
Flansch) I @ 8 9 T Flansch) ! T 8 /S
’ g 7--7-1 g ©
CIm [ —
[-@l o © o
3 4-3,4 Durchgehend R I ] R R Ll R R R
6,5 Senkung, Tiefe 6,5 L @l
040 .
30 4-3,4 Durchgehend AT502 r [ f eﬁ 1& 4
N r‘—" 6,5 Senkung, Tiefe 6,5 ol £ <
=== /NN _ H - o i ©
AT501 gy =N 8=
it N ]
noz N = B V| g 1, '4" a8 2
”@T 5 N 8 \_| / i 30 4-M4 Tiefe 10
it -t | (\ = NS e 4-M4 Durchgehend
H ! NY - PCD46, GleichmaBig verteilt bei 90°
[ I/
S/2 83 S/2
4-M4 Durchgehend 40
PCD46, GleichmaBig vertellt bei 90°
4-3,4 Durchgehend
- 6,5 Senkung, Tiefe 6,5
o AT505 =235 N i
23 =
.30 | 4340urchgehend EE =
= [ | | 6,5 Senkung, Tiefe 6,5 ] O
AT504 I — el -
= R ' >
D

@%_ff
|
|
Il
|
my
o

1AL ,, 2 4-M3 Durchgehend |
D) /o)
@ © iPCDAS, Gleichmatig verteit bel 90° Il Lk LI ni ni

L2e T Ol N
‘ 2xn-M4 Tiefe 5 -
;:?;f;geie!::amg verteilt bei 90° 4-3,4 Durchgehend *Niemals eine Schraube verwenden, die lénger als der angegebene Wert sind.
6,5 Senkung, Tiefe 5,5 ) (n-1) X65 A 13 Rc1/8
042 AT510 Auch auf der anderen Seite
31 4-3,4 Durchgehend 1 8 L‘ 58
AT507 16 6,5 Senkung, Tiefe 4
AT509 — E 538
s ﬁgkl%*‘ o I

TC86EB

50

37,5

35,5
20,3

2-Rc1/8

25 .
AT500 8 50 AMa T8 Mit Sensor
(ohne %ﬁ : I : g
2l o | ‘ (57,8)
Sl

Flansch)

- "
\ 2 L2
- EE Sy - 10| SI N
& - ¢ é Einheit: mm
. Tischlénge Gesamtlinge Hublénge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref)
L1 |_ S A n kg
150 226 50 10 3 00
AT503
200 276 100 35 3 10
250 326 150 275 4 "
300 376 200 20 5 02
11 160
S 50
\\! 5 | | 4450
AT506 =Sa %i 3 R /enng Tetes
S HOF
ST 4
R A g~
4-M4 Durchgehend
iPCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°
160
Wend
F—;T 4-45 Durchgehend
AT5 08 ¢ ' 8 Senkung, Tiefe 7
AT511

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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I J€ O Prazisionspositioniertisch TC flr ReiNraume s
TC60EB TC86EB

L L
48 66
o~
=) - - -~
i s & : 3 &L @ @ @é} &
I
I i ——— . : 5 —— o ]
G FRC 9| @
2l ®[e {]e ” a
S B E— ]
30 ) = = <+
4-M5 Tiefe 10 - 46
4-M6 Tiefe 12
/2 84 S/2
‘ ‘ S/2 105 /2
. 1l .
. y - B - ,W@&W 777777 o _ o s e — ]
: Y e td | = T e
HI HI HI H H N ! — — il | 3
0| o H o
2xn-M6 Tiefe 7 = [ IHE [ [ [ H
* Niemals eine Schraube verwenden, die langer als der angegebene Wert sind, 2%n-M8 Tiefe 9 -
* Niemals eine Schraube verwenden, die ldnger als der angegebene Wert sind. <
G (n-1)x90 A 13 (20) (n-1)x100 20 25
I I
17 L, 58 Rl 20 L 70 Rc1/8
Auch auf der anderen Seite Auch auf der anderen Seite
63,9 824 89,5 108
[ | e | L [ ] | ]
g wn = i g wn| b= H - ~ Iy = | ) H
a 2o o n e {@|{9 D I L OB 24 @olo @
} m .
i el 1l ‘ 8 NN |
e L S
30
Mit Sensor LL-‘
60 86 Mit Sensor
2-Rc1/8 2Rc1/8
(67,8 (93,4)
Einheit: mm Einheit: mm
Tischlénge Gesamtlange Hublange Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref) Tischlinge Gesamtlinge Hublinge Gewindebohrungen des Tisches Masse (Ref.)
L, L S A n kg L, L S n kg
150 225 50 30 2 1,1 340 430 200 4 36
200 275 100 10 3 13 440 530 300 5 4,2
300 375 200 15 4 1,7 540 630 400 6 4,8
400 475 300 20 5 2,0 640 730 500 7 54
500 575 400 25 6 24 740 830 600 8 6,0
600 675 500 30 7 2,7 840 930 700 9 6,6
Anmerkung: Die Motorbefestigung flir den Schrittmotor ist 8 mm niedriger als die Unterseite des Tisches. 940 1030 800 10 73

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[-177 1mm=0,03937 Zoll [1-178
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LICH Mikro-Prézisionspositioniertisch TM

Spindel

>

T}

Spindellager

Flihrungsschlitten

Abdeckung

Gestell
Sensor
Spindel
Kugelumlauffiihrung
m Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit
Einheit: mm

Antriebsmethode Prézisionsspindel Wiederholgenauigkeit +0,001~0,002

Walzkorper-Linearfiihrung Kugelumlauffiihrung Positioniergenauigkeit 0,015

Eingebaute Schmierplatte Nicht eingebaut Leerlauf -

Tisch- und Gestellmaterial Edelstahl Parallelitat der Tischbewegung A =

Sensor Nach Produktbezeichnung auswahlen Parallelitat der Tischbewegung B —

Verwindungsgenauigkeit =

Geradheit =

Umkehrspiel -

[1-181

Vorteile

@ Sehr kleiner Positioniertisch mit einer
Querschnittshéhe von 20 mm und einer
Breite von 17 mm dank geschliffener Spindel

Die Verwendung einer Mikro-Kugelumlauffiihrung L mit einer
Fiihrungsschienenbreite von 2 mm in der Tischfiihrung und eine
sehr kleine Spindel mit einem Durchmesser von 2 mm im
Transportmechanismus fiihren zu einem noch nie dagewesenen
ultra-kleinen Positioniertisch mit geschliffener Spindel.

@ Maximale Schlittengeschwindigkeit von 150 mm/s

Die Kombination von Spindeln mit hoher Steigung und
AC-Servomotoren mit hohem Drehmoment ermdglichen eine
hohe Geschwindigkeit des Schlittens ohne Einbuf3en bei der
Genauigkeit.

@ Tischausfiihrung kann nach ihren
Bediirfnissen ausgewahlt werden.

Es gibt zwei Arten von Fiihrungsschlittenformen:
Standardschlitten und langer Schlitten. Da zwei
Mikro-Kugelumlauffithrungen L mit zwei Fiihrungsschlitten im
langen Tisch parallel eingebaut sind, kann die Struktur des
Tisches komplexe Momentbelastungen aufnehmen. Gemaf
ihrem Anwendungszweck kann der Motor aus zwei Arten von
AC-Servomotoren und Schrittmotoren ausgewdahlt werden
(Standardmodell oder Modell mit hohem Drehmoment).

@ Optional kann ein sehr kleiner Sensor
eingebaut werden.

Die jeweiligen Sensoren (Referenz-, Vor-Referenz, CW- und CCW-)
kénnen ohne Veranderung der AuBenmafe integriert werden.

E Breites Anwendungspektrum!

Dank einer sehr kleinen GréB3e bei hochpraziser Positioniergenauigkeit ist
dieser Tisch am besten dafiir geeignet, die Genauigkeit des
Positioniermechanismus von sehr kleinen Geréten zu verbessern. Die
Verwendung von Edelstahlteilen erméglicht die Verwendung des Tisches
an Orten, an denen die Verwendung von Ol und Schmierfett vermieden
werden sollte, sowie in Umgebungen, die Spritzwasser ausgesetzt sind.

Am besten geeignet als Positioniermechanismus bei sehr kleinen Geraten!

@ Messausriistung @ Montagemaschine fiir Elektronikteile
@ Montagemanschine fiir Uhren @ Biotechnologische Geréte
©® Medizinische Gerite @ Roboter

® Wickelmaschinen etc....

$

M An Ihre Anforderungen anpassbar!

Wir kdnnen Tische in verschiedenen Ausfiihrungen liefern, wie
zum Beispiel mit gegenldufigen Wagen, Leitspindel und
Edelstahlabdeckung, um so die Beduirfnisse unserer Kunden zu
erfillen. Fur weitere Informationen, bitte LICI kontaktieren.

Beispiel einer Sonderausfiihrung: Gegenléufige Wagen

Fihrungsschlitten

\ ——
Variation
. Hubldnge (mm)
Form Modell und GréRe
10 20 30 40 50 60
Standardschlitten
15 mm
T™M15 - % | - | % | - | %
£
-
== TM15G pAe - Y% | = | 5% | -
17 mm

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-182
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Produktbezeichnung

oS hnung 006 00 ® O — |
G A 1

Produktbezeichnung und Ausflihrung e——

0 Grofe 15: Tischbreite 15 mm |

o Schlittenform Kein Symbol: Standardschlitten G: Langer Schlitten |

9 Tatsachliche Hublange Wahlen Sie eine tatsichliche Hublinge aus der Liste in Tabelle 1. |

84

0Model| :
Seite Il -

Tabelle 1 Form des Fiihrungsschlittens und tatsdchliche Hubldnge

) Form des Fiihrungsschlittens Tatsachliche Hubldnge mm
OGr('jBe St - Standardschlitten 20, 40, 60
eite 11-184
Langer Schlitten 10, 30. 50

OSchlittenform Seite 11-184 -
e Mit Motormodell |

A: Mit Motor

QTatséichliche Hubldange ceie 1180 j @ Motormodell T001: AC-Servomotor (Standardmodell)
T002: Schrittmotor (Finf Phasen)
T003: Schrittmotor (Zwei Phasen)

. - T004: AC-Servomotor (Modell mit hohem Drehmoment)
Mit Motormodell cute 11184
elte Il -

-
=

Wenn T004 ausgewahlt wurde, kann die Spindelsteigung 0,5 mm € nicht ausgewahlt werden.
Weitere Informationen zur Motorspezifikation finden Sie auf den Seiten [1-188 und 11-191.

j Wenn Sie keinen Standardmotor verwenden, bitte I JCH kontaktieren.
@Motormodell

Seite |l -

84
o Spindelsteigung 05: Steigung 0,5 mm
10: Steigung 1,0 mm
/ 15: Steigung 1,5 mm

OSpindelsteigung ceite I1-

Seite |l -

84

Wenn die Spindelsteigung 0,5 mm ausgewahlt wurde, T004: AC-Servomotor (Modell mit hohem
Drehmoment) in © kann nicht ausgewahlt werden.

4
’ @ Auswabhl der Sensoren 0: Ohne Sensor
1: Mit Sensor (rechts von der dem Motor gegenUberliegenden Seite aus gesehen)
2: Mit Sensor (links von der dem Motor gegeniiberliegenden Seite aus gesehen)

Sobald ,Ohne Sensor" ausgewahlt wurde, kann spéter kein Sensor hinzugefiigt werden.
Sollte ,Mit Sensor" ausgewahlt werden, sind die Verkabelungen fiir den Motor und den Sensor in der
gleichen Richtung angeordnet.

Anmerkung: Eine Kunststoffabdeckung wird verwendet, allerding kann auch eine Abdeckung aus Edelstahl hergestellt werden. Falls erforderlich, bitte
IX 0O kontaktieren.

1N=0,102kgf=0,2248lIbs.
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Tabelle 2 Genauigkeit Einheit: mm Table 7 Sensor-Zeittafel

Modell Spindelsteigung Wiederholgenauigkeit Positioniergenauigkeit
0,5 +0,001
TM15 -20 1 I 0,015 F—1 p
15 Y = —
05 10,001 we O T 8 ﬂ ]
TM15 -40 1 0,015 LA
+0,002
1.5 """ AN Referenzsensor (AC-Servomotor Resolver Z-Phase)
0,5 +0,001 3
TM15 -60 1 0,015 AN Referenzsensor (Schrittmotor)
15 +0,002 2
0,5 +0001 ﬁAUS Vor-Referenzsensor
- — 02]]6
TM15G-10 1 +0,002 0,015 03 CCW-Limit
1,5 C
0,5 +0,001 AUS CW-Limit
TM15G-30 1 0,015 a) )
L e N
1,5 _0'002 7 Mechanischer Anschlag
0,5 +0,001
TM15G-50 1 0,015
15 +0,002
4 Einheit: mm
C
Modell und GroRe Spindelsteigung A Tatséachliche Hublange (1) (Ref)
Tabelle 3 Maximale Geschwindigkeit 05 0,25
Drehzah! des Motors Maximale Geschwindigkeit mm/s T™M15 -20 1 0,5 20 Tatsdchliche Hubldnge+2
Motormodell - 1,5 0,75
min Steigung 0,5 mm Steigung T mm Steigung 1,5 mm 05 025
AC-Servomotor 6 000 50 100 150 TM15 -40 1 05 40 Tatsachliche Hublinge+2
Schrittmotor 1800 15 30 45 1,5 0,75
Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, miissen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die 0,5 0,25
Lastbedingungen beriicksichtigt werden. TM15 -60 1 0,5 60 Tatsichliche Hublinge+2
1,5 0,75
) 0,5 0,25
Tabelle 4 Maximale Belastung TM15G-10 1 05 10 Tatsachliche Hublinge+0,5
. Maximale Belastung 1,5 0,75
Modell und GréRe pin «;sr:algung kg 0,5 0,25
Horizontal Vertikal TM15G-30 1 0,5 30 Tatsachliche Hublange+0,5
05 07 05 2 nrs
TM15 10 07 05 05 0.25
15 07 05 TM15G-50 1 0,5 50 Tatsachliche Hublange+0,5
0,5 1,5 0,5 1,5 0,75
TM15G 1,0 1,5 05 Hinweis (') Die Sensorposition kann nicht angepasst werden. Die tatsachliche Hublange gibt die Hublange an, die zwischen den Endsensoren sicher erreicht
15 15 05 werden kann.
Anmerkungen 1.,Mit Sensor" oder ,Ohne Sensor" sowie die Anordnungen der Verkabelungen werden mithilfe der entsprechenden
Produktbezeichnung angegeben.
2. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlauterung.
Tabelle 5 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm
Modell und GréR3e Form des Fiihrungsschlittens Hub Schaftdurchmesser Gesamtlange

Zum Sensor

20 54 | (Kabellange 500 mm)
Standard 40 74 3

4

60 94
T™M15 2
4

Ocan rowerQ
b el
32

Kabellinge: 100 mm géz
U e Gehause enge 000 i ¥
Lang 30 74 43020-0600 (Produkt von Molex Japan Co, Ltd.) ‘J
Hauptanschluss 6 St. 43 10
50 94 43031-0010 (Produkt von Molex Japan Co,, Ltd.)
= — - — } } == <
2-M3 Tiefe 2
Tabelle 6 Trdagheitsmoment des Tisches, Tragheitsmoment der Kupplung und Anlaufmoment 4 7], Einschraubtiefe 5 oder weniger.
Tragheitsmoment des Tisches J. Tragheitsmoment der I —=
. X 10°kg * m2 | Anlaufmoment T, L
Modell und GréRe g Kupplung J. Nem Masse 0,017 kg ) !
Steigung 0,5 mm Steigung 1 mm Steigung 1,5 mm x10°kg + m? "
TM15 -20 0,00013 0,00016 0,00022 83 20
TM15 -40 0,00016 0,00019 0,00024
™15 -60 000018 000021 000026 Abmessungen der Montagebohrung (Riickseite)
TM15G-10 0,00014 0,00019 0,00028 0,0028 0,005 Abb. 1 AuB e des S Sianal ik
TM15G-30 0,00016 0,00021 0,00030 . 1 AulsenmalSe des Sensor-Signalverstarkers
TM15G-50 0,00018 0,00023 0,00032

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Systemkonfiguration

Treiber fur Mikro-Prézisionspositioniertisch TM wird mitgeliefert. Die folgende Tabelle zeigt eine typische Systemkonfiguration. Angaben zum
Treiber finden Sie im Abschnitt Motor- und Treiberausfiihrungen auf den Seiten 11-188 bis 11-192. Geben Sie bei der Bestellung bitte die
gewiinschten Modellnummern aus der Liste aus folgender Tabelle an.

Motor- und Treiberausflihrungen

AC-Servomotor von Tamagawa Seiki Co., Ltd. (RoHS-konform)

Tabelle 8 Systemkonfigurierung

@ Systemkonfiguration
< = ¢ (A
Q| g i
o
{ | [ *
. 2-M2,5 Tiefe 5
2 48
- 46,5(T001) 10
3 . 53 (T004)
: Sensor-Signalverstarker (!
Table 9 Motorausfiihrungen
S | Nenn- Nenn- Kurzzeitiger Nenndreh- Ausfiih d
@ Systemkonfiguration der Einstellung der Treiberparameter fiir den AC-Servomotor Motor- Modellnummer des p::n:;sjs Ieisetrtljrr: dreh- max. enzr;hlre Motortragheit J,, USR:sc;lIJvr:;r;s e Masse
o code Motors 9 91 moment | Drehmoment . X 10kg+m? kg
] v W Nerm Nem r/min Puls/Umd.
T001 TS4861N4020E500 24 4 0,0095 0,0285 4000 0,00064 2048 0,05
T004 TS4862N4021E500 24 6,6 0,0159 0,0477 4000 0,00096 2048 0,06
Anmerkung: Motordrehmoment nimmt ab, wenn die Drehzahl| des Motors des Motors 4 000 r/min Ubersteigt.
I : Tabelle 10 Ausfiihrungen der Verkabelung fiir Motor und Anschltisse
W =N e Motorcode T001, T004
i BN oo ) - : Motorseitig Gegenseitig ()
T svow - Pin Nr. Code Inhalt Farbe der Zuleitung
"DC24V stromversorgu e i i arker ( Al U Motor U Phase Rot
DY S G, f Sensor-Signalverstarker e 7 Motor i e Steckergehéuse Anschlusssteckergehéuse
178964-3 178289-3
A3 ' Motor W Phase Schwarz
Nr. Name Modellnummer B1 E Massekabel Grin
1004 3 — — — Steckerkontakt Anschlusssteckerkontakt
T001 AC-Servomotor T002 T003 175287-2 175218-2
© | Motorcode AC-Servomotor (Modell mit hoh Schrittmotor Schrittmotor B3 — — —
(Standardmodell) O] e (Rl i Ehesan) (Zwei Phasen) Hinweis (') Der gegenseitige Anschluss muss durch den Kunden bereitgestellt werden.
® Drehmoment) Anmerkung: Der Anschluss wird von Tyco Electronics Japan G.K. hergestellt.
Treiber TA8410N7318E936 TA8410N7318E951 TD-5M13-L eTD-24A " - .
Tabelle 11 Ausfiihrungen fiir Verkabelung des Signalwandlers und Anschlusses
© | Motorkabel EU9614NCT0 TAE20S6-SMOL[] TAE20S8-SMOL[]
(TAE2057-SNOLJ) (TAE2059-SNOLJ) Motorcode T001,T004 A Gegenseltio ()
O | Kabel fir Resolversignal EU9615N(CI0 — — Pin Nr. Code Inhalt Farbe der Zuleitung 9 I I
(5) Kommunikationseinheit (3) TA8433N211 = = Al 52 Signalausgang Gelb . )
O | RS-232C Kabel () EU6517N2 — — A 1 o boang Rot Steckergehduse Anschlusssteckergehduse
@ | SV-NETKabel ®) EU9610N2010 = = A3 Rl e WeiR 1-1318115-6 1-1318118-6
© | Programmierbarer Controller CTN481G B1 S4 Signalausgang Blau
© | Eingabeeinheit TAE10M5-TB B2 3 SioElRUEe T Schwarz Steckerkontakt Anschlusssteckerkontakt
o Kabel .f'Ur Impu.lssignAaI und TAE10U5-LDO] TAE10U7-LDOC] TAE10U9-LDOL] B3 R2 Anregungssignal Orange 1318112-1 1318108-1
Kabel fiir Grenzsignal () (TAE10U6-LDOLY) (TAE10U8-LDOLY) - (TAE10V0-LDOLT) Hinweis () Der gegenseitige Anschluss muss durch den Kunden bereitgestellt werden.
® | Netzkabel Dies muss durch den Kunden bereitgestellt werden. () Dies muss durch den Kunden Anmerkung: Der Anschluss wird von Tyco Electronics Japan G.K. hergestellt.
bereitgestellt werden. (¢)

Hinweise () Wenn Sie ,Ohne Sensor" auswahlen, wird kein Sensor-Signalverstarker angebracht.
(&) DC24V-Stromversorgung muss durch den Kunden separat bereitgestellt werden.
() Dies wird bei der Einstellung der Parameter benétigt. Siehe dazu den Abschnitt zur Parametereinstellung fiir den Treiber. Angaben zu den
Kommunikationseinheiten finden Sie im Abschnitt zu den Ausfiihrungen der Kommunikationseinheiten fiir den AC-Servomotor T001 und T004 auf Seite II-190.
(*) Sollte der Kunde einen anderen programmierbaren Controller verwenden als den CTN481G, miissen das Kabel fiir Impulssignal und das Kabel firr Grenzsignal
durch den Kunden bereitgestellt werden.
(®) Verbindungen fiir Treiber und Kommunikationseinheit werden bereitgestellt. Siehe Abschnitt zu Motor- und Treiberausfiihrungen auf den Seiten 11-188 bis 11-192

Anmerkungen

(6) Netzkabel direkt anschlieBen.
1.Diein () angefiihrten Kabel fiir Motor, Impulssignal, Endsensoren sowie Signalwandler besitzen eine hohe Biegesteifigkeit.

2. Die Langen der Kabel fiir Motor, Signalwandler, SV-NET, Impulssignal and Endsensoren kdnnen mithilfe der Box (C1) am Ende der
Produktbezeichnung ausgewdhlt werden. Bis zu 3 m kénnen in Schritten von 1 m angegeben werden. (Fiir 3 m: EU9614N30, TAE10U5-LD03)
Wenn Sie Kabel Giber 3 m Lange verwenden, bitte I 3CH kontaktieren.

3. Die Lange des Impulssignalkabels und Endsensorkabels betragt jeweils 1,5 m.

@Parametereinstellung fir den Treiber
AC-Servomotor fiir den Treiber erfordert eine Grundeinstellung der Parameter. In der Parametereinstellung sind Kommunikationseinheit,

RS232C-Kabel und SV-NET-Kabel erforderlich. Bitte geben Sie eine separate Bestellung auf. Software fir die Einstellung kann auf der Homepage

von Tamagawa Seiki Co., Ltd unter folgendem Link heruntergeladen werden: http://sv-net.tamagawa-seiki.com/en/index.html

Diese Kabel kdnnen von mehr als zwei Treibern geteilt werden. Bitte geben Sie eine Bestellung gemaR Ihren Anforderungen auf.

[1-187

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

1mm=0,03937 Zoll
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Tabelle 12 Treiber fiir AC-Servomotor T001 und T004 von Tamagawa Seiki Co., Ltd. (RoHS-konform) Tabelle 15 Kommunikationseinheit flir AC-Servomotor T0O01 und T004 von Tamagawa Seiki Co., Ltd. (RoHS-konform)
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\q:l RSTUVWXYZ e J o % 3
- GHKLMNOPQ T - o
. RSTUVWXYZ
[l 1=
j E @ ‘ ‘ 1 | LS @
il 1 T
110|175 = =
‘ E CN8
o7 i & )
E o N i
Nr. Name Funktion Nr. Name Funktion
(1) CN1 Stromanschlussstecker An den Stromanschluss anschlieen. (1) CN1 Kommunikationsanschluss Mit SV-NET-Kabel an Treiber anschlieBen.
Beim Einstellen der Parameter mit SV-NET-Kabel an Kommunikationseinheit (2] CN2 Stromversorgungsanschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einer Stromversorgung.
SV-NET-Anschluss B —— P -
(2} CN2 anschlieBen. (3] CN3 Anschluss Mit einem RS232C-Kabel mit einem PC verbinden.
Anschluss Stromversorgungskontrolle Beim Fahren an Stromversorgungskontrolle anschlieen. Anmerkung: Kommunikationseinheit wird bei der Einstellung der Parameter fiir den Treiber verwendet. Systemkonfigurationen bei der Parametereinstellung
(3 CN3 Motoranschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einem Motorkabel. finden Sie im Abschnitt Systemkonfiguration auf der Seite |1-187.
(4] EE? IS/gn;or—A:lschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einem Kabel fiir Resolversignal. Tabelle 16 Ausfihrungen der Kommunikationseinheiten fiir AC-
(5) “ANSCIUSS Verbinden Sie diesen Anschluss mit einem Impulssignalkabel. Servomotor T001 und T004
CN8 1/0-Anschluss WeeElnumma: ey
S o TA8433N211
Tabelle 13 Ausfiihrungen des AC-Servomotors T001 und T004 Kommunikationseinheit -
. DC24V +10%
Modellnummer des Treibers TA8410N7318E936 TA8410N7318E951 Eingangsspannung y
o 5 (Versorgungsspannung 0,1 A)
Anwendbarer Motorcode T001 T004 A
Nennleistung des oanampant e DC24V £10%
AW 6.6W Stromversorgungskontrolle
anwendbaren Motors _ Anschiussart PC-seitig RS232C-Kabel
/F\eedbagkhl : _ Birstenloser Resolver Treiberseitig SV-NET Kabel
Ig;ﬂm’?ng;e;gsyﬂem e CW/CCW-Signal, Impuls-Signal/Drehrichtungssignal Betriebstemperaturspanne 0~40 °C
Ausgewahlte Methode des Leitunastreiber. offener Kallekior Laggrtemperat.urspanne —010 ~ 85 C' (Vor Frost schut?en)
Impulseingangs 9 , Betriebsfeuchtigkeit 90 % oder weniger (kondensfrei halten)
Masse ki 0,2
Versorgupgsspannung DC2AV +10% 9 :
Hauptkreis Anmerkung: DC24V-Stromversorgung muss durch den Kunden bereitgestellt
Stromversorgung Regelkreis DC24V £10% werden.
Dauerausgangsstrom Arms 0,68 1,000 Tabelle 17 Zubehér der Kommunikationseinheiten fiir AC-Servomotor T001 und T004
Max. Ausgangsstrom Arms 1,92 2,875
- = Name Inhalt Modellnummer Anmerkung
Betriebstemperaturspanne 0~40°C —
Lagertemperaturspanne —20~85°C_(Vor Frost schiitzen) CN1 Kommunikationsanschluss Anschlussstecker 734-105 A0 Gz sy i)
Betriebsfeuchtigkeit 90 % oder weniger (kondensfrei halten) CN2 Stromversorgungsanschluss Anschlussstecker 231-102/026-000
Masse kg 0,30

Anmerkung: DC24V-Stromversorgung muss durch den Kunden bereitgestellt werden.
Tabelle 14 Zubehdr fiir die Treiber fiir AC-Servomotor T001 und T004

Name Inhalt Modellnummer Anmerkung
Anschlusssteckergehduse 5557-02R Hergestellt von Molex Japan Co.,

CN1 Stromanschlussstecker U E s 5567 it
CN2 Rl g Anschlussstecker 734-105 WAGO Company Japan, Ltd.

Stromversorgungskontrolle
CN7 I/0-Anschluss Buchse HIF3BA-16D-2.54R
CN8 I/0-Anschluss Buchse HIF3BA-14D-2.54R Hergestellt von Hirose Electric Co.,
CN1O Anschlusse fir analogen Buchse DF-4DS-2C Ltd.

Monitor Kontakt DF11-24285C

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
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Schrittmotor von Tamagawa Seiki Co., Ltd. (RoHS-konform)

Table 21 Treiberausfiihrungen fiir Schrittmotor T002

Drehmomenttabelle fiir Schrittmotor T002

Modellnummer des

Treibers TD-5M13-L 0,030
Anwendbarer
Motorcode 1002 = 0023
Anregungsart Mikroschritt Max. 500er Teilung 2 o . [Halber schrit
Eingangsmethode Optokoppler  Eingangswiderstand 220Q) o NN A
2 .
) CW/CCW-Signal 2 N
E format £ 0015 N =
ingangstorma Impuls-Signal/Drehrichtungssignal z N = A
. . = 7/
Lelstu;gsaufnahme DC15bis35V 25A & 0010 Haner schiti \\
Umgebungstemperatur ARG ; N
(im Betrieb) 0~40 °C (Vor Frost schiitzen) 0,005 SSsEns=s
ngebgngsfeuchtlgkelt 85 % oder weniger (kondensfrei halten) =
(it 0 0 1000 2000 3000 4000
Masse kg 017 Anzahl der M dreh [r/min]
Anmerkung: DC24V wird fiir die Leistungsaufnahme empfohlen. Die WD LD
Stromversorgung muss durch den Kunden bereitgestellt werden. Motorcode Modellnummer des Modellnummer des
Motors Treibers
T002 TS3682N2 TD-5M13-L
Tabelle 22 Zubehor fiir Treiber fiir Schrittmotor T002
Modellnummer
Name Anmerkung
Gehduse Kontakt
CN1 Stromversorgungsanschluss EHR-2
CN2 Regelsignalanschlisse EHR-10 BEH-001T-P0.6 JST Mfg. Co., Ltd.
CN3 Stromanschlussstecker EHR-5
Tabelle 23 Treiber fiir Schrittmotor T003 von Tohan Denshi Kiki Co., Ltd. (RoHS-konform)
3 89
@
3 | | o
= ‘ i
Lr!
[a2)
3 89
15
5 B
3 &
lq —T1
(1)
95 22,1
Nr. Name Funktion
(1) I/F-Anschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit den Motor-, Netz- und Impulskabeln.

Table 24 Treiberausfiihrungen fiir Schrittmotor T003

Modellnummer des

Treibers eTD-24A

Anwendbarer

Motorcode 1003

Anregungsart Mikroschritt Max. 500er Teilung

Eingangsmethode Optokoppler  Eingangswiderstand 220Q
CW/CCW-Signal

Bl SR Impuls-Signal/Drehrichtungssignal

Leistungsaufnahme DC24V +10% 3A

U.mgebu.ngstemperatur 0~40°C (vor Frost schiitzen)

(im Betrieb)

U.mgebu‘ngsfeuchngken 85 % oder weniger (kondensfrei halten)
(im Betrieb)

Masse kg 0,06

7.5
4-M2 Tiefe 2
g i i
| L wl /‘\ .
o
_ _ _ _ I 3l 2 8 , @
s| O
T r \\ﬂ )
(— | o o)
1,5 8 8
46,5 10
Tabelle 18 Motorausfihrungen
Motor- Modellnummer des Schritt Maximaler Stromstarke Rotortrégheit J,, Masse (Ref.)
code Motors Winkel Haltedrehmoment N * m A/Phase X10*kg-m? kg
T002 TS3682N2 0,72 0,024 0,35 0,004 0,085
T003 TS3692N2 1,80 0,024 0,35 0,004 0,085
Tabelle 19 Ausfiihrungen der Verkabelung fiir Motor und Anschliisse
Farbe der Zuleitung
Pin Nr. Motorseitig Gegenseitig (')
Motorcode T002 Motorcode T003
1 Blau Schwarz u «
- - Gehéuse Gehause
2 Rot Nicht erforderlich 43025-0600 43020-0600
3 Orange Blau
4 Grin Rot
Hauptanschluss Hauptanschluss
5 Schwarz Orange
6 Nicht erforderlich Griin 2B SELER0R
Hinweis (') Der gegenseitige Anschluss muss durch den Kunden bereitgestellt werden.
Anmerkung: Anschliisse werden hergestellt von Molex Japan Co., Ltd.
Table 20 Treiber fiir Schrittmotor T002 von Tohan Denshi Kiki Co., Ltd. (RoHS-konform)
3 104
I 1]
= JIll| JIll|
D =
@ o o
S
3 104
® 060 )
@ | 1 E. ..... 1 L_E
ocooo o
< () I:]O © ©
3 D e
 ©® o %sO70| | -
1 1 e
110 27
Nr. Name Funktion
o CN1 Stromversorgungsanschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einer Stromversorgung.
(2] CN2 1/0-Anschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einem Impulssignalkabel.
(3) CN3 Motoranschluss Verbinden Sie diesen Anschluss mit einem Motorkabel.
I1-191

Anmerkung: DC24V-Stromversorgung muss durch den Kunden bereitgestellt
werden.

Drehmomenttabelle fiir Schrittmotor T003

0,030
0,025
€ ‘ ‘
* 0,020 | Halber Schritt |
zZ A R
- - = ==
§ o015 =4I L —
E 1] Ganzer Schritt]
£
S 0010
[a)
0,005
0
0 500 1000 1500 2000
Anzahl der Motorumdrehungen [r/min]
Motorcode Modellnummer des Motors [Modellnummer des Treibers
T003 TS3692N2 eTD-24A
1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
1mm=0,03937 Zoll [1-192
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1 1< 0 Mikro-Prazisionspositioniertisch TM

TM15 Ausfiihrungen des AC-Servomotors

TM15 Ausfiihrungen des Schrittmotors

Langer Schlitten: TM15G Langer Schlitten: TM15G
26,5 (Lénge langer Schlitten) 26,5 (Lange langer Schlitten)
BREIRE ‘ 2 6M2Tiefe4 M. 112  6M2Tefed
i) L e L
£ ©
'§ 15 (Lénge Standardschlitten) % 15 (Lange Standardschlitten)
S M. 2 4M2Tefed £ 1| 2 4-M2Tiefed
2] Na)
x x
s, s
o i ——
] e - S =E
BE====cniu= el
- l:;— — —
w ccw __Sensorkabel 7 : cw ccw Sensorkabel
Kabellange: 500 Kabelldnge: 500

(zum Sensor-Signalverstirker) (zum Sensor-Signalverstarker)

L 46,5 (T001) L ,
53 (T004)
Kabelldnge: 300 Kabelldnge: 200
14,8 (Schlittenbreite C (CW-Limit) 26,8 (Referenzsensor-Position) 14,8 (Schlittenbreite) C(CW limit) 23,8 (Referenzsensor-Position)
7 ) 6 (CCW-Limit) 7 3 (CCW-Limit)
1 J | (
‘ v 1 1T ‘ " 1 1T
=4 ‘ o — 1 ae=tt= — il (=] ‘ o —]— 8
~N i — = N | — (]
]y B - L
‘ - 25 a4 ‘ - 25 3
10 N A n-M2 Tiefe < 2,5 10 N A n-M2 Tiefe < 2,5
15 1 L 15 1 L
Einheit: mm Einheit: mm
Hublénge Abmessungen des Tisches Hubldnge Abmessungen des Tisches
i Gewindebohrungen des
Gesamtlange L Gewmde_ll_aischhr::gen €5 Masse (1) Tisches ’ Masse
Modell Grd Position CW-Limit (Ref.) Modell und GroR Position CW-Limit . (Ref.)
el el et Tatsachliche Hubldnge (%) c L, L, A (Anzahl K odell und Grobe Wirksame Hublénge (1) c Gesamtlange L L, L, A (Anzahl K
T001 T004 Bohrungen X n 9 Bohrungen X n 9
Abstand) Abstand)
TM15 -20 20 16 115,5 122 69 62 50 (2%25) 6 0,15 T™M15 -20 20 19 115,5 69 62 50 (2%25) 6 0,18
TM15 -40 40 36 135,5 142 89 82 75 (3X25) 8 0,16 TM15 -40 40 39 135,5 89 82 75 (3X25) 8 0,19
TM15 -60 60 56 155,5 162 109 102 96 (4Xx24) 10 0,17 TM15 -60 60 59 155,5 109 102 96 (4%x24) 10 0,20
TM15G-10 10 4,5 115,5 122 69 62 50 (2Xx25) 6 0,16 TM15G-10 10 7,5 115,5 69 62 50 (2X25) 6 0,19
TM15G-30 30 24,5 135,5 142 89 82 75 (3X25) 8 0,17 TM15G-30 30 27,5 1355 89 82 75 (3X25) 8 0,20
TM15G-50 50 44,5 155,5 162 109 102 96 (4Xx24) 10 0,18 TM15G-50 50 47,5 155,5 109 102 96 (4X%24) 10 0,21

Hinweis (') Die Sensorposition kann nicht angepasst werden. Die tatsachliche Hublange gibt die Hublange an, die zwischen den Endsensoren sicher erreicht
werden kann.
Anmerkung: Eine Kunststoffabdeckung wird verwendet, allerding kann auch eine Abdeckung aus Edelstahl hergestellt werden. Falls erforderlich, bitte I1C0

kontaktieren.

(") Gibtden Wert an, wenn T001 ausgewahlt wurde. Es ist 0,01 kg schwerer wenn T004 ausgewdhlt wurde.
(>) Die Sensorposition kann nicht angepasst werden. Die tatsdchliche Hubldnge gibt die Hubldnge an, die zwischen den Endsensoren sicher

erreicht werden kann.
Anmerkung: Eine Kunststoffabdeckung wird verwendet, allerding kann auch eine Abdeckung aus Edelstahl hergestellt werden. Falls erforderlich, bitte TICO

kontaktieren.

Hinweise

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll
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XICI Prazisionspositioniertisch TS / CT

Spindel

Fiihrungsschlitten «»
s

O ~ = Vorteile

@ Hochpriziser und kompakter Positioniertisch

Kreuzrollenfiihrung

Hochpraziser und kompakter Positioniertisch mit Kreuzrollenfiihrung verbaut in einem vibrationshemmenden gusseisernen Gestell.

@ Sicheres Design mit Verhinderung des Kfigwanderns @ Optimal fiir direkt auf der Oberfliche des

Gestell Die Verwendung einer Kreuzrollenfiihrung mit Kifigzwangsfilhrung, Tisches ausgefiihrte Arbeiten
die keine Kéfigwanderung in der Rollenfiihrung verursacht, Die Verwendung eines groBen, prizise polierten Tisches
ermoglicht eine sichere Verwendung des Tisches selbst in der erméglicht Ihnen die Verwendung der gesamten
vertikalen Achse und bei Betrieb mit hohen Beschleunigung / Tischoberfliche als Arbeitsfliche
Verzégerung. (TS55/55 und CT55/55 nicht enthalten.)
Y-Tisch s
|

Struktur und Eigenschaften der Kreuzrollenfiihrung mit Kéfigzwangsfiihrung Selbst bei Betrieb mit hoher Taktfrequenz in der vertikalen Achse kein Kafigwandern !
Spindel

{Lebensdauer) Testbedingungen

Modellnummer CRWG3
Testmethode | Vibrationstestmaschine
Anordnung Vertikal
Max. Geschwindigkeit| 827 mm/s
Betriebs- Beschleunigung| 15G

bedingungen| Frequenz 31Hz
Zahnstange Hub — 8mm
= . MassedesbeuegichnTels| 330 g
™ Ritzel
Anzahlder ZyKlen 100 Millionen Zyklen
ZahnStange Originaler Aufbau mit ZahHStange &Ritzel {Ergebnis) Kafigwandern oder Materialbeschadigungen wurden in keiner Komponenten festgestellt.

S

Kreuzrollenfiihrung

Variation
Tischbreite Tischlénge (mm)
Form Model
(mm) 55 75 125 220 310 350
Ausfiihrung mit einer Achse 55 * — — — — —

Gestell

(] (] ] 75 _ * _ _ _ _
TS 125 I e
W Wichtige Produktbeschreibungen Genauigkeit ‘e o o 220 - - -
260 - - - - - | ¥

o

o

o
-

o]

Einheit: mm
Antriebsmethode Prazisionsspindel Wiederholgenauigkeit +0,002~0,003 Ausfiihrung mit zwei Achsen 55 ?% _ _ _ _ _
Wélzkérper-Linearfiihrung Kreuzrollenfiihrung Positioniergenauigkeit 0,005~0,025 *
75 — — — — -
2 1o
Eingebaute Schmierplatte Nicht eingebaut Leerlauf - — -
Tisch- und Gestellmaterial Gusseisen Parallelitét der Tischbewegung A 0,005~0,012 o’ °e 125 = — * — — —
e i ° cT

Sensor Nach Produktbezeichnung auswahlen Parallelitét der Tischbewegung B[  0,015~~0,030 0o co E] 220 _ _ _ ?A\? _ _

Verwindungsgenauigkeit = °

<) ol 260 - - - - - DA
. o o
Geradheit =
Umkehrspiel - 350 — - - _ _ i\\(

|:| verwendet Kreuzrollenfiihnrung mit Kéfigzwangsfiihrung. 1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-197 1mm=0,03937 Zoll [1-198
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Produktbezeichnung

Beispiel einer Tabelle 2 Ausfiihrung des Motorflansches
ISPI I . o o o 0 Zu verwendender Motor Motorflansch
Produktbezeichnung
Flansch- TS55/55 Rl
CT 125 / 125 / AT602 5 SC Nenn- g | Tsys7s | 19125/220 T5260/350
s — T -1 Art Hersteller Baureihe Modell leistung gmm CT55/55 TS220/220 | TS220/310 | CT260/350
w 7575 | CT125/125 CT350/350
CT220/220
SGMJV-01A — AT602 AT604 -
Eﬁﬁmé sy | SGMAV-01A 100 S — AT602 AT604 -
Modell : : SGMJV-02A - - - AT606
o Seite 11-199 CORPORATION TITo 200 60 — — — ATE06
HF-MP13, HG-MR13 100 =m — AT602 AT604 -
) Mitsubishi Electric 354 | HEKPT3, HGKRI3 — AT602 AT604 -
OAbmessungen d. Fihrungsschlittens Corporation g HF-MP23, HG-MR23 — — — AT606
Sl Aizig’f HF-KP23, HG KR23 200 Bl = = = AT606
MSMDO1 100 — — AT603 AT605 —
i ) Panasor?lc MINAS A5 MSMEOQ1 - AT603 AT605 -
Bezeichnung d. Motorflansches Corporation MSMD02 - e — — — AT607
Sao [tk MSMEQ2 = = = AT607
Hitachi Industrial ADMA-01L 100 040 — AT602 AT604 —
o Spindelsteigung , Fauipmen Systems Co. - AD | apmaoa 200 160 - - - AT606
seite 11-200 AS66 160 = AT608 AT609 =
o G AS69 160 — AT608 AT609 -
. AS98 0185 — — — AT610
eSonderausthrung s / S;Zrt':)tr MO?QFE':LALH g AS9T1 185 = - - AT610
sl iplRet PX PX535MH 038 AT601 = = =
RK56 + CRK56 (1) 160 — AT608 AT609 —
RK - CRK RK59 0185 — — — AT610

.I.O/S.I..

Hinweis (') Gilt fiir den AuBendurchmesser @8 der Motorwelle.
Anmerkung: Detaillierte Motorspezifikationen finden Sie in dem jeweiligen Katalog des Herstellers.

Tabelle 3 Kupplungsmodelle

P ro d u kt beze I C h n u n g u n d A u Sfu h ru n g Motorflansch Kupplungsmodelle Hersteller Tragheltsm:;ﬂoez';('cgd‘ez;nl(zupplung e
AT601 MWSS-12- 5X 5 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,018
AT602 MSTS-25C- 8X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
o Modell TS : Prazisionspositioniertisch TS (Ausfihrung mit einer Achse) AT603 MSTS25C- 8% 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
cT : Prazisionspositioniertisch CT (Ausfiihrung mit zwei Achsen) AT604 MSTS-25C- 6% 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
AT605 MSTS-25C- 6X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
. . AT606 MSTS-32C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 2,7
@Abmessungen d.Fiihrungsschlittens  wahlen Sie eine Fuhrungsschlittenabmessung aus der Liste in Tabelle 1. AT607 MSTS-32C-11 X 12 Nabeya Bi-tech Kaisha 2.7
AT608 MSTS-19C- 6X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,277
Breite und Ldnge des Fiihrungsschlittens werden in mm angegeben. Fiir CT (Ausfiihrung mit zwei Achsen) AT609 MSTS-25C- 6X 8 Nabeya Bi-tech Kaisha 0,71
werden Breite und Lange des Y-Tisches angegeben. AT610 MSTS-32C-12X 14 Nabeya Bi-tech Kaisha 2,7
Anmerkung: Detaillierte Angaben zu den Kupplungen finden Sie im jeweiligen Katalog des Herstellers.
Tabelle 1 Modelle der Rollenumlauffiihrung/Abmessungen Fiihrungsschlitten und Hublénge . . ) ..
Eirhfie oSplndeIstelgung 1: Steigung 1 mm (gilt fiir 55/55, 75/75 und 125/125)
Modell Walzkorper-Linearfiihrung Breite/Lange Hublange § 2;::23:3 § :2 8::: :E: z;gg Z::: ;2;;3
Kreuzrollenfiihrung 55/ 55 15
75/ 75 25
125/125 50 eSonderausthrung Kein Symbol : Standardausfiihrung
TS Kreuzrollenfihrung 125/220 120 AL : Tisch aus Aluminiumlegierung (gilt nicht fir 55/55 oder 75/75)
mit Kafigzwangsfihrung 220/220 120 BE : Option mit Basisplatte (gilt fiir 55/55)
220/310 180 LR : Schwarzchromatierung der Oberflachen
260/350 250 SC : Tisch mit Sensoren
Kreuzrollenfiihrung 55/ 55 X-Achse: 15, Y-Achse: 15 Tisch aus Aluminiumlegierung : Ausfiihrung bei der Fiihrungsschlitten, Gestell und Motorhalterung aus einer
75/ 75 X-Achse: 25, Y-Achse: 25 Guss-Aluminiumlegierung hergestellt werden. Die Genauigkeit unterscheidet
T K . 125/125 X-Achse: 50, Y-Achse: 50 sich von der der Standardausfiihrung.
reuzrollenfiihrung ) . ) ) ) ; . ) i ] )
e 220/220 X-Achse: 120, Y-Achse: 120 Option mit Basisplatte :Eine .Bz?smplatte ist vgrfugbar, wenr? dgr Schlitten hangend montiert wird.
260/350 X-Achse: 150, Y-Achse: 250 Detaillierte Informationen finden Sie in der Mal3tabelle.
350/350 X-Achse: 250, Y-Achse: 250 Schwarzchromatierung der Oberflachen : Zur Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit wird auf die Oberflachen eine
schwarze Chrombeschichtung aufgetragen
Die Oberflachen von Fihrungsschlitten, Gestell und Motorhalterung werden beschichtet.
Auf den Referenzoberflachen der jeweiligen Teile kann keine
e Bezeichnung d.Motorflansches  wihlen Sie zur Angabe des Motorflansches eine Bezeichnung aus Tabelle 2. Oberflachenbehandlung aufgetragen werden.

Tisch mit Sensoren : Ein Set aus Endsensor, Vor-Referenzsensor und Referenzsensor ist angebracht.
Sollte ein AC-Servomotorflansch ausgewahlt werden, wird kein Referenzsensor
bereitgestellt. Bitte C-Phase oder Z-Phase des Encoders verwenden.

+ Motor sollte durch den Kunden montiert werden.

- Bitte geben Sie die flir den zu verwendenden Motor anwendbaren Motorflansch an.

+ Eine in Tabelle 3 dargestellte Kupplung wird vor dem Versand auf dem Tisch montiert. Die endgliltige
Anpassung sollte jedoch durch den Kunden erfolgen, da sie nur voribergehend fixiert wird. Anmerkung: Bei der Verwendung von mehreren Sonderausfiihrungen zur Kombination, bitte bei der Angabe die Zusatzcodes in alphabetischer Reihenfolge anordnen.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs.
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Tabelle 4 Genauigkeit Einheit: mm
Produktbezeichnung
- - - - — Wiederholgenauiakeit Positionier- Parallelitat der Parallelitat der Rechtwinkligkeit der
Ausfihrung mit| Ausfihrung mit zwei 9 9 genauigkeit Tischbewegung A | Tischbewegung B XY-Bewegung (")
einer Achse Achsen
TS 55/ 55 = 0,005
= CT 55/ 55 0,010
TS 75/ 75 CT 75/ 75 0,005
TS125/125 CT125/125 s (g'ggg) (g'gg) 0,005
T5125/220 = +0,002 0,008 I l
EatE) 0,012)
TS220/220 CT220/220 !
T5220/310 =
T5260/350 CT260/350 <gg;§) (gg?g) (gggg) 0,008
= CT350/350 ! ! !

Hinweis (') Gilt fiir Tische mit zwei Achsen.
Anmerkung: Die Werte in () beziehen sich auf den Tisch aus Aluminiumlegierung (Spezialausfiihrung AL) und unterscheiden sich von den Werten des
Tisches in Standardausfiihrung.

Tabelle 5 Maximale Geschwindigkeit

Maximale Geschwindigkeit mm/s

Motormodell
Steigung 1 mm Steigung 2mm Steigung 5 mm
AC-Servomotor 50 100 250
Schrittmotor 30 60 150

Anmerkung: Um die durchfiihrbare, maximale Geschwindigkeit zu ermitteln, miissen die Betriebsbedingungen des zu verwendeten Motors und die
Lastbedingungen berlicksichtigt werden.

Tabelle 6.1 Maximale Belastung von TS

Tabelle 7 Ausfiihrungen der Spindel Einheit: mm
Modell und GréBe Spindelsteigung Achsenname Schaftdurchmesser Gesamtlange
TS 55/ 55 1 = 6 68
TS 75/ 75 1 = 6 89
v 1 = 12 148
§ TS125/125 2 = 12 148
E 5 = 14 148
) 2 = 12 269
= TS125/22
= Slleyeg 5 = 14 269
= 2 = 14 269
o
_2:2 T5220/220 s — 1 269
i3
G 2 = 14 389
= TS220/310 z — - 389
2 = 20 435
TS260/350 5 — >0 F
CT 55/ 55 1 X-Achse, Y-Achse 6 68
CT 75/ 75 1 X-Achse, Y-Achse 6 89
S 1 X-Achse, Y-Achse 12 148
% CT125/125 2 X-Achse, Y-Achse 12 148
b 5 X-Achse, Y-Achse 14 148
= 2 X-Achse, Y-Achse 14 269
> CT220/220 .
g 4 5 X-Achse, Y-Achse 14 269
2 ) X-Achse 20 330
2 Y-Achse 20 435
<
2 €T260/350 5 X-Achse 20 330
E Y-Achse 20 435
2 X-Achse, Y-Achse 20 435
T
QISR 5 X-Achse, Y-Achse 20 435

Tabelle 8 Tragheits- und Anlaufmoment des Tisches

Tragheitsmoment des Tisches J; o .
Produktbezeichnung X10°kg-m? niau r':f)::ent 5
Steigung 1 mm Steigung 2mm Steigung 5 mm
@ TS 55/ 55 0,01 - — 0,03
‘% TS 75/ 75 0,01 - — 0,03
E @ TS125/125 0,20 0,23 0,55 0,07
> £ TS125/220 — 0,40 0,95 0,07
2= T5220/220 — 073 1,1 0,07
;2 T5220/310 - 13 2,1 0,07
< TS260/350 — 38 5,6 0,07
X-Achse 0,01 — —
T ]
_ CT 55/ 55 Y-Achse 0,01 — — 0,03
3 X-Achse 0,01 — —
CT 75/ 75 0,07
S / Y-Achse 001 - -
‘o X-Achse 0,20 0,28 0,85
2 CT125/125 . . ! 0,07
_; d Y-Achse 0,20 0,23 0,55
€ X-Achse — 0,85 1,9
[®)]
g CT220/220 V-Achse — 073 1 0,07
= X-Achse = 4,6 6,8
= T2 : . ,07
;% CT260/350 Y-Achse — 38 56 00
X-Achse = 4,9 8,0
CT350/350 . ! 0,07
¢ Y-Achse — 4.6 59

S Maximale Belastung
Modell und GroRe pinde steigung kg
Horizontal Vertikal
TS 55/ 55 1 43 2,2
TS 75/ 75 1 21 15
1 72 23
TS125/125 2 72 11
5 72 29
2 115 9
TS125/220 : = -
2 169 39
TS220/220 5 169 N
2 256 =
TS220/310 5 P 5
2 310 =
TS260/350 - BT e
Anmerkung: Funktioniert nicht, wenn die Maximale Belastung ,-" betragt.
Tabelle 6.2 Maximale Belastung von CT
il Maximale Belastung
Modell und GroRe pin (;s;:zlgung kg
Horizontal Vertikal (")
CT 55/ 55 1 4,3 2,2
CT 75/ 75 1 21 13
1 72 23
CT125/125 2 72 11
5 72 29
2 169 39
CT220/220 s = 7
2 225 -
CT260/350 . T 18
2 286 =
CT350/350 z = T

Hinweis (') Wenn sich die Y-Achse vertikal bewegt.
Anmerkung: Funktioniert nicht, wenn die Maximale Belastung ,-" betragt.
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Tabelle 9.1 Sensor-Zeittafel fiir TS (Ausfiihrung mit einer Achse) Table 9.2 Sensor-Zeittafel fiir CT (Ausfiihrung mit zwei Achsen)

O v

M ” g €
: : PR 3
® © © e 1 B4
® ® ® g 2 3 E &
& K 2 I 5
L N
3
cw ccw % <
— z| |2
© © © — i —
— w
®@ © e e % ®
ccw —l —
B
7 — ﬁ
,,@,@(CCW w .o | T — 1 2
T = =T >
] B L < —] U{
AN
aw ol —
H H H —‘ H H H H Referenzsensor @ @
<. > AUS \ Vor-Referenzsensor H D]ﬁﬂ'iwd
N AUS CCW-Limit
AUS \Y} D D CW-Limit S
wv
2
<<
AN
Einheit: mm 8
Produktbezeichnung Spindelsteigung B C D
TS 55/ 55 1 1 07 75 H H H H ( H H H Referenzsensor (auBer bei CT75 / 75)
15 75/ 75 ! ! 0.7 125 AN a«{.i Referenzsensor (CT75/75)
1 1 0,7 1
TS125/125 2 2 1,5 25 AUS Vor-Referenzsensor
5 5 3 AUS CCW-Limit
TS125/220 2 2 L3 60 \
5 5 3 | D | D S\E AUS \ CW-Limit
2 2 1,5
T5220/220 5 5 3 60 Einheit: mm
2 2 1, P k ich indelstei B D E
175220/310 5 9 roduktbezeichnung Spindelsteigung C
5 5 3 CT 55/ 55 1 1 0,7 7,5 75
2 2 1,5 —
T5260/350 125 CT 75/ 75 1 0,7 12,5 12,5
5 5 3 1 1 07
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben. CT125/125 2 2 1,5 25 25
2. Die Ausflihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung. 5 5 3
3. Sollte ein AC-Servomotor-Motorflansch ausgewahlt werden, wird kein Referenzsensor bereitgestellt. Bitte C-Phase oder Z-Phase des ) 2 1,5
Encoders verwenden. (T220/220 5 5 3 60 60
4. Die Befestigungsposition der Sensoren variiert in Abhangigkeit der Tischausfiihrung. Detaillierte Informationen finden Sie in den 5 5 s
MaBtabellen der jeweiligen Produktbezeichnungen. CT260/350 5 5 '3 75 125
2 2 1,5
CT350/350 5 z 3 125 125
Anmerkungen 1. Die Montage eines Sensors wird unter Verwendung der entsprechenden Produktbezeichnung angegeben.

2. Die Ausfiihrungen der jeweiligen Sensoren finden Sie im Abschnitt Sensorausfiihrung unter Allgemeine Erlduterung.

3. Sollte ein AC-Servomotor-Motorflansch ausgewahlt werden, wird kein Referenzsensor bereitgestellt. Bitte C-Phase oder Z-Phase des
Encoders verwenden.

4. Die Befestigungsposition der Sensoren variiert in Abhédngigkeit der Tischausfiihrung. Detaillierte Informationen finden Sie in den
MaBtabellen der jeweiligen Produktbezeichnungen.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.

[1-203 1mm=0,03937 Zoll [1-204



Abmessungen des Motorflansches m———

T555/55, CT55/55

AT601

1S75/75,CT75/75

4-3,4 Durchgehend

—
ANMMNNNIDMIDMIDIDIKN

@22

+oon
3

Hinweis: Diese Abbildung zeigt die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.

T15125/125, CT125/125

AT602

AT603

AT608

@5
o

+0,
'3

Hinweis: Diese

*
@22

43,4 Durchgehend

die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen,

15125/220

4-M4 Durchgehend
(gefrast auf )

i4-5 Durchgehend
(gefrast auf Motorhalterung)
PCDA46, GleichmaBig verteilt bei 90°

AT602

yah
w

@ @

107, 325
7).
.
S| 43
.
Q
52

Hinweis: Diese Abbildung zeigt die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.

|

"L2s

o8
230 1

Motorhalterung, Motorflansch

52

Hinweis: Diese Abbildung

4-M3 Durchgehend

igt die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.

(gefrast auf

4-5 Durchgehend
(gefrast auf Motorhalterung)
iPCDA5, Gleichmafig verteilt bei 90°

AT603

AT608

Z 325 6o
4-4,5 Durchgehend
@), S 050 (gefrast auf Motorflansch)
2 2-M4 Durchgehend
<= (3 Markierung: Gefrast auf Motorhalterung)
& | 2waTiefes
* * (3 Markierung: Gefrast auf Motorhalterung)
<
g1 | 7))
L& ol
S8
S
e o
Motorhalterun Motorflansch

Hinweis: Diese

die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.
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4-M4 Durchgehend
(gefrast auf Motorflansch)

4-5 Durchgehend

(gefrst auf Motorhalterung)
iPCD46, Gleichmaig verteilt bei 90°

4-M3 Durchgehend

(gefrst auf h

4-5 Durchgehend
(gefrdist auf

iPCD45, GleichmaBig verteilt bei 90°

8 10 275
[} 5
2
S
= 3 3;
T8
Motorhalterung _/ Motorflansch
71
810 275 )
@ 5
= E@
<
8| ﬁg f \
- 1 ‘ 8 2 -
L K\J
),
‘ - -4

Motorhalterung,

Motorflansch

10, 275
<>t
@ A5 60
4-4,5 Durchgehend
2 50 (Gefrast auf Motorflansch)
£

2-M4 Through

(% auf
2-M4 Depth 8

(% Markierung:Gefrst auf Motorhalterung)

236 5™

15220/220, CT220/220

4-M4 Durchgehend
60 g

(gefrist auf Motorflansch)

4-5 Durchgehend
(gefrast auf Motorhalterung)

AT602

810 275
@ 5)
B
°
S E f
= g‘i;
ta \\5,//
- B B
Motorhalterung Motorflansch

iPCD46, Gleichmatig verteilt bei 90°

Hinweis: Diese Abbildung zeigt die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.

160 4-M3 Durchgehend

| (gefrast auf h)
4-5 Durchgehend
(gefrast auf

AT603

Motorhalterung,

iPCD45, GleichmaBig verteilt bei 90°

die Y-Achse, fiir X-Achse umdrehen.

275

(

AT608

15260/350

236 13

Hinweis: Diese Abbildung zeigt die Y-Achse, fir X-Achse umdrehen,

35

AT606

60
4-4,5 Durchgehend
0 50 " (Gefrast auf Motorflansch)
‘ ‘ 2-M4 Durchgehend
(3 Markierung: Gefrst auf Motorhalterung)
rY 2-M4 Tiefe 8
* f\* (% Markierung: Gefrist auf Motorhalterung)
a "o
Cigs 4-M5D

iPCD70, GleichmaBig verteilt bei 90°

AT607 /

AT610 |

35 385
s g5 4-M4 D
A PCD70, Geichmaligvereitbe 90"
L ~ B
Sy &
- - el . -
| °
2
. 1Sl
/ k4 B
120
255 485
Oss
@ R ‘(‘76/5( f Motorflansch)
/_ DEY 70 (gefrst auf Motorflanscl
! | /2 m60
] N (3 Markierung: gefrast auf Motorhalterung)
| : 7] 2-M6Tiefe 12
~T % (37 Markierung: gefrast auf Motorhalterung)
o] St ™
P, S D — N 1 | ] L -
B S| o
8
Sl
L &
120

15220/310

25

4-M4 Durchgehend
(gefrastauf Motorfiansch)

45 Durchgehend

AT604 f

iPCD46, Gleichmafig verteilt bei 90°

25

Motorhalterun

36

60 4-M3 Durchgehend

@ 5

4-5 Durchgehend

AT605 ||

gefrist auf

iPCDA45, Gleichmafig verteilt bei 90°

Motorflansch

13 36
@) 5 [leo
N 4-4,5 Durchgehend
2 0 050 ! (gefrast auf Motorflansch)
‘ ‘ 2-M4 Durchgehend
(%
2-M4 Tiefe 8

(¥ Markierung: gefrast auf Motorhalterung)

CT260/350

X-Achse 8l g5 4-M5 Durchgehend
-Achse [ >
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i g |
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o
2
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. T —- e
e
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2
100 | « 120
255
-/ Y-Achs
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Motorhalterung Motorflansch frist auf

AT610 | et
4
Q,
13
@[]0
10,5, 43,5
10

2-M6 Durchgehend
(0 Markierung: Gefastauf Motorhalterung)
2-M6 Tiefe 12

(3 Markierung: Gefrast auf Motorhalterung)

Motorhalterun

1N=0,102kgf=0,2248lIbs.

1mm=0,03937 Zoll
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Abmessungen des Motorflanschs

CT350/350

35 385

8 [l8s | 4-MS5Durchgehend
iPCD70, Gleichmatig vertelt bei 90°

mEni
AT606 g ,,{k Jn

120

igt die Y-Achse, Fiir die

M i85 4-M4D
1PCD70, GlechmaBig vertelbei 90°
3ol

= =
1S3
— i o
AT607 g \ | /
Q
= =
120
Hinweis: Diese die Y-Achse, Fiir die Achse umdrehen.
255 485
®) 10 [8s . 465
70 (Gefrast auf Motorflansch)
~ ! | |/ 2-m60
= - (% Markie Gefrast auf | MD(O’"Z\!EYH"Q?
S éﬁ' x| 2-M6 Tiefe 12
— fﬁ {5 Markierung: Gefastauf Motorhalterung)
b\f/i
& o)

Hinweis: Diese Abbildung zeigt die Y-Achse, Fir die Achse umdrehen.
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1 1€ PrazisionspositioniertisCh TS / CT w—

TS55/55

@ Ausfiihrung ohne Sensor
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@ Ausfiihrung mit Sensor
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(Montagebohrungen des Gestells)
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Hubldnge: 15 mm
Referenzmasse (2): 0,8 kg

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die ldnger als die Durchgangsbohrung ist.
(?) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll [1-208
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1 1< PrazisionspositioniertisCh TS / CT m—

TS75/75

@ Ausfiihrung ohne Sensor

75

©

6,5

? 30 30 ?7 = I Q'”
{ i
| A
b o ol
o 0 0o o
6-M4 Tiefe 5,5 (')
g - —— 1 ——9
o | g
" i ‘ "’} |:""
(7,5) !’\ 60 ! 7,5 6,5
Fiir 4-M4

@ Ausfiihrung mit Sensor

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist.
(3) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.
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TS125/125,T5220/220

@ Ausfiihrung ohne Sensor
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@ Ausfiihrung mit Sensor
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‘f
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Referenzensor

(A)

Referenzscheibe

Hinweis) - Sollte ein AC-
Servomotor-Motorflansch
ausgewahlt werden, werden
kein Referenzsensor und keine

Ausgleichsscheibe
bereitgestellt.

6 0]

Hubldnge: 25 mm
Referenzmasse (3): 1,6 kg

=
I s
I
ot
Einheit: mm
. Abmessungen des Tisches ) Héhe der Wellenachse
Produktbezeichnung Hublange E,
L, L, H H,
TS125/125 (1) 125 125 60 50 52 31,5
TS220/220 220 220 65 120 72 335
Befestigungsschraube Montageabmessungen Tischbett Referenzmasse (%)
Produktbezeichnung
ME) P, P, d t A, A, B, B, kg
TS125/125 (") 6-M5 Tiefe 10 70 50 Far 4-M5 29,6 12,5 100 15 95 75
TS220/220 6-M6 Tiefe 12 150 75 Fir 4-M6 27,5 20 180 20 180 16,0

Hinweise (') Die Oberkante der Motorhalterung ist 1,5 mm héher als die Oberkante des Tisches.

(2) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.

() Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll

11-210
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1 1< PrazisionspositioniertisCh TS / CT m—
T5125/220, T5220/310, TS260/350 CT55/55

@ Ausfiihrung ohne Sensor @ Ausfiihrung ohne Sensor
L, E,
1 1
e 6 6 o o o DM@
T P, ? P, é" ? E‘g | e-M3Tiere200)
I T 1 €
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. AUSfUhrung mit Sensor ©) 45 5 - (12,5 30 12,5 S
S \ 4-M4 Tiefe 4,5 (Montagebohrungen des Gestells)
9 = el =
Sy g — —— B
@ @ @ @ @ @ Referenzsensor - H
° ° ° , [ @ Ausfiihrung mit Sensor
L .
: '
: = I g
Hinweis) « Sollte ein AC- ~
- . Servomotor-Motorflansch
Referenzscheibe "
ausgewahlt werden, werden
e e e kein Referenzsensor und keine
@ @ @ @ @ @ Ausgleichsscheibe
bereitgestellt.
| N
P
;r/
| : :
]
Einheit: mm
Abmessungen des Tisches ) e ! “ﬁ:
Produktbezeichnung Hubldnge E, A3 derVI_\:eIIenachse E=rLBE 9 | Th
L, ; H h QS 1 @ | B e h =
\ 11 S ‘
TS125/220(") 125 220 60 120 71 315 i | n i | I % 1= - @ 1 =
TS220/310 220 310 70 180 110 335 F—OOE H —1-6- 5% n
T N N4
TS260/350 260 350 100 250 120 47,5 21,7) 55 6)
Befestigungsschraube Montageabmessungen Tischbett
. Referenzmasse (?) Hublange X- und Y-Achse: 15
Produktbezeichnun ublange A-un chse: 1o mm
? ME) P, P, d t A, A, B, B, kg Referenzmasse (3): 1,7 kg
TS125/220(") 6-M5 Tiefe 10 70 75 Fir 4-M5 29,6 12,5 100 20 180 1
175220/310 6-M6 Tiefe 12 150 100 Fir 4-M6 285 2 180 0 210 57 Hinweise (") Wenn die Befest‘lgung';'sschraube zu stark a~ngfzzogen er.d, kann die Lauﬂelstung des Flihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die ldnger als die Durchgangsbohrung ist.
T5260/350 6-M6 Tiefe 12 | 150 125 Fur4-M8 | 454 | 225 215 50 250 48 (?) Masse des Sensors ist nicht inbegiffen.

Hinweise (') Die Oberkante der Motorhalterung ist 1,5 mm hoher als die Oberkante des Tisches.
(3) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.
() Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie eine Schraube
eingefiihrt werden sollte, die linger als die Durchgangsbohrung ist. 1N=0,102kgf=0,2248lbs.
[1-211 1mm=0,03937 Zoll 1-212
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1 1< PrazisionspositioniertisCh TS / CT m—

CT75/75

@ Ausfiihrung ohne Sensor

@ Ausfiihrung mit Sensor

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingefiihrt werden sollte, die langer als die Durchgangsbohrung ist.

Q 6-M4 Tiefe 5,5 (")
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75 40
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(56)
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(2) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.

[1-213

Hubldnge X- und Y-Achse: 25 mm
Referenzmasse (2): 2,0 kg

CT125/125

@ Ausflihrung ohne Sensor
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Fiir 4-M5
@ Ausfiihrung mit Sensor
Referenzscheibe
‘ Referenzsensor
T o Referenzsensor
i é‘} Referenzscheibe
© 1 ©
to-o Y -
i [ 1)
o, | ,of
‘ ‘ ‘ ‘ Hinweis) + Sollte ein AC-
S %#‘E‘W Servomotor-Motorflansch
= ausgewadhlt werden, werden
kein Referenzsensor und keine
26 125
@s) Ausgleichsscheibe
bereitgestellt.
=)
- >
@ g o @ | [+
1] o () ele e ©
il il

Hubldnge X- und Y-Achse: 50 mm
Referenzmasse (%): 1,7 kg

Hinweise (') Wenn die Befestigungsschraube zu stark angezogen wird, kann die Laufleistung des Fiihrungsschlittens beeintrachtigt werden, weshalb nie
eine Schraube eingeflihrt werden sollte, die ldnger als die Durchgangsbohrung ist.
(3) Masse des Sensors ist nicht inbegriffen.

1N=0,102kgf=0,2248lbs.
1mm=0,03937 Zoll 1-214
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1 1< PrazisionspositioniertisCh TS / CT m—
CT220/220, CT260/350, CT350/350 @Option Abmessungen Basisplatte fiir TS55/55 und CT55/55

@ Ausfiihrung ohne Sensor
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Hinweis) * Sollte ein AC-
Servomotor-